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jellemzé

Kétkomponensil HS percéségi festék. Id6jarasalld, sargulasmentes HS-percéségl autofestek személygépkocsik és
haszongépjarmivek teljes és részfényezésére, kiilondsen magas fedéképesség és kiaddssag jellemzi. Percden kevert
szinarnyalat lommentesen pigmentalt és megfelel az eurdpai és amerikai el6irasoknak. (VOC <420 g/ I).

kiaddssag: 10,0 - 14,0 m?/

felhordasi utasitasok

szin
Mipa Mix-System

keverési arany

edzo suly alapjan lakk : edz6 térfogat alapjan lakk : edz6
|:|3|:| Mipa 2K-HS-Harter - 2:1
Mipa 2K-MS-Harter -- 2:1

edz6
teljes festésnél rész festésnél

Mipa 2K-HS-Harter HS 25/ 35 Mipa 2K-HS-Harter HS 10
Mipa 2K-MS-Harter MS 25/ 40 Mipa 2K-Harter MS 10

fazékidé
1 h Mipa 2K-Harter HS 10, MS 10

4 h Mipa 2K-Harter HS 25, MS 25
6 h Mipa 2K-Harter HS 35, MS 40

higitas
0 - 5 % Mipa 2K-Verdinnung kurz V 10
0 - 5 % Mipa 2K-Verdliinnung V 25
0 -5 % Mipa 2K-Verdunnung lang V 40

szorasi viszkozitas
I | S fels6 tartalyos pisztoly Airmix/Airless

20-22s4 mm DIN -

felhordasi javaslat
felhordas edz6 nyomas (bar) favéka(mm) spray higitas
felsd tartalyos -- 2-25 1,2-1,3 1-2 0-5
pisztoly (magas
nyomasu technika)

HVLP - 2-2.2 12-1,3 1-2 0-5
(alacsony nyomdas

technika)

HVLP/ = 0,7 = = =
szoérényomas

atszell6ztetés
21 212 5 - 8 perc szoérasi menetek kozott

10 - 15 perc kabin szaritas el6tt
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szarazrétegvastagsag
50 - 60 um
szaradasi idé
C\/) targy homérséklet  porszaraz foghato szerelhetd csiszolhato atfestheté
20°C 55 - 65 perc 5-6h 12-24h - -
60°C 10 - 15 perc 25 - 30 perc lehiilés - -
utan
IR-szaradas - 8 perc - - --
révidhullam
IR-széradas - 10 - 15 perc -- - -
kézéphullam
megjegyzések

tarolas:

VOC-szabalyozas:

feldolgozasi feltételek:

feldolgozasi utasitasok:

Eredeti lezart dobozban legalabb 2 évig.

EU-hatarérték a termék kategoériara B/d 420 g/l
Ez a termék maximum tartalmazza 420 g/I

+10 °C és 80 % relatiiv paratartalom. Biztositani kell a megfelel6 befuvé és elszivo levegbt.

Hogy elkertiljiik a felesleges rétegvastagsagot (magas szarazanyagtartalom, HS
mindség) vegye figyelmbe az ajanlott szérasmenetek szamat. Szaradasi hémérséklet
max. 60 °C. Ellenérizze a szineket edzd hozzaadasa utan. Egyes szinek miatt
eléfordulhat, hogy a rendszert csak korlatozottan lehet polirozni. A kétéanyag hozzaadasa
hatéssal lehet a szinekre.(Mipa Binder AC, PUR, TC, NC) Amennyiben Mipa Mulit
mattité anyagot hasznal kérjik vegye figyelmbe a keverési aranyokat és a
feldolgozasi utasitasokat. (termékinformacio Mipa Multi-Mat)
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