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Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

Szervetlen etilszilikat-cinkporos bevonat a MSZ EN ISO 12944 szabvany szerint. Nagyon magas sopermet- és kondenzvizalldsaga
miatt a termék hasznalhatd korréziovédd bevonatként utdlagos feddéréteg nélkil, vagy korrozidvedd alapozoként megfeleld
fedérétegekkel.

20 pm alatti rétegvastagsag esetén a termék hegeszthet6 alapozdként is hasznalhaté.

Feldolgozasi utasitasok

Keverési arany
D Edzé festék : edzd (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)

Edzé

Fazékido

Higitas
Mipa Verdlnnung ESI

Feldolgozasi viszkozitas

Szoéropisztoly Airmix / Airless

18 - 22 s 4 mm DIN 20 - 25 s4 mm DIN

Felhordas

Felhordasi mod Edzé Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Sz6répisztoly/HVLP - 2,0-3,0 15 - 3-10
Airmix /Airless - 1,0-2,0 0,33-0,58 - 0-5
anyagnyomas 120 - 250

Ecset/henger* - - - - 0

*csak kis fellleten javasolt

[ Szaradasi id6
Edz6 Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C (rel. 5 - 15 perc - - - onmagaval 2-3 éra,
paratart.) mas festékkel 24 6ra
elteltével
- 60°C - - - - 6nmagaval 30 perc
elteltével

A kdvetkez6 réteggel 24 éra elteltével vonhaté at. Es6allé 30 perc elteltével 20°C-nal. Teljes kikeményedés 3 - 4 nap elteltével.

Ismertet6jegyek

Fébb jellemzok: Kotéanyag bazis: etilszilikat
Szarazanyag-tartalom (t6meg%): ~ 88
Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~59
Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): 20-25
Sirtiség ISO 2811 (kg/l): ~29
Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): <10 matt

Verzié szam: d 8/0723

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartdsa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az aldl, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason 1évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsik.
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Tulajdonsagok: - révid szaradasi id6
- magas toltéképesség
- s6permet teszt 70 uym rétegvastagsagnal 1000 oran keresztul
- vizg6zkamra kondenzviz teszt 70 um rétegvastagsagnal 1000 éran keresztul
- biztonsagosan alkalmazhat6
- surlédasi egyutthatd p DIN 51131 szerint = 0,5
- héallésag 450°C-ig
- tapadas szemcseszort acélon

Elméleti kiadossag: ~ 24,7 m?/kg 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

Tarolhatésag: eredeti zart kiszerelésben minimum 1 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

VOC: <360 g/l

Feldolgozasi feltételek: az 1K-ESI-Zinkstaubprimer High-Zinc megkotéséhez paratartalom szikséges.
Idedlis az 50 - 98% kozbtti relativ paratartalom. 50% alatt jelentés mértékben lelassul a kikeményedés.
llyen esetekben mesterséges levegbparasitasrol kell gondoskodni, illetve a porszaraz allapot elérése
utan a felllet vizzel permetezheté.

Feldolgozasi hémérséklet: -5°C-t6l +50°C-ig. A felhordas soran a bevonandd részek fellleti
hémérsékletének a legaldbb 3°C-kal a levegd harmatpontja felett kell lennie (MSZ EN ISO 12944-7).

Feliilet el6készitése:  olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a
festést, eltavolitandoak!

Figyelem: a fémtipusok, otvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a
kozvetlen tapadas nem feltételezheté automatikusan. Emiatt az adott fémfeliileten tapadasprobat kell
végezni.

Acél:
- szemcseszoras Sa 2V felllet-el6készitési fokozattal az MSZ EN ISO 12944-4 szerint, kdzepes
érdességi fokkal (G) az MSZ EN ISO 8503-1 szerint

Javasolt rétegrend: 3 rétegli bevonatrendszer (példaul: a C4 magas korréziovédelmi kategériara az MSZ EN 1SO12944
szerint)
Acél:
alapozo6: 1K-ESI-Zinkstaubprimer High-Zinc, 60 uym szarazréteg-vastagsaggal
kdzbens6 réteg: EP 100-20, 80 um szarazréteg-vastagsaggal
fedéréteg: PU 240-XX, 60 ym szarazréteg-vastagsaggal

Egyéb informaciok:  tovabbi bevonatfelépitések az MSZ EN ISO 12944 szabvany korrozivitasi kategoériai szerint kérésre vagy
a ,Mipa korréziévédelem” prospektusban elérhetéek.
Csak szakipari felhasznalasra ajanlott.

Figyelem: tovabbi fed6rétegek felhordasa elétt a terméknek teljesen ki kell keményednie, mivel a
fedéréteg nagymértékben megakadalyozza a megkotéshez sziikséges nedvesség bejutasat.

A 80 pm-nél nagyobb rétegvastagsag egy rétegben keriilendd a repedés veszélye miatt.

Eszkozok tisztitasa: az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Mipa Nitroverdiinnung termékkel tisztitani.

Hulladékkezelés: az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.
A csomagol6 anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktol mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. MlGanyag tarolok esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tintetni az
utolso toltet termékcimkéjét.

Verzié szam: d 8/0723
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