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Miiszaki adatlap

mipa

Profegmional Coating Systeme
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Termékleiras

Gyorsan szaradd, vastagrétegli mlgyanta alapozé aktiv korrézidvédelemmel (cinkfoszfat) acél fellletekre. Kil- és beltéri
felhasznalasra egyarant alkalmas. Atvonhaté Mipa 1K és 2K lakkokkal.

Feldolgozasi utasitasok

Keverési arany
D Edzé festék : edzd (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)

Edzé

Fazékidd
Harterverdiinnung termékkel 2 nap

Higitas

Mipa UN-Verdiinnung
Mipa Verdiinnung UN 21
Mipa Harterverdiinnung

Feldolgozasi viszkozitas
Szoéropisztoly
30 -35s4 mm DIN

Airmix / Airless
40 - 50 s 4 mm DIN

Felhordas
Felhordasi mod Edzé Nyomas (bar) Fuavoéka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Sz6répisztoly/HVLP - 20-25 1,3-1,8 2-3 10-15
Airmix /Airless - 1,0-2,0 0,28-0,33 1-2 0-5
anyagnyomas 100 - 120
Ecset/henger - - - - 0
———  Szaradasi id6
Edz6 Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheto Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C 15-20perc 45 - 60 perc 4 -5 6ra - 1-2dra*
|_snss | - 60°C - - 30 perc - -
*1 ora 1K lakkokkal; 2 6ra 2K lakkokkal
Teljes kikeményedés 3 - 4 nap (20°C) elteltével.
Ismertet6jegyek
Fébb jellemzok: Kotéanyag bazis: Alkidgyanta
Szarazanyag-tartalom (t6meg%): ~75
Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~54
Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): Tixotrép
Sirtiség ISO 2811 (kg/l): ~1,6
Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): < 20 matt

Verzié szam: d 9/0723

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartdsa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az aldl, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason 1évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsik.
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Prefesmionsl Coating Systems
Tulajdonsagok: - révid szaradasi idd

- aktiv korrézidvédelem (cinkfoszfat)

- elektrosztatikusan feldolgozhaté

- vastag rétegben felhordhatd, magas tolt6képesség

- magas allékonysag

- héalloséag révid idejl héterhelés esetén: 150°C

- héallésag tartos héterhelés esetén: 120°C

- tapadas acélon

Elméleti kiadossag: ~ 35,3 m?/kg 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

Tarolhatésag: eredeti zart kiszerelésben minimum 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

VOC: <400 g/

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig alkalmazhaté a termék. Gondoskodni kell a megfeleld
atszelléztetésrol.

Feliilet el6készitése: olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitanddak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen
tapadas nem feltételezhet6 automatikusan. Emiatt az adott fémfelileten tapadasprobat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2 tisztasagi fokozat szerint; a szérdbanyag maradvanyokat tavolitsa el a feluletrél
és azonnal fesse at

- kézi rozsdamentesités esetén az St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Javasolt rétegrend: acel:
alapozo réteg: AK 105-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym
fedéréteg: ***AK 200/ AK 240 / AK 250, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um

Egyéb informaciok: csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemzék”, ,EIméleti kiadossag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok a
RAL 7035 szinre vonatkoznak. Mas szinek esetén ezek eltérhetnek.

**Ebben a termékben maximalisan eléfordulé VOC értékek:
szorassal: <490 g/l

***Tovabbi fedéfestékek is elérhetéek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsadojahoz vagy
alkalmazastechnikusunkhoz.

Nem vonhato6 at magas szarazanyag-tartalmu Mipa 2K fedéfestékkel.
Kultéri tarolas fedéréteg nélkil kb. 5 napig lehetséges.
Eszkozok tisztitasa: az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Nitroverdiinnung termékkel tisztitani.

Hulladékkezelés: az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.
A csomagolé anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktél mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. Mianyag taroldk esetében a fémfogantyit el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tlintetni az
utolso toltet termékcimkeéjét.
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