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Termékleiras

Magas min6ségi cinkporos alapozé, mely tartds katdédos korrézidvédelmet biztosit. Csak festetlen, teljes mértékig rozsdamentes és
homokszort acélra alkalmazhat6 az Sa 2% tisztasagi fokozat szerint.

Mipa 2K-EP és 2K-PU festékrendszerekkel atfesthet6 a DIN EN ISO 12944 szabvany szerinti korr6zidovédelmi rendszereknek
megfeleléen.

Szin: szlrke

Feldolgozasi tudnivalok

Keverési arany

Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
|:| EP 974-XX 10:1 4:1

Edzé

Mipa EP 974-10, EP 974-25

Fazékid6

8 ora

Higitas
Mipa EP Verdinnung, Mipa EP Verdlinnung lang

Feldolgozasi viszkozitas
S Szoropisztoly Airmix / Airless
Felhordas
—y Felhordasi méd Edzé Nyomas (bar) Favéka (mm)  Rétegszam Higitas (%)
Szo6ropisztoly / HVLP - 2,0-25 1,8-2,2 2 5-10
Airmix / Airless - 1,0-2,0 0,38-0,53 1-2 3-5
anyagnyomas 100 - 120
Ecset, henger - - - - 0-5
Szaradasi id6
Edzo Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté  Csiszolhaté  Atvonhato
EP 974-10 20°C 10-15 perc 30-45 perc 6-8 6ra - 1 6ra*
EP 974-25 20°C 20-30 perc 45-60 perc 12 6ra - 2-3 ora*
Ismertetdjegyek

F6bb jellemzok:

Kétéanyag bazis:

modositott epoxigyanta

Szarazanyag-tartalom (t6meg%):

Szarazanyag-tartalom (térfogat%):

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben):

Striség DIN EN 1SO 2811 (kg/l):

Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek):

~ 87
~67
Tixotrép
~2,3

< 20 matt

Verzi6é szam: d 2/0823
Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatoésag:

VOC:
Feldolgozasi feltételek:

Feliilet el6készitése:

Javasolt rétegrend:

Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

Professional Coating Systems

- nagyon magas, aktiv korréziévédelem (katédos)

- héallésag tartds szaraz héterhelés esetén: maximum 150°C-ig
- héallésag tartos nedves héterhelés esetén: maximum 50°C-ig
- tapad szemcseszort acélra

~ 29,6 m?kg, ~ 62,2 m?l tomeg szerint 10:1 aranyban EP 974-XX edzével 10 ym szarazréteg-
vastagsagnal.
Javasolt szarazréteg-vastagsag 40 - 100 ym k&z6tt, maximum 120 pm.

eredeti zart kiszerelésben legalabb 2 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kozvetlen
napsugarzastél védve. Eltéré tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

<400 g/l
+10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszelléztetésrél.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitandodak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvdzetek, fémbevonatok és konverziés rétegek stb. sokfélesége miatt a kbzvetlen
tapadas nem feltételezhet6 automatikusan. Emiatt az adott fémfellleten tapadasi probat kell végezni.

Acél:
- szemcseszoras az Sa 27 tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat tavolitsa el a fellletrél
és mihamarabb fesse at.

acél (példa az MSZ EN ISO 12944 szerinti C4 magas korrézidvédelmi kategoriara):

alapozas: EP 174-20, szarazréteg-vastagsag: 60 pm az érdesség folott
kozbensd réteg: EP 100-20 / EP 164-20, szarazréteg-vastagsag: 160 ym
fedéréteg: PU 240-XX / PU 250-XX, szarazréteg-vastagsag: 60 pm

tovabbi bevonatfelépitések a DIN EN ISO 12944 szabvany korrézivitasi kategoriai szerint kérésre vagy a
.Mipa korrézidovédelem” prospektusban elérhetéek.

Csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A cinkporos festékek hajlamosak lehetnek 6sszetételiikbdl adéddan megndvekedett szoraskod képzésre,
emiatt a fellletrdl atfestés el6tt az esetlegesen jelen 1évd festékport tiszta (olaj- és vizmentes) s(ritett
levegdvel le kell fuvatni vagy pormegkotd ronggyal el kell tavolitani.

*Az epoxigyanta kdzbens® bevonatok hasznalatakor az oldészer visszatartasa késleltetheti a szaradast
és igy a kozbensd bevonat puha feliletéhez vezethet. Ez elkeriilhetd alacsony olddszertartalma
epoxigyanta kozbensé bevonat (pl. EP 164-20) alkalmazasaval vagy a szaradasi id6
meghosszabbitasaval, illetve forszirozott szaritassal (pl. 2 éra / 60°C targyh6mérséklet).

kozvetlen hasznalat utan Mipa Nitroverdiinnung higitéval.
az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.
A csomagoldé anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktdl mentesnek és teljesen kilritettnek kell

lennie. Mianyag tarolok esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tintetni az
utolso toltet termékcimkéjét.

Verzi6é szam: d 2/0823

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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