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Professional Coating Systems

Termékleiras

2K epoxigyanta fed&festék acél, horganyzott aljzatok, aluminium, Uvegszallal megerGsitett mlanyagok és asvanyi aljzatok
bevonasara. Alkalmas mihelyek és raktarcsarnokok padlébevonatahoz is. Az alkalmazast és a tulajdonsagokat a ,Mipa EP 200-50
Fussbodenbeschichtung” miiszaki adatlap tartalmazza.

Feldolgozasi tudnivalok

Keverési arany

Edzo festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
:|:| EP 950-XX 3:1 2:1

Edzé

Mipa EP 950-10, EP 950-25

Fazékid6
EP 950-25 edzdvel kb. 6-8 6ra 20°C-nal

Wi | Higitas

#EI) Mipa EP-Verdinnung, Mipa EP-Verdinnung lang

Feldolgozasi viszkozitas
g Sz6ropisztoly Airmix / Airless

20-30 s 4 mm DIN 30 -40 s 4 mm DIN
Felhordas

— Felhordasi méd Edzé Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Sz6roépisztoly / HVLP - 20-25 1,2-13 2-4 40 - 45
Airmix /Airless - 1,0-2,0 0,23-0,28 1 20-25
anyagnyomas 100 - 120
ecset / henger* - - - - 5-10

*Javasolt henger tipusok: festéhenger; nem javasolt: baranyb&r henger

Szaradasi id6

Edzo Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté  Csiszolhato Atvonhaté
- 20°C 50 - 60 perc 8-10 ¢dra 48 ora - 1 6ra
- 60°C - - 60 perc - -

24 6randl hosszabb szaradas esetén kdzbensd csiszolas szikséges.
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Ismertetdjegyek
Fobb jellemzdk: Kétéanyag bazis: Epoxigyanta

Szarazanyag-tartalom (t6meg%): ~70

Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~47

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): 120-140

Sdriség 1ISO 2811 (kg/l): ~1,6

Fényességi fok ISO 2813 W 60° (fényességi egység) 50-60 félfényes

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadéssag:

Tarolhatosag:

VOC:

Feldolgozasi feltételek:

Feliilet el6készitése:

- kivalé mechanikai és vegyi ellenalléképesség

- magas kopasallésag, targoncazhato

- elektrosztatikusan feldolgozhato

- héallésag rovid ideji héterhelés esetén: 180°C

- héalloséag tartds héterhelés esetén: 150°C

- tapad acél és horganyzott feliileten, aluminiumon, Givegszallal meger&sitett mianyagokon és betonon

~ 39 m?/kg témeg szerint 3:1 aranyban EP 950-25 edzével 10 um szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastdl védve. Eltéré tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

<450 g/l
Ebben a termékben maximalisan eléfordulé VOC értékek:
ecsettel / hengerrel valé felhordasnal 2K-EP 950-25 edzével: < 500 g/l

+10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszelléztetésrél.
Javaslat: 10-15°C h&mérsékleten EP 950-10, 15°C-nal magasabb hémérsékleten EP 950-25 edz6é
alkalmazasa.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciét és a festést,
eltavolitandodak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvdzetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen
tapadas nem feltételezheté automatikusan. Emiatt az adott fellileten tapadasi prébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2V tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat eltavolitani a fellletrél
és mihamarabb atfesteni

- kézi tisztitas esetén St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyzott felliletek:
- Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitas Mipa 2K-Verdiinnung termékkel, alaposan P 360 / 400 szemcsefinomsagu csiszolépapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

Uvegszallal megerdsitett manyagok:
- tisztitas: esetleges elvalaszto szereket maradéktalanul el kell tavolitani, adott esetben csiszolassal és Mipa
Silikonentferner termékkel zsirtalanitani.
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Javasolt rétegrend:

Professional Coating Systems

1 rétegl bevonat:
horganyzott fellletek, aluminium és livegszallal meger&sitett miianyagok esetén:
EP 200-50, szarazréteg-vastagsag: 80-100 um

2 rétegl bevonatrendszer:

acél, horganyzott felliletek és tvegszallal megerdsitett mianyagok esetén:
Alapozas: *EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 50-70 ym

Fed6réteg: EP 200-50, szarazréteg-vastagsag: 50-60 ym

Aluminium esetén:
Alapozas: *EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 25-30 ym
Feddréteg: EP 200-50, szarazréteg-vastagsag: 50-60 ym

*Tovabbi alapozok is elérhetdek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsadojahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemzdk”, ,Elméleti kiadossag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok a RAL
7035 szinre vonatkoznak. Mas szinek esetén ezek eltérhetnek.

Airmix / airless eszkdzzel torténd felvitel esetén javasoljuk, hogy ellenérizze az eszkdz tipusat alkalmassagi
szempontbdl.

Feldolgozas el6tt ellendrizni kell a szinarnyalatot.

Igény esetén kétkomponensi berendezésekhez fejlesztett tisztitdszerek is rendelkezésre allnak, kérjik
forduljon szaktanacsadéjahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

kdzvetlen hasznalat utan Mipa EP-Verdiinnung higitéval.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagolé anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktdl mentesnek és teljesen kidritettnek kell
lennie. Mlanyag taroldk esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tiintetni az utols6
toltet termékcimkéjét.
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