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Miiszaki adatlap

HENEDUR 2K Acryl Einschicht

TERMEKLEIRAS

Pigmentalt, kétkomponens(i, HENEDUR PUR egyréteg( festék, akril bazisu, kopasallo, kemény feluletl
bevonatok elGallitasara alkalmas. Nagy igénybevételnek kitett fémfellletekre javasolt a hasznalata.
Ellendll az er6s vegyi- és kdrnyezeti hatdsoknak. Kivalé allékonysaga és aktiv korrozidvédelmi
tulajdonsaga révén egyrétegli bevonatként alkalmas vas, acél és horganyzott felliletek védelmére.

FELHASZNALAS

F6 alkalmazasi terlletek a tartalykocsik, konténerek, acélszerkezetek, betongyarté gépek és egyéb
berendezések festése kil- és beltérben

Miiszaki adatok

Osszetétel akril-izocianat kombinacio

Szinarnyalat RAL és NCS szerinti kilénbdz8 szinarnyalatok
Szallitasi viszkozitas 110 — 150" DIN 4 mm 20°C

Fényesség selyemfényl

Slriiség 1,40 + 0,1 g/cm? szint6l figgéen

Fényesség A fényestél” egészen a ,mattig” igény szerint

Szarazanyag tartalom (tdmeg %) | A komp. 75 + 2 m/m% (fehér szin) Mas arnyalatok eltérhetnek
B komp. 72 £ 2 m/m% HENEDUR 2K Acryl Harter S 70
Szarazanyag tartalom (térfogat | A komp. 57 + 2 VIV% (fehér szin) Mas arnyalatok eltérhetnek

%) B komp. 65 + 2 V/V% HENEDUR 2K Acryl Harter S 70

Vegyi ellenallé képesség Ellenall az olajoknak, zsiroknak, benzineknek, valamint a savaknak,
lugoknak és séoldatoknak alacsony koncentraciéban.

Fizikai ellenalld képesség Fényessége nem valtozik, vizallo, karcolas- és Gtésallo, tapadasa
kivalo

Elméleti anyagigény 70 um 164 g/m?2 festék — edz6 keverék, fehér szin
200 ym 467 g/m?

Elméleti kiadossag 70 um 5,7 m? /kg festék — edz6 keverék, fehér szin

200 pum 2,0 m2 /kg

FELHORDAS

Feliilet el6készitése

A fellletet szakszer(ien el8 kell késziteni. Szaraz, szennyez6désektél mentes legyen, valamint minden
olyan anyagot el kell tavolitani réla, ami hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir, szilikon,
rozsda, reves tb.). Ellendrizni szikséges a régi bevonat tapadasanak megfeleléségét. Mechanikus uton
el kell tavolitani a korrdzids termékeket (pl. csiszolassal, drotkefével, vagy szemcseszérassal). Be kell
tartani az EN ISO 12944 szabvany 1-8 részeinek el6irasait.

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett, sokéves tapasztalatokon alapulnak. A fentiek nem mentesitik
a felhasznalét az aldl, hogy szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és felhasznalasat a tervezett felhasznalas céljara, a mindenkori targyi feltételek kozott. Figyelembe kell venni a biztonsagi
adatlapokat és a csomagolason 1év6 figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat, elézetes bejelentés vagy aktualizélasi kételezettség nélkiil, barmikor megvéltoztassuk és kiegészitsiik.
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Felhordas

Felhasznalasi feltételek +10°C feletti targy- és kornyezet hémérséklet valamint 80 %
paratartalomig alkalmazhatd a termék. A targyhdmérsékletnek legalabb 3
°C-kal magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Keverési arany 7:1 (tdbm.rész) HENEDUR 2K Acryl Harter H 70 vagy 2K Acryl Harter S 70
5:1 (térf. rész) HENEDUR 2K Acryl Harter H 70 vagy 2K Acryl Harter S 70

Felhordas ecsettel higitatlanul

Higitas HENEVISK Acryl Verdiinnung kurz/lang (gyors/lassu)

Felhordas szorassal Max. 3 % higitd hozzaadas

Széras Szérasi nyomas Fuvoka Szbrasi viszkozitas

(DIN 530211) 20 °C
Leveg06s / poharas pisztoly 3—5bar 1,8-2,2mm 30" —35"4 mm
Airless / airmix 120 - 150 bar 0,23-0,33mm 30" — 35”6 mm

A szérasi nyomas- és fuvoka paraméterek csak iranyaddak, melyeket laboratériumi korilmények kozott
mértek, a gyakorlatban a felhasznalasi céltdl és a felhasznal6tol fliggbéen ettdl eltérd értékek is lehetségesek.

Fazékidb 4 6ra

Szaradasiidé 4 — 8 6ra szobahémérsékleten (edz6tdl és rétegvastagsagtol fliggéen

A teljes kikeményedés és vegyszerallosag szobah&mérsékleten
legkorabban 1 hét eltelte utan alakul ki.

VOC-szabalyozas EU hatarérték a termékre (Kat. A/j): 500 g/l (2010) Ebben a termékben
maximalisan el&forduld VOC értékek: 500 g/l VOC

Tarolhatésag Festék | A festék minimum 24 hénapig tarolhatd +10 és +30° kdzotti
hémérsékleten zart, eredeti edényében.

Edz4 Az edz8 12 honapig tarolhato zart, eredeti edényében.
Kiszerelés Festék |28 kg
Edz6 4 kg

FONTOSUTASITASOK

Az edz6t gondosan el kell keverni, és a vegyi folyamat tokéletes lefolyasa érdekében a festék-edzd
keveréket felhasznalas el6tt 10 percig pihentetni kell.

Elméletileg a HENEDUR 2K Acryl Harter S 70 gyorsabb szaradast és térhaldsodast biztosit, mint a H70
edz6!

Figyelem: a HENEDUR 2K Acryl Harter S 70 hasznalata esetén a bevonat idével sargulhat. A sargulas
mértéke minimalis, a legtdbb arnyalatnal nem okoz szemmel érzékelhetd eltérést.

A kllénb6z6 edz6k esetén a bevonat végs6 fényessége eltérhet egymastol.

A magasabb hémérsékleten a fazékidé lerdvidul.

Gondoskodni kell arrdl, hogy a felhordaskor a felllet teljesen szaraz, paralecsapdédastél mentes legyen.
Az anyag elektrosztatikus széréberendezésekhez alkalmas kivitelre is beallithato. Javasolt a forszirozott
szaritas magasabb hédmérsékleteken.

Figyelem: a forréon szorasi eljarasoknal 60 °C-os festékhémérsékletnél az edényidé 30 perc!

Figyelem: a bedolgozas el6tt a szinarnyalatot ellenérizni kell!
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