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MUSZAKI ADATLAP
HENEDUR Schweissprimer

TERMEKLEIRAS
J6 toltéképessegl 1K savas alapozé aktiv korrézidvedelemmel és kivald tapadoképességgel acélon, horganyzott
felUleteken és aluminiumon. A HENEDUR Schweissprimer révid szaradasi idével rendelkezik, elektrosztatikusan

feldolgozhato, héallé tartdés héterhelés esetén 120°C-ig révid ideji héterhelés esetén 150°C-ig.

FELHASZNALAS
Alkalmazhaté alapozdként és t6lté alapozoként. Atfesthetd olddszertartalmi és vizzel higithaté 1K és 2K
festékekkel.

MUSZAKI ADATOK
Kétdéanyag: polivinil-butiral
Sarlség: 1,1 - 1,3 g/lcm® 20°C-nal
Szinarnyalat: vorosesbarna
Szallitasi viszkozitas: 100 - 120 sec. DIN 53211 4 mm

Szarazanyag-tartalom (tdmeg%): |45 - 50 %

Szarazanyag-tartalom (térf.%): 27-30%

Elméleti kiadéssag: 5,2 - 6,8 m?/kg / 40 um szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (B/c kat.): 780 g/l
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC értékek:
szorassal: <710 g/l

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités: A felUletet szakszerllen el kell késziteni. Szaraz, portdl és
szennyez6désektél mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell
tavolitani réla, ami hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir,
szilikon, rozsda, reve, stb.). Amennyiben alapozott a felllet, annak
tapadasanak megfeleléségét ellendrizni szlikséges. A korrdzids termékeket
mechanikus Uton, csiszolassal, drétkefével vagy szemcseszorassal el kell
tavolitani. Be kell tartani az MSZ EN ISO 12944 szabvany 1 - 8 részének
elGirasait.

Acel:

Szemcseszoras Sa 2 V% tisztasagi fok szerint.

A széréanyag maradvanyok eltavolitasa utan révid idén belll atfestendd.
Kézi fellilet el6készités St 3 tisztasagi fokig.

Zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Szilikonentferner hasznalataval.
Horganyzott aljzatok:

sweep

Aluminium:

zsirtalanitas Mipa Silikonentferner termékkel, alaposan P 360/400
szemcsefinomsagu csiszoldpapirral csiszolni, majd Mipa Silikonentferner
termékkel tisztitani

Feldolgozasi feltételek: Ne hasznalja +10°C alatti targy- és kornyezeti hémérséklet és/vagy magas
paratartalom (>80%) mellett. A targyhémérsékletnek legalabb 3°C-kal
magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Jelen leiras megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. Irasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznalati utasitasaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatdsi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tandcsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei dltal torténé felhasznaldsa és feldolgozasa az Onok felelésségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényez6knek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok k omplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Onok altal tervezett alkalmazasi teriileten torténd megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
véddintézkedésekre vonatkozd tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszeriien, szigetelten lezarva kell tarolni, és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Felhordas: Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Higitas (%)
Szoropisztoly: 16-22 1,3-1,8 40 - 50
Airless/Airmix: 100 - 120 0,23-0,33 5-10

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maédjatol figgbden eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség:

Ideiglenes korroziévédelemhez altaldban 10 - 25 ym szarazréteg-vastagsagot
valasztanak.

Higitas:

HENEVISK Kunstharzverdiinnung, HENEVISK Nitroverdiinnung

Szaradas:

Szellbztetési idé:
a szé6rasi menetek kdzott: 5 - 8 perc
forszirozott szaritas elétt: 10 - 15 perc

Targyhémérséklet 20°C:

porszaraz: 5 - 10 perc elteltével
fogasbiztos: 20 - 30 perc elteltével
atvonhato: 40 - 50 perc elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitroverdiinnung

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +15 és +25°C kozotti tarolasi hédmérsékleten
minimum 2 év
FONTOS TUDNIVALOK:

o Felhasznalas elétt alaposan keverje fel.
o Legalabb 50 ym szarazréteg-vastagsag esetén az idéjarasi hatasoknak kitett tarolas fedéréteg nélkil 3 hénapig

lehetséges.

o A tul nagy rétegvastagsag elényokkel jar ugyan a korréziévédelem szempontjabdl, ellenben negativ hatassal
van a hegesztési varrat mindségére és a hegesztés soran torténd viselkedésre.

o A fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen tapadas nem
feltételezhet6é automatikusan. Ezért mindenképp el kell végezni egy tapadasi tesztet az eredeti fémfellleten.

¢ Ne hasznalja hére lagyulo fellleteken.
e Poliészter anyagokra nem alkalmazhato.
¢ Nem alkalmas kemény aluminium panelek tapadas-fokozojaként.

e Az adatok szobah6mérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettdl jelentds eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségi festést eredményezhetnek.
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