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MUSZAKI ADATLAP
HENEKOTE Aktivgrund

TERMEKLEIRAS

2K epoxi korroziévédd alapozd cinkfoszfattal, mint aktiv korrézidvédelemmel acélon, aluminiumon és horganyzott
aceélon jelentkez6 nagy mechanikai igénybevételhez. AHENEKOTE AKTIVGRUND viz- és vegyszeralld, valamint
h&allé tartés héterhelés esetén 150°C-ig, rovid ideji héterhelés esetén 180°C-ig.

ALKALMAZAS

F6 alkalmazasi tertlet nagy mechanikai igénybevételnek kitett helyeken, mint példaul vegyi és ipari Gzemekben,
erdmivekben, banyakban, finomitdkban, acélszerkezeteknél, hidaknal, csévezetékeknél, szénbanyakban és
hasonlok. Igény esetén elektrosztatikus szérashoz is beallithato.

MUSZAKI ADATOK
Kétdéanyag: Epoxigyanta
Siriség*: 1,4 - 1,6 g/cm3 20°C-nal
Szin: bézs, vorésesbarna, szirke
(mas szinarnyalatban 200 kg-t6l rendelhet®)
Szallitasi viszkozitas™: tixotrép

Szarazanyag-tartalom (témeg%)* | 71 - 75 %

Szarazanyag-tartalom (térf.%)* 52 -56 %

Elméleti kiadéssag™: 8,1 - 10 m?/kg 40 pym szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (A/i kat.): 500 g/l
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC érték 500 g/l

*A megadott értékek a szlrke szinre vonatkoznak. Mas arnyalatoknal eltéréek lehetnek.

FELDOLGOZASI TUDNIVALOK

Felllet-el6készités: A fellletet szakszerlien elé kell késziteni. Szaraznak és pormentesnek kell
lennie, valamint minden olyan anyagot el kell tavolitani réla, ami hatranyosan
befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir, szilikon, rozsda, reve, stb.). Alapozott
felllet esetén a tapadas megfeleléségét ellendrizni szikséges. A rozsdat
mechanikusan, csiszolassal, keféléssel vagy homokszérassal kell eltavolitani.
Be kell tartani az MSZ EN I1SO 12944 szabvany 4. részének elbirasait.
Amennyiben a HENEKOTE Aktivgrund termék horgany vagy aluminium
fellleteken kerul alkalmazasra, a német ,Sz6vetségi Festék- és Vagyonvédelmi
Bizottsag” (,Bundesausschuss Farbe- und Sachwertschutz”) 5. szamu
tajékoztatdja, a ,Bevonatok horganyra és horganyzott acélra” és a 6. szamu
tajékoztatdja, a ,Festés aluminium alkatrészekre” a mérvado.

Acél:

Szemcseszoras Sa 2 ' tisztasagi fok szerint.

A szérdéanyag-maradvanyok eltavolitasa utan rovid idén beldl atfestend®.

Kézi felllet el6készités St 3 tisztasagi fok szerint.

Zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner hasznalataval.
Horganyzott aljzatok:

sweep

Aluminium:

zsirtalanitas Mipa Silikonentferner termékkel, alaposan P  360/400
szemcsefinomsagu csiszolépapirral csiszolni, majd Mipa Silikonentferner
termékkel tisztitani

Jelen leirds megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirdsaink, hasznalati utasitasaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhasznalasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényezéknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkdveteli, hogy termékeinket az Onok éltal tervezett alkalmazasi teriileten torténé megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besoroldsra, toxicitésra és
védbintézkedésekre vonatkozod tudnivaldkat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszerlien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Feldolgozasi feltételek:

Nem alkalmazhaté +15°C (HENEKOTE Harterzusatz) illetve 0°C (S 100
edzbvel) alatti targy- és kornyezeti hémérséklet és/vagy magas paratartalom
(> 80%) mellett. Az optimalis feldolgozasi h6mérséklet +15 és +25°C kdzott
van. A targyhémérsékletnek legaldbb 3°C-kal magasabbnak kell lennie a
harmatpontnal.

Felhordas:

Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Higitas (%)
Széropisztoly: 3-4 1,7-2,2 5-10
Airless/Airmix: 120 - 150 0,28 - 0,33 0-5
Ecsettel: - - 0-5
A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maodjatdl fliggben eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség:

A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kovetelménytdl fiigg.

Javasolt bevonatfelépités:

Kétrétegl felépités acélra és horganyzott aljzatokra:

1 x HENEKOTE Aktivgrund 60 - 80 um szarazréteg-vastagsaggal

1 x HENEDUR 2K PU Einschicht* 50 - 60 uym szarazréteg-vastagsaggal
Kétrétegl felépités aluminiumra:

1 x HENEKOTE Aktivgrund 25 - 30 um szarazréteg-vastagsaggal

1 x HENEDUR 2K PU Einschicht* 50 - 60 um szarazréteg-vastagsaggal
*Egyéb fedtfestékek is kaphatoak. Kérjlk, vegye fel a kapcsolatot szakembereinkkel.

Keverési arany:

HENEKOTE Aktivgrund : HENEKOTE Harterzusatz
tomeg szerint: 5:1 (MOL)

térfogat szerint: 3 : 1

vagy

HENEKOTE Aktivgrund : HENEKOTE Harter S 100
tomeg szerint: 10 :1

térfogat szerint: 6,3 : 1

Fazékidd: 4 o6ra az edz6k és hdmérséklet fuggvényében
Szaradas: Targyhdmérséklet 20°C:
porszaraz: 1 6ra elteltével

fogasbiztos: 4 6ra elteltével

atvonhato: egy héten belll (nedves a nedvesre is); egy héten tul az
atvonas el6tt alaposan le kell tisztitani vizzel és meg kell szaritani. Kdztes
csiszolas csak 30 napnél hosszabb id6intervallum esetén szilkséges.
Targyhémérséklet 60°C:

fogasbiztos: 1 - 2 éra elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung W

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +10 és +25°C kozotti tarolasi hémérsékleten
legalabb 3 év
FONTOS TUDNIVALOK:

o A festéket felhasznalas el6tt alaposan fel kell keverni, majd az edz6t gondosan belekeverni.

¢ Amennyiben a HENEKOTE Aktivgrund tapadas-kozvetitéként kerul alkalmazasra a horganylemez és a
fed6réteg kozott, a szarazréteg-vastagsagnak legalabb 40-60 um-nek kell lennie.

o A fémtipusok, otvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kézvetlen tapadas
nem feltételezhetd automatikusan, emiatt ajanlott az adott fellleten tapadasi teszt elvégzése.

e Az adatok szobahdmérsékletre vonatkoznak (20°C/65% relativ paratartalom). Ettél jelents eltérések
megvaltoztatjdk a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségl festést eredményezhetnek.

04.21/DB

Jelen leirds megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirdsaink, hasznalati utasitasaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhasznalasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényezéknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkdveteli, hogy termékeinket az Onok éltal tervezett alkalmazasi teriileten torténé megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besoroldsra, toxicitésra és
védbintézkedésekre vonatkozod tudnivaldkat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszerlien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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