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MUSZAKI ADATLAP
HENEKOTE Aktivgrund

TERMEKLEIRAS

2K epoxi cinkfoszfatos korroziévédd alapozd nagy mechanikai és vegyi igénybevétel esetén acélra, aluminiumra
€s horganyzott acélra.

HENEKOTE AKTIVGRUND viz- és vegyszerallo, hdallo tartos héterhelés esetén 150°C-ig rdvid idejl héterhelés
esetén 180°C-ig.

FELHASZNALAS

F6 alkalmazasi terlilet magas mechanikai és vegyi igénybevételnek kitett tertleteken, mint példaul vegyi- és ipari
Uzemekben, erémivekben és banyakban, finomitokban, acélszerkezeteken, hidakon, csbvezetékeken,
szénbanyakban és hasonlok. Igény esetén elektrosztatikus szérashoz is beallithato.

MUSZAKI ADATOK
Kétéanyag: Epoxigyanta
Sariség*: 1,4 - 1,6 g/lcm® 20°C-nal

bézs, vorosesbarna, szirke

SEnEryElR (mas szinarnyalatokban 200 kg-tél rendelhetd)

Szallitasi viszkozitas*: tixotrop

Szarazanyag-tartalom (tdmeg%)* | 71 - 75 %

Szarazanyag-tartalom (térf.%)* 52-56 %

Elméleti kiadéssag*: 8,1 - 10 m?/kg 40 um szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (A/i kat.): 500 g/l
Ebben a termékben maximalisan el&fordulé VOC érték 500 g/l

*A megadott értékek a szlirke szinre vonatkoznak. Mas arnyalatoknal eltéréek lehetnek.

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités: A felliletet szakszer(ien kell el6késziteni. Szaraz, portdl és szennyez6édésektdl
mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell tavolitani rola, ami
hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir, szilikon, rozsda, reve,
stb.). Amennyiben alapozott a fellilet, annak tapadasanak megfelel6ségét
ellen6rizni sziikséges. Be kell tartani az MSZ EN I1SO 12944 szabvany 4.
részének elbirasait.

Ha a HENEKOTE Aktivgrund terméket horgany vagy aluminium fellleteken
alkalmazzuk, a német ,Szdvetségi Festék- és Vagyonvédelmi Bizottsag”
(,Bundesausschuss Farbe- und Sachwertschutz”) 5. szamu tajékoztatdja, a
.Bevonatok horganyra és horganyozott acélra” és a 6. szamu tajékoztatdja, a
,Festés aluminium alkatrészekre” a mérvado.

Acél:

Szemcseszoras Sa 2 % tisztasagi fok szerint.

A szérdéanyag-maradvanyok eltavolitasa utan révid idén beltl atfestendé.

Kézi felllet el6készités St 3 tisztasagi fok szerint.

Zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Szilikonentferner hasznalataval.
Horganyzott aljzatok:

sweep

Aluminium:

zsirtalanitas Mipa Silikonentferner termékkel, alaposan P 360/400
szemcsefinomsagu csiszolopapirral csiszolni, majd Mipa Silikonentferner
termékkel tisztitani

Jelen leirds megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. irasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznalati utasitisaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhasznaldsa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényez6knek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok k omplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Onok 4ltal tervezett alkalmazasi teriileten torténé megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
védodintézkedésekre vonatkozd tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszeriien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Feldolgozasi feltételek:

Ne hasznalja +15°C (HENEKOTE Harterzusatz) illetve 0°C (S 100 edzével)
alatti targy- és kornyezeti hdmérséklet és/vagy magas paratartalom (> 80%)
mellett. Az optimalis feldolgozasi hémérséklet +15 és +25°C kodzott van. A
targyhémérsékletnek legaldbb 3°C-kal magasabbnak kell lennie a
harmatpontnal.

Felhordas:

Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Higitas (%)
Széropisztoly: 3-4 1,7-2,2 5-10
Airless/Airmix: 120 - 150 0,28 - 0,33 0-5
Ecsettel: - - 0-5
A megadott adatok Ilaboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maédjatol figgbden eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség:

A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kdvetelménytdl fugg.

Javasolt bevonatfelépités:

Kétrétegl felépités acélra és horganyozott aljzatokra:

1 x HENEKOTE Aktivgrund 60 - 80 um szarazréteg-vastagsaggal

1 x HENEDUR 2K PU Einschicht* 50 - 60 ym szarazréteg-vastagsaggal
Kétréteg( felépités aluminiumra:

1 x HENEKOTE Aktivgrund 25 - 30 um szarazréteg-vastagsaggal

1 x HENEDUR 2K PU Einschicht* 50 - 60 ym szarazréteg-vastagsaggal
*Egyéb feddfestékek is kaphatdak. Kérjlik vegye fel a kapcsolatot szakembereinkkel.

Keverési arany:

5 tdmeg vagy 3 térfogat réesz  HENEKOTE Aktivgrund

1 témeg vagy 1 térfogat rész HENEKOTE Harterzusatz
vagy

10 tdmeg vagy 6,3 térfogat rész HENEKOTE Aktivgrund
1 tdmeg vagy 1 térfogat rész HENEKOTE Harter S 100
5:1 tdmegaranyban HENEKOTE Harterzusatz (MOL)

Fazékidd:

4 6ra az edz6k és hémérséklet fliggvényében

Szaradas:

Targyh6mérséklet 20°C:

porszaraz: 1 ¢dra elteltével

fogasbiztos: 4 6ra elteltével

atfesthet6: egy héten belil (nedves a nedvesre is), utana festés el6tt
alaposan le kell mosni vizzel és szaritani; kdzbensd csiszolas csak 30
napnal hosszabb id&intervallum utan sziikséges

Targyh6mérséklet 60°C:

fogasbiztos: 1 - 2 6ra elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung W

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +10 és +25°C koOzotti tarolasi hémérsékleten
minimum 3 év
FONTOS TUDNIVALOK:

¢ Felhasznalas el6tt alaposan keverje fel.

o Az edzét jol keverje bele.

¢ Amennyiben a HENEKOTE Aktivgrund terméket tapadas-kdzvetitbként hasznaljak a horganylemez és a
fed6réteg kozott, a szarazréteg-vastagsagnak legalabb 40-60 pm-nek kell lennie.

o A fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kdzvetlen tapadas
nem feltételezheté automatikusan, emiatt ajanlott az adott fellleten tapadasi teszt elvégzése.

e Az adatok szobahdmérsékletre vonatkoznak (20°C/65% relativ paratartalom). Ett6l jelentds eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelel6 minéségu festést eredményezhetnek.
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