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HENEKOTE Zinkstaubfarbe

TERMEKLEIRAS

Kivalé minéségl ketkomponensi epoxigyanta alapu, korr6zidgéatld alapozé vashoz és acélhoz.

A HENEKOTE Zinkstaubfarbe Utés- és Ut6désalld, katdédos korrézidvedd tulajdonsaga révén megakadalyozza

a bevonat alarozsdasodasat.

Tartés héterhelés esetén +150°C-ig, rovid ideji héterhelés esetén +180°C-ig héallo.

ALKALMAZAS

2K alapozé szemcseszort acélhoz hidépitésben, szénbanyakban vagy ipari terileteken.
Alkalmas épitmények kivalé korréziovédé bevonataként az MSZ EN ISO 12944-1 iranyelveinek betartasa

mellett.

MUSZAKI ADATOK
Kétdéanyag: Epoxigyanta
Siriség: 3,1 - 3,3 g/cm? 20°C-nal
Szin: szurke
Szaéllitasi viszkozitas: tixotrép
Szarazanyag-tartalom (tomeg%) |87 - 91 %
Szarazanyag-tartalom (térf.%) 58 -62 %

Elméleti kiadéssag:

14 - 16 m?/kg 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

VOC:

EU-hatarérték a termékre (A/j kat.): 500 g/
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC érték 400 g/l

FELDOLGOZASI TUDNIVALOK

Felllet-el6készités:

Az aljzatot szakszerlien el6 kell késziteni (pormentes és szaraz legyen),
valamint mentesnek kell lennie minden levalast okozé anyagtdl (zsir,
szilikon, rozsda, reve, stb.).

Az esetlegesen meglévd bevonatok tapadasat ellendrizni kell. A rozsdat
mechanikusan, csiszolassal, keféléssel vagy szemcseszorassal kell
eltavolitani. Be kell tartani az MSZ EN I1SO 12944 szabvany 4. részének
eldirasait.

Acel:

Szemcseszoras Sa 2 Y tisztasagi fok szerint.

A szérbéanyag-maradvanyok eltavolitdsa utan révid idén beltl atfestendé.
Zsirtalanitdas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner
hasznalataval.

Feldolgozasi feltételek:

Nem alkalmazhaté 10°C alatti targy, illetve koérnyezeti hémérsékletnél
és/lvagy magas (> 80%) paratartalomnal. Az optimalis feldolgozasi
hémérséklet +15 és 25°C kozott van. A targyhémérsékletnek legalabb 3°C-
kal magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Higitas

HENEVISK Verdiinnung fiir HENEKOTE

Jelen leiras megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznalati utasitasaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhasznalasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényezéknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Ondk altal tervezett alkalmazasi teriileten torténd megfelelésiik szempontjabol megvizsgéaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
védbintézkedésekre vonatkozo tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszeriien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Felhordasi médok:
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Nyomas (bar) Fuavoka (mm)  Higitas (%)

Sz6répisztoly: 3-5 1,7-2,2 5-10

Airless/Airmix: 120 - 150 0,28 -0,33 0-5

Ecsettel: - - 0-3

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek.
A felhasznalasi cél és méd fliggvényében eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség:

A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kovetelménytdl fiigg.

Javasolt bevonatfelépités:

3 rétegi felépités acélra:

1 x HENEKOTE Zinkstaubfarbe: 60 - 80 um szarazréteg-vastagsag

1 x HENEKOTE Aktivfiiller EGL: 60 - 80 um szarazréteg-vastagsag

1 x HENEDUR 2K PU Einschicht*: 50 - 60 uym szarazréteg-vastagsag
*Egyéb atvondfestékek is kaphatoak. Kérjik, vegye fel a kapcsolatot
szakembereinkkel.

Keverési arany:

HENEKOTE Zinkstaubfarbe : HENEKOTE Harterzusatz
tomeg szerint: 20 : 1
térfogat szerint: 6,2 : 1

Fazékidd: 24 ora

Szaradas: Targyhémérséklet 20°C:
fogasbiztos: 3 - 6 Ora elteltével
atvonhato: 24 ora elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung W

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +15 és +25°C kozoOtti tarolasi hémérsékleten
legalabb 2 év
FONTOS TUDNIVALOK:

e Alkalmazas el6tt alaposan fel kell keverni, majd az edz&6t gondosan belekeverni.

o A fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kdzvetlen tapadas
nem feltételezhetd automatikusan, emiatt feltétlenil ajanlott egy tapadasvizsgalat az eredeti aljzaton.

e Az adatok szobahdmérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettdl jelentés eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségl festést eredményezhetnek.
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