Technisches h Iit
Merkblatt ene

oldal 1/2

MUSZAKI ADATLAP
HENEKOTE Zinkstaubfarbe

TERMEKLEIRAS
Kivalé mindségl kétkomponensi, epoxigyanta alapu, korrézidgatlé alapozé vashoz és acélhoz.
A HENEKOTE Zinkstaubfarbe U0tés- és t6désalld, aktiv katdédos korrdzidvéds tulajdonsaga révén

megakadalyozza a bevonat alarozsdasodasat. Héallosag tartdés héterhelés esetén +150°C-ig, rovid idejl
héterhelés esetén +180°C-ig

FELHASZNALAS

2K alapoz6 szemcseszoért acélhoz hidépitésben, szénbanyakban vagy ipari tertleteken.

Kivaléan alkalmas épitmények korréziovédd bevonataként az MSZ EN 1SO 12944-1 irdnyelveinek betartasa
mellett.

MUSZAKI ADATOK
Kétdéanyag: Epoxigyanta
Sriség: 3,1- 3,3 g/cm® 20°C-nal
Szinarnyalat: szurke
Szallitasi viszkozitas: tixotrop

Szarazanyag-tartalom (tdmeg%) |87 - 91 %

Szarazanyag-tartalom (térf.%) 58-62%

Elméleti kiadéssag: 4,4 - 5,0 m?kg 40 uym szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (A/j kat.): 500 g/l
Ebben a termékben maximalisan el&fordulé VOC érték 400 g/l

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités: A fellletet szakszerlen kell el6késziteni. Szaraz, portdl és
szennyez6désektél mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell
tavolitani réla, ami hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir,
szilikon, rozsda, reve, stb.). Be kell tartani az MSZ EN ISO 12944 szabvany
4. részének elbirasait.

Acel:

Szemcseszoras Sa 2 V4 tisztasagi fok szerint.

A szérdéanyag-maradvanyok eltavolitasa utan rovid idén belll atfestendd.
Zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Szilikonentferner
hasznalataval.

Feldolgozasi feltételek: Ne hasznalja 10°C alatti targy- és kornyezeti h6mérséklet és/vagy magas
paratartalom (> 80%) mellett. Az optimalis feldolgozasi h6mérséklet +15 és
25°C kozott van. A targyhémeérsékletnek legalabb 3°C-kal magasabbnak
kell lennie a harmatpontnal.

Higitas HENEVISK Verdiinnung fiir HENEKOTE

Felhordasi médok: Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Higitas (%)
Széropisztoly: 3-5 1,7-2,2 5-10
Airless/Airmix: 120 - 150 0,28 - 0,33 0-5
Ecsettel: - - 0-3

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maodjatol fliggben eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség: A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kbvetelménytél figg.

Jelen leiras megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. Irasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznlati utasitésaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhasznélasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényez6knek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Onok 4ltal tervezett alkalmazési teriileten torténé megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
védodintézkedésekre vonatkozo tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszerien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Javasolt bevonatfelépités:

3 rétegli felépités acélra:

1 x HENEKOTE Zinkstaubfarbe 60 - 80 um szarazréteg-vastagsaggal
1 x HENEKOTE Aktivfiiller EGL 60 - 80 um szarazréteg-vastagsaggal
1 x HENEDUR 2K PU Einschicht* 50 - 60 ym szarazréteg-vastagsaggal

*Egyéb fedtfestékek is kaphatdak. Kérjik vegye fel a kapcsolatot
szakembereinkkel.

Keverési arany:

20 tdmeg vagy 6,2 térfogat rész  HENEKOTE Zinkstaubfarbe
1 témeg vagy 1 térfogat rész HENEKOTE Harterzusatz

Fazékidd: 24 6ra
Szaradas: Targyhémérséklet 20°C:

fogasbiztos: 3 - 6 dra elteltével
atfesthet6: 24 o6ra elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung W

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +15 és +25°C kozotti tarolasi hémérsékleten
minimum 2 év
FONTOS TUDNIVALOK:

Felhasznalas el6tt alaposan keverje fel.

Az edz6t j6l keverje bele.

o A fémtipusok, 6tvdzetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kézvetlen tapadas
nem feltételezhetdé automatikusan. Ezért mindenképp ajanlott az eredeti alapfellleten tapadasi teszt

elvégzése.

¢ Az adatok szobah&mérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettél jelentSs eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségi festést eredményezhetnek.
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