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MUSZAKI ADATLAP
HENEX Einschicht

TERMEKLEIRAS

Utés- és id6jarasallé KH vastagrétegli egyrétegii festék dntvény és acél alkatrészekhez aktiv korrézidvédelemmel.
Gyors szaradas és kivalé allékonysag szérasnal.

HENEX Einschicht révid ideig ellendlld benzinnel és gazolajjal szemben, valamint magas UV- és
id6jarasallésaggal rendelkezik.

Héallosag rovid ideji héterhelés esetén 150°C-ig, tartds héterhelés esetén 130°C-ig.

ALKALMAZAS

Egyrétegli festék haszongépjarmivekre, mezdégazdasagi és épitdipari gépekre, teherauté felépitményekre,
gépgyartasban és acélszerkezetekre. Kivaldéan alkalmazhato korréziovédé bevonatként az épitéiparban az MSZ
EN ISO 12944-1 iranyelveinek betartasa mellett.

MUSZAKI ADATOK
Koétéanyag: Alkidgyanta
Sdriség: 1,2 -1,4 g/lcm3 20°C-nal
Szinarnyalat: RAL, NCS és tovabbi szinarnyalat sorok
Fényességi fok: matt
Szallitasi viszkozitas: tixotrop

Szarazanyag-tartalom (témeg%)| 63 - 68 %

Szarazanyag-tartalom (térf.%) |48 -49 %

Elméleti kiadéssag: 8,6 - 10,2 m?/kg 40 uym szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (A/i kat.): 500 g/l
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC érték:
ecsettel: <475 g/l

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités: A felliletet szakszerien el kell késziteni. Szaraz, portdl és szennyezédésektdl
mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell tavolitani réla, ami
hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir, szilikon, rozsda, reve,
stb.). Amennyiben alapozott a felllet, annak tapadasanak megfelel6ségét
ellendrizni szikséges.

Acél:

Szemcseszoras Sa 2 Y tisztasagi fok szerint.

A szérdéanyag-maradvanyok eltavolitasa utan révid idén belll atfestendé.
Kézi felllet elékészités St 3 tisztasagi fokig.

Zsirtalanitdas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Szilikonentferner hasznalataval.

Feldolgozasi feltételek: Ne hasznalja +10°C alatti targy- és kornyezeti hémérséklet és/vagy magas
paratartalom (>80 %) mellett. A targyhémeérsékletnek legalabb 3°C-kal
magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Felhordas: Nyomas (bar) Fuavoka (mm)  Higitas (%)
Széropisztoly: 20-25 1,3-15 15-20
HVLP: 20-25 13-15 15-20
Airless/Airmix: 120 - 150 0,23-0,33 0-5
Ecset, henger: - - 0-5

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas madjatdl fliggben eltérések lehetségesek.

Jelen leiras megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznalati utasitisaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik személyek
ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténé felhaszndlasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe tartozik, mivel
ennek soran termékeink olyan tényezoknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez azt is megkoveteli,
hogy termékeinket az Onok altal tervezett alkalmazasi teriileten torténd megfelelésiik szempontjabél megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és védéintézkedésekre
vonatkoz6 tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbdl megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszeriien, szigetelten lezarva kell tarolni és gyermekektdl tavol kell tartani.
Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Felhordasi mennyiség: A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kovetelménytél fligg.

Javasolt bevonatfelépités: Egyréteqli felépités acélra:
1 x HENEX Einschicht 80 - 100 ym szarazréteg-vastagsaggal

Kétréteqgu felépités acélra:
1 x HENEDUR Korrosan* 50 - 60 um szarazréteg-vastagsaggal
1 x HENEX Einschicht 80 - 100 ym szarazréteg-vastagsaggal

*Egyéb alapozok is kaphatoak. Kérjik vegye fel a kapcsolatot szakembereinkkel.

Higitas: Szérashoz: HENEVISK Kunstharzverdiinnung, Xilolos higito
E-Statik: HENEVISK Verdiinnung MK 615 ESTA

Szaradas: Targyhémérséklet 20°C:

porszaraz: 50 - 60 perc elteltével

fogasbiztos: 3 - 4 6ra elteltével

atvonhato: 24 6ra elteltével

A teljes atkeményedést 6 - 7 nap elteltével éri el.

Munkaeszk6zok tisztitasa: HENEVISK Nitro Verdiinnung
TAROLHATOSAG

Lakk: 2 év eredeti zart kiszerelésben +15 és +25°C kozotti tarolasi hémérsékleten
FONTOS TUDNIVALOK:

¢ Felhasznalas el6tt alaposan keverje fel és ellendrizze a szinarnyalatot.

e Olyan festékbevonatfelépitéseknél, amit itt nem ajanlottunk kifejezetten, tapadasi prébat kell végezni.

o Gyartastechnikai okokbdl munkaszamonként enyhe szineltérések el6fordulhatnak. Objektumonként egy
gyartasi szamu anyag (charge) hasznélata javasolt.

e Alkidgyanta-(tartalmu) termékek esetében — dsszetételikbél addéddan — a tarolas soran feluletikon bdrréteg
képz6édhet, aminek altalanossagban nincs negativ kihatasa a minéségre (az anyag el6zetes vizsgalata
ajanlott!). Amennyiben képz&6dott bérréteg, azt felkeverés el6tt (bazisok esetében szinezés el6tt) dvatosan el
kell tavolitani és a terméket feldolgozas elétt sziikség szerint eld kell sz{rni.

e A fényességi fok lehet magasabb vagy alacsonyabb a felhordott mennyiségtdl és az alkalmazasi feltételektdl
fuggben.

e A keménység, a mechanikai és kémiai ellenallésag javitdasa 10-15%-0os Mipa Harterverdiinnung
hozzaadasaval érhetd el. A higitast ezzel a mennyiséggel csdkkenteni kell.

e A szinarnyalattdl flggéen a széllitasi viszkozitas kisebb, illetve valtozé lehet, emiatt a higité adagolasat ennek
megfeleléen kell beallitani.

e Az adatok szobahdmérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettél jelentds eltérések
megvaltoztatjdk a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségl festést eredményezhetnek.
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