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MUSZAKI ADATLAP
HENEX Maschinenlack

TERMEKLEIRAS

Id&jarasallo, gyorsan szaradd vastagrétegli migyanta feddlakk, problémamentes feldolgozhatésaggal széleskori
alkalmazasra vas és acél fellletre. A HENEX Maschinenlack rovid ideig ellendlld benzinnel és dizelolajjal
szemben.

Héallosag rovid idejl héterhelés esetén 150°C-ig, tartds héterhelés esetén 130°C-ig.

HENEX Maschinenlack igény esetén ipari szinkeverd rendszerben is elérhetd (bazis+pigment).

FELHASZNALAS

Kitiin6 id6jarasallésagu fedéfesték, gépalkatrészekre, épitdipari gépekre, mezbgazdasagi gépekre,
haszongépjarmivekre. Kivaléan alkalmas épitmények acélszerkezetének korroziévéds bevonataként az MSZ EN
ISO 12944-1 iranyelveinek betartasa mellett.

MUSZAKI ADATOK
Kétdéanyag: Alkidgyanta
Sriség: 1,3 - 1,5 g/lcm® 20°C-nal
Szinarnyalat: RAL, NCS és tovabbi szinarnyalat sorok
Fényességi fok: selyemfényl
Szallitasi viszkozitas: tixotrop

Szarazanyag-tartalom (tdmeg%): | 63 - 68 %
Szarazanyag-tartalom (térf.%): 44 - 46 %
Elméleti kiadéssag: 7,3 - 8,9 m?/kg 40 um szarazréteg-vastagsagnal

VOC: EU-hatarérték a termékre (A/i kat.): 500 g/l
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC értékek:
higitatlanul: < 500 g/l

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités: A felUletet szakszerllen el6 kell késziteni. Szaraz, portdl és
szennyez6désektél mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell
tavolitani réla, ami hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir,
szilikon, rozsda, reve, stb.). Amennyiben alapozott a felllet, annak
tapadasanak megfeleléségét ellendrizni sziikséges.

Acél:

Szemcseszoéras Sa 2 ' tisztasagi fok szerint.

A szoréanyag maradvanyok eltavolitasa utan rovid id6n belll atfestendd.
Kézi fellilet el6készités St 3 tisztasagi fokig.

Zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Szilikonentferner
hasznalataval.

Feldolgozasi feltételek: Ne hasznalja +10°C alatti targy- és kdrnyezeti h6mérséklet és/vagy magas
paratartalom (>80%) mellett. A targyh6mérsékletnek legalabb 3°C-kal
magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Felhordas: Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Higitas (%)
Szo6ropisztoly: 20-25 1,3-1,8 15-20
HVLP: 2,0-25 1,3-1,8 15-20
Airless/Airmix: 120 - 150 0,23-0,33 0-5

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maodjatol fliggben eltérések lehetségesek.

Jelen leirds megjelenésével valamennyi ezt megel6z6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirdsaink, hasznalati utasitisaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudésunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténd felhasznalasa és feldol gozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényezéknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok komplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Onok 4ltal tervezett alkalmazési teriileten torténé megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
védobintézkedésekre vonatkozo tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszeriien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Felhordasi mennyiség:

A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kbvetelménytél figg.

Javasolt bevonatfelépités:

Eqyréteqi felépités acélra:
1 x HENEX Maschinenlack 80 - 100 um szarazréteg-vastagsaggal

Kétrétegl felépités acélra:
1 x HENEDUR Korrosan* 50 - 60 ym szarazréteg-vastagsaggal
1 x HENEDUR Maschinenlack 80 - 100 um szarazréteg-vastagsaggal

Felujito festés:

A régi bevonat tapadasanak, megfeleléségének ellenbrzése és érdesitése
utan 1x vagy 2x HENEX Maschinenlack 80 - 100 um szarazréteg-vastag-
saggal

*Egyéb alapozok is kaphatoak. Kérjlik vegye fel a kapcsolatot szakembereinkkel.

Higitas: Szérashoz: HENEVISK Kunstharzverdiinnung, Xilolos higitd
E-Statik: HENEVISK Verdiinnung MK 615 ESTA
Szaradas: Targyhémeérséklet 20°C:

porszaraz: 10 - 12 perc elteltével
fogasbiztos: 30 - 40 perc elteltével
atvonhato: 12 ¢6ra elteltével

A teljes atkeményedést 6 - 7 nap elteltével éri el.

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +15 és +25°C kozotti tarolasi hdmérsékleten 3
év (kész szin), illetve 2 év (kevertlakk)
FONTOS TUDNIVALOK:

o Felhasznalas elétt alaposan keverje fel és ellenérizze a szinarnyalatot.

¢ Olyan festékbevonat-felépitéseknél, amit nem ajanlottunk kifejezetten, tapadasi probat kell végezni.

o Gyartastechnikai okokbdl munkaszamonként enyhe szineltérések el6fordulhatnak. Objektumonként egy
gyartasi szamu anyag (charge) hasznalata javasolt.

o Afényességi fok lehet magasabb vagy alacsonyabb a felhordott mennyiségtél és az alkalmazasi feltételektol

fuaggéen.

e A keménység, a mechanikai és kémiai ellenallésag javitasa 10-15%-0s Mipa Harterverdiinnung
hozzaadasaval érhetd el. Higitaskor ezt a mennyiséget csdkkenteni kell.

e A szinarnyalattdl fliggéen a szallitasi viszkozitas kisebb, illetve valtozé lehet, emiatt a higitdé adagolasat
ennek megfeleléen kell beallitani.

e Az adatok szobah&mérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettél jelentds eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségi festést eredményezhetnek.
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