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Gyorsan szaraddé migyanta vastagrétegli alapoz6 vas- és acélfellletekre, nagy tolt6képességgel és aktiv
korrozidvédelemmel (cinkfoszfat). Bel- és kiltéren hasznalhato, 1 és 2 komponensu festékekkel atfesthetd és a
jo allékonysaga miatt vastag rétegben is felvihetd.

HENEX Metallprimer tartés héterhelés esetén +120°C-ig, rovid ideji héterhelés esetén +150°C-ig héallé.

FELHASZNALAS

Haszongépjarmiivek, mez8gazdasagi és épitdipari gépek, teherautd felépitmények, valamint vas- és
acélszerkezetek alapozasara. Kivald korroziovédd bevonatként alkalmazhaté az épitSiparban az MSZ EN ISO
12944-1 irdnyelveinek betartasa mellett.

Maximum 15% HENEVISK Verdiinnung MK 615 ESTA hozzaadasaval elektrosztatikusan feldolgozhaté.

MUSZAKI ADATOK
Kétéanyag: Alkidgyanta
Sriség: 1,5 - 1,6 g/lcm® 20°C-nal
Szinarnyalat: RAL 9002
Szallitasi viszkozitas: tixotrop
Szarazanyag-tartalom (tdmeg%): |73 - 77 %
Szarazanyag-tartalom (térf.%): 51-55%

Elméleti kiadéssag:

8,0 - 9,2 m?/kg 40 um szarazréteg-vastagsagnal

VOC:

EU-hatarérték a termékre (B/c kat.): 540 g/l
Ebben a termékben maximalisan el&fordulé VOC érték 425 g/l

FELDOLGOZASI UTASITASOK

Felllet-el6készités:

A fellletet szakszerlien el6 kell késziteni. Szaraz, portdl és
szennyez6désektél mentes legyen, valamint minden olyan anyagot el kell
tavolitani réla, ami hatranyosan befolyasolja az Uj bevonat tapadasat (zsir,
szilikon, rozsda, reve, stb.). Be kell tartani az MSZ EN ISO 12944 szabvany
4. részeének elbirasait.

Feldolgozasi feltételek:

Ne hasznalja 10°C alatti targy- és kornyezeti hémérséklet és/vagy magas
paratartalom (> 80%) mellett. A targyhdmérsékletnek legalabb 3°C-kal
magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

Felhordasi moédok:

Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Higitas (%)

Széropisztoly: 3-4 1,7-2,0 10-15
HVLP: 25-3 1,7-2,0 10- 15
Airless/Airmix: 120 - 150 0,28 - 0,33 0-5
Ecsettel: - - 0

A megadott adatok laboratériumban meghatarozott iranyértékek. A
felhasznalas maodjatol fliggben eltérések lehetségesek.

Felhordasi mennyiség:

A felhordasi mennyiség és a rétegek szama az adott kdvetelménytdl figg.

Jelen leiras megjelenésével valamennyi ezt megelz6 adat érvényét veszti. frasbeli javaslataink, miiszaki leirasaink, hasznélati utasitisaink stb. a mai ismeretek, legjobb tudasunk,
valamint sajat kisérleteink, kutatasi eredményeink és gyakorlati tapasztalataink alapjan késziiltek. Felhasznalas-technikai tanacsadasunk kotelezettség nélkiili. Ez harmadik
személyek ipari jogvédelmére is vonatkozik. Termékeinknek az Onok miiszakilag jartas szakemberei altal torténd felhasznalasa és feldolgozasa az Onok feleldsségének korébe
tartozik, mivel ennek soran termékeink olyan tényezéknek vannak kitéve, amelyek befolyasunkon kiviil esnek és amelyeket azok k omplexitasa alapjan nem tudunk megitélni. Ez
azt is megkoveteli, hogy termékeinket az Onok altal tervezett alkalmazasi teriileten torténd megfelelésiik szempontjabol megvizsgaljak. Kérjiik, hogy a besorolasra, toxicitasra és
véddintézkedésekre vonatkozd tudnivalokat a mindenkori Biztonsagi adatlapbol megtudni sziveskedjenek. Termékeinket szakszerlien, szigetelten lezarva kell tarolni és
gyermekektdl tavol kell tartani. Egyebekben altalanos értékesitési, szallitasi és fizetési feltételeink érvényesek.
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Javasolt bevonatfelépités:

2 rétegli felépités acélra:

1 x HENEX Metallprimer 50 - 60 uym szarazréteg-vastagsaggal

1 x HENEX Decklack* 50 - 60 um szarazréteg-vastagsaggal

*Egyéb feddfestékek is kaphatoak. Kérjik vegye fel a kapcsolatot
szakembereinkkel.

Higitas: szérashoz: HENEVISK Kunstharzverdiinnung
E-Statik feldolgozéshoz: HENEVISK Verdiinnung MK 615
Szaradas: Targyhémérséklet 20°C:

porszaraz: 15 - 20 perc elteltével
fogasbiztos: 45 - 60 perc elteltével
atfesthet6: 1K festékkel 60 perc, 2K festékkel 120 perc elteltével

Targyhémérséklet 60°C:

szerelhet6: 30 perc elteltével

Munkaeszk6zok tisztitasa:

HENEVISK Nitro Verdiinnung

TAROLHATOSAG
Lakk: eredeti zart kiszerelésben +10 és +25°C kozotti tarolasi hémérsékleten
minimum 3 év
FONTOS TUDNIVALOK:

¢ Felhasznalas elétt alaposan keverje fel.
o Alkalmazas el6tt ellenérizze a szinarnyalatot.

o A fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen tapadas
nem feltételezhetd automatikusan, emiatt mindenképp ajanlott az adott alapfelileten tapadasi teszt

elvégzése.

o Nem festhetd at magas szarazanyag-tartalmu 2K fedéfestékekkel.

¢ Az adatok szobah&mérsékletre vonatkoznak (20°C / 65% relativ paratartalom). Ettél jelentSs eltérések
megvaltoztatjak a festék tulajdonsagait és nem megfelelé minéségi festést eredményezhetnek.
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