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MUSZAKI ADATLAP

ICEMA® R 145/12

TERMEK-
INFORMACIOK

TERMEK FAJTAJA:

ALKALMAZASI TERULET:

UTASITAS:

MUSZAKI ADATOK:

SURUSEG (20°C):
VISZKOZITAS (20°C):
NYITOTT IDO:

(20°C, 50% relativ nedv. tart.)
Viz felpermetezése nélkul:
Viz felpermetezése utan:
SZIN:

VESZELY MEGJELOLES:
HIGITO:

TISZTITOSZER:
SZUKSEGLET:
FELHASZNALASI HOMERSEKLET:
RAKTAROZAS:

Old6szermentes, nedvességre térhalésodo
egykomponens( poliuretan ragaszto.

Kualonb6z6 fajta szerelési ragasztasokra. Az
ICEMA® R 145/12 nagyon jol tapad az el6kezelt
fémekre, mint a horganyzott acélra, kivalé minésegu
aceélra, alapozott aceélra, aluminiumra,
szinesfémekre, csakugy, mint héall6 mGanyagokra,
DKS, PS, GF-poliészterekre, kemény PVC-re, ABS-
re, fa és cementkotésl alapanyagokra.

A kuldonb6zd anyagok és alkalmazasok széles
valasztéka és az adhéziés viszonyokban
esetlegesen  fellépé  kulonbségek miatt a
termelésben val6é alkalmazas el6tt tapadasi proba
elvégzése szlikséges.

kb. 1,10 g/cm?3
kb. 3700 mPas

kb. 15 perc

kb. 7 perc

sargas narancs (~ RAL Nr. 2000)

lasd biztonsagtechnikai adatlap

nincs szukseég higitéra

ISA-higito 1 (eszkdztisztitashoz)

100 — 200 g/m?, a felhasznalas jellegétsl fiiggden
legalabb +10°C

6 hénap szaraz kornyezetben -25°C és +30°C
kozott  bontatlan  patronban és  tartalyban.
Nedvességtél védeni. A nyitott taroléedényt
légmentesen zarni és lehetd leghamarabb fel kell
hasznalni.
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FELHASZNALASI UTASITASOK

Altalanos

Az ICEMA® R 145/12 nedvesség hatasara térhalésodik és kemény, tartdsan
elasztikus filmréteget képez. Ehhez a folyamathoz mar a levegdében vagy a
ragasztando részeken talalhatdé nedvesseég is elegendé lehet, de a nedvességet viz
finom permetezésével is a ragasztandd fellletre juttathatjuk. A teljesen
kikeményedett ragasztas szilardsagat befolyasol6 hdmérsékleti és nedvességi
tényez6krél alkalmazas specifikus vizsgalatokat kell végezni.

A magasabb nedvességtartalom és hémérséklet gyorsitiak a térhalésodasi
folyamatot. Ezen tényez6k befolyasoljak a raktarozhatdésagot, a ragasztéanyag nyitott
idejét és kikeményedési idejét. Ebben az adatlapban megadott értékek csak
iranyadoak, amelyek valtozhatnak a korulményektél fuggéen. Kérje szaktanacsunkat!

Néhany tanacs:

A kikeményedési reakcid soran szén-dioxid keletkezik, ami 4&ltal a ragasztd
felhabosodik — a felvitt mennyiségtél, a ragasztd tipusatdl, a hémérséklettél és a
nyomasi viszonyoktol fuggbéen — egy bizonyos szintig és kitolti a ragasztasi rést. Ez a
tulajdonsag sok alkalmazasnal kivanatos, €s ennek a ragasztonak ez az el6nye.
Bizonyos esetekben azonban a felhabosodas zavaré lehet, ami a termék
alkalmazasat kizarja.

Nyitott pérusu anyagok egymassal valdé Osszeragasztasanal a ragasztasi résben
létrejové hab normal esetekben fuggetlenul a felhasznalasi viszkozitastol beszivarog
az alapanyagba. Ez vonatkozik az EPS kemény habra (Styropor) is mindaddig, mig a
felhasznalasi viszkozitas kevesebb, mint 8000 mPas (20°C). Magasabb viszkozitas
esetén egyenletes beszivargas mar nem szavatolhaté. Ezek utan fennall a
veszélyes, hogy a fedérétegen lathatdé egyenetlenségek keletkeznek. Sir( anyagok
ragasztasanal, pl. aluminium lemez extrudalt polisztirol-hab bevonattal, altalanosan
fenndll a veszély a felhabzott ragasztéanyag Aaltal Iétrejové egyenetlenség-
képzb6désnek, mivel az nem tud szabadon novekedni. Lehetséges megoldas, hogy
légréseket hozunk létre 1-2mm mély bevagassal a kemény habba.

Ragaszto felvitele

Az ICEMA® R 145/12-6t egyoldalasan kell felhordani. Erre alkalmas eszkdzok: kézi
henger, fogazott spakli, a ,Lutzke spinning technika“ (elektrosztatikus szo6ras), vagy
az ,airless air-Kombi“ szorasi technika. Szorassal torténé felhordas esetén elszivasra
szlkség van.
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Nedvesség hozzaadasa

Ahhoz, hogy a ragasztas gyorsan létrej6jjon és flggetlen legyen a természetes
nedvessegvaltozasoktol, a legtobb esetben szukséges a fellletre finoman vizet
permetezni. Normal esetben a vizet a ragasztorétegre kell permetezni.

Bar legtobb esetben a vizet a felhordott ragasztérétegre, néhany esetben az
ellentétes oldalra is szérhatd. Kb. 30 g/m? viz elegendd.

Darabok Osszeillesztése és préselése

A darabokat a ragaszt6 felvitele illetve a vizzel torténdé permetezés utan azonnal
Ossze lehet illeszteni és nyomni. Ezt mindenképpen a ,nyitott nedves id§” alatt kell
elvégezni. A ragasztas létrejottéig a darabokat rogzitdé prés alatt kell tartani, ami az
Osszeragasztott fellletek érintkezését biztositja. A szukséges nyomas mennyiségét
és az alkalmazott préselés tipusat nagyban befolyasolja a ragasztando részek tipusa
és meérete, mivel a ragasztbnak oOnmaganak nincs szuksége préselésre a
térhalésodashoz, csak a ragasztando részek egybentartasara.

Préselési id6
A préselési id6 teljes mértékben a hémérséklettdl és a nedvességtdl fugg. Ha vizet
szorunk a fellletre, a kdvetkez6 értékek érvényesek:

+ 20°C-on kb. 30 perc
+ 40°C-on kb. 12 perc
+ 60°C-on kb. 5 perc

Ennyi id6 alatt olyan szilardsag érhet6é el, amely a darabok tovabbi
megmunkalhatéosagat eredményezi. A végleges szilardsagot néhany nap mdulva éri
el.

A specidlis alkalmazasokhoz tartozé6 pontos id6k egyedileg kerulnek
meghatarozasra, mivel ezek valtozhatnak a korulmények flggvényében. Kérje
tanacsunkat!

Kiallitasi datuma: 2002. 02. 19.
A jelenlegi adatlap elétt kiadott verziok érvényiket veszitik

Figyelem!

Az ezen az adatlapon szerepl® adatok laborunk és eddigi gyakorlati tapasztalataink gondos vizsgalatainak eredménye. Ezek
kotelezettség nélkiili utasitasok, mint ahogy az alkalmazastechnikai tanacsaink is szoban, irasban, a felhaszndlas és a
vizsgalatok kotelezettség nélkiilisége és az alkalmazas sokrétlisége miatt nem all médunkban egy harmadik fél részérél a
felelésséget atvallalni.

Az elemzések értékei és mas adatai, termékeink minésége és sajatossagai kételezettség nélkiili keretadatok, ezaltal széban
és irasban nem garantalhatéak, és kiléndsen néhany tulajdonsag nem abrazolnak.

Ajanljuk, hogy megfeleld sajat kisérlettel anyagainkat a sajat specialis alkalmazasukban prébaljanak ki.

Minden egyéb kérdésben az Altalanos Uzleti Szabalyok a mérvaddak.
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