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ICEMA R 145/31

A TERMEK FAJTAJA

ALKALMAZASI TERULET

UTASITAS

TECHNIKAI ADATOK

SURUSEG (20°C):
VISZKOZITAS(20°C):
NYITOTT IDO:

20°C/50% relativ lev. nedv. tart.:
viz felpermetezése utan:
SZIN:

VESZELY MEGJELOLES:
TISZTITOSZER:
SZUKSEGLET:

FELHASZNALAS| HOMERSEKLET:

HIGITO:
RAKTAROZAS:

MUSZAKI TERMEKINFORMACIO

Oldészermentes, nedvességre térhaldsodd egy
komponens( Poliuretan-ragaszto

Kulonb6z6 fajta szerelési ragasztasokra. Az
ICEMA R 145/31 ugyanolyan jol tapad az
elbkezelt fémekre, mint a horganyzott acél,
alapozott acél, eloxalt aluminium, mint pedig a
héall6 mdanyagokra, DKS, PS, GF-Poliészterek,
Kemény-PVC, ABS, fa-alapnyagokra és
cementkotésl alapanyagokra.

A lehetséges alapanyagok sokrétlisége és a
adhéziés viszonyokban esetlegesen fellépd
kildonbségek miatt, a termelésben valo
alkalmazas el6tt tapadasi proba elvégzése
szukséges.

ca. 1,10g/cm?®
ca. 7200 mPas

ca. 45 perc

ca. 15 perc

sarga

Id. biztonsagtechnikai adatlap

ISA-Higit6 1 (eszkoztisztitas)

100-200 g/m?, a felhasznalas jellegétd! fliggden
legalabb +10°C

felhasznalas higitdé hozzaadasa nélkul

6 hoénapig raktarozhatd, szaraz, -25°C + 30°C
kozott zart taroldbedényben. A bontott edényt
légmentesen zarni, nedvességbehatasoktdl vedeni
és a lehet6 leghamarabb fel kell hasznalni.
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FELHASZNALASI UTASITASOK

Altalanos

Az ICEMA R 145/31 nedvesség hatasara kemény, tartésan elasztikus filmréteget képez.
Ehhez mar a leveg6ben vagy a ragasztando6 részeken talalhaté nedvesség is elegendd
lehet, de a nedvességet viz finom permetezésével is a fellletre juttathatjuk.

A teljesen kikeményedett ragasztas szilardsagat befolyasolé hémérseékleti és nedvesseégi
tényezbkrél alkalmazas specifikus vizsgalatokat kell végezni.

A magasabb nedvességtartalom és hémérséklet gyorsitjak a térhalésodasi folyamatot.
Ezen tényezdk befolyasoljak a raktarozhatéosagot, a ragasztdéanyag nyitott idejét és
kikeményedeési idejét. Az ebben az adatlapban megadott értékek csak iranyadoak. Kérje
szaktanacsunkat!

Kulonleges utasitasok

A kikeményedési reakcid soran szén-dioxid keletkezik, ami altal a ragasztd, a felvitt
mennyiségtél, a meglévd ragasztasi réstdl, hédmérséklettdl és a nyomasi viszonyoktol
fuggbéen felhabosodik és a ragasztasi rést kitolti. Ez a tulajdonsag sok alkalmazasnal
kivanatos. Néhany esetben azonban a felhabosodas zavaré lehet, ami a termék
alkalmazasat kizarja.

Nyitott porusu maganyagok egymassal valdé Osszeragasztasanal a ragasztasi résben
létrejové hab normal esetben flggetlendl a felhasznalasi viszkozitastdl beszivarog az
alapanyagba.

Ez érvényes az EPS- Hab (Styropor) is, mindaddig, amig a felhasznalasi viszkozitas
kevesebb, mint 8000 mPas (20°C). Magasabb viszkozitas esetén egyenletes beszivargas mar
nem szavatolhaté. Ezek utan fennall annak a veszélye, hogy a fed6rétegen lathatd
egyenetlenségek keletkeznek.

Vékonyabb anyagok ragasztasanal, pl. aluminiumlemez extrudalt Polystyrol-Hab vagy PUR-Hab
bevonattal, altaldanosan fennall a veszély a felhabzott ragasztbanyag altal létrejovd
egyenetlenség-képzddésnek, mivel az nem tud szabadon ndvekedni. A megoldas ebben az
esetben, hogy légréseket hozunk létre.

Ragasztoéfelvitel
Az ICEMA R 145/31-et egyoldalasan kell felhordani. Alkalmas erre: Pfohl-henger, simitovas, a
vagy az airless-Air-Kombi” szoropisztoly. Szorassal torténd felhordas esetén elszivasrol
gondoskodni kell.
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Nedvességellatas

Ahhoz, hogy a ragasztas gyorsan létrej6jjon és fuggetlen legyen a természetes nedvesség-
valtozasoktdl, a legtobb esetben szikséges a fellletre vizet permetezni. Normal esetben a vizet
a felhordott ragasztorétegre kell permetezni 30g/m2 mennyiségben.

A darabok Osszeillesztése és préselése

A darabokat a ragaszto felvitele, ill. a vizzel torténé permetezés utan azonnal dssze lehet
illeszteni és nyomni. Ezt mindenképpen a ,nyitott id6” alatt kell elvégezni. A ragasztas létrejottéig
a darabokat rogzit6 prés alatt kell tartani, ami az 6sszeragasztott fellletek érintkezését biztositja.

Préselési ido
A préselési id6 a hémérseklettdl és a nedvességtdl fligg. Ha vizet szérunk a fellletre, akkor a
kovetkez6 értékek érvényesek:

+20°C ca. 90 perc
+40°C ca. 60 perc
+60°C ca. 30 perc

Ez alatt az id6 alatt olyan szilardsag érhet§ el altalaban, amely a darabok tovabbi
megmunkalhatosagat eredményezi. A végleges szilardsagot néhany nap mulva éri el.

Kiallitasi datum: 20086. / Fellilvizsgalva: 2008.
Kiallitd: SBU Assembly, Laborabt.

Figyelem!

Az ezen az adatlapon szerepl6 adatok laborunk és eddigi gyakorlati tapasztalataink gondos vizsgalatainak eredménye. Ezek
kotelezettség nélkiili utasitasok, mint ahogy az alkalmazastechnikai tanacsaink is széban, irasban, a felhasznalas és a vizsgalatok
kotelezettség nélkillisége és az alkalmazas sokrétlisége miatt nem all médunkban egy harmadik fél részérdl a felelésséget
atvallaini.

Az elemzések értékei és mas adatai, termékeink mindsége és sajatossagai kotelezettség nélkili keretadatok, ezaltal széban és
irasban nem garantalhatoak, és kildndsen néhany tulajdonsag nem abrazolnak.

Ajanljuk, hogy megfeleld sajat kisérlettel anyagainkat a sajat specialis alkalmazasukban prébaljanak ki.

Minden egyéb kérdésben az Altalanos Uzleti Szabalyok a mérvaddak.

H.B. Fuller Austria GesmbH
Kaplanstr. 30.

A-4600 Wels

Tel: +43 72424090

Fax: +43 7242 409 349
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