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Termékleiras

A Mipa 2K-HS-Express-Klarlack CX 4 egy kivald min&ségi akril szintelen lakk a gyors és hatékony utéfényezéshez (expressz
technolégia), amely rendkivil gyors szaradasi id6t biztosit mind forszirozott szaritas, mind levegén torténé szaradas esetén.
Ennek a specialis szaradasi tulajdonsagnak készénhetben jelentds megtakaritas érhetd el a fényez6kabinok kihasznaltsaga,
a kemencében vald szaritasi id6 és a munkaidd tekintetében. Ez az lizemeltetési koltségek jelentés cstkkenéséhez és a
teljesitmény ndvekedéséhez vezet.

Tovabbi nagy elényt jelent a Mipa 2K-HS-Express-Klarlack CX 4 és a Mipa 2K-HS-Express-Harter HX 4 kombinacidjaval
elérhet6 gyors polirozhatésag:

mar 5 perc szaritas utan 60°C-os targyhémeérsékletnél, egy kb. 15 perces hiilési fazis betartasa utan megkezdhetd a polirozas.
Alternativ lehetéségként egy 40°C-os targyhémérsékletnél térténd 20 perces szaritas és a hilési fazis utan is megkezdhet6 a
polirozasi folyamat. Szobahémérsékleten torténé 1 6ras széradas utan szintén adott a polirozhatdsag.

A Mipa 2K-HS-Harter HS 10 edzével parositva a polirozhatésag a kévetkezéképpen alakul:

a 60°C-on 10 percig vagy 40°C-on 15 percig tartd szaritas utan a festett alkatrészek kihGlés utan polirozhatoak. Alternativ
megoldasként a polirozhatdsag mar 70-80 perc szobahdmeérsékleten torténd szaradas utan is lehetséges.

A Mipa 2K-HS-Express-Klarlack CX 4 idealis a foltjavitdshoz és az autdk részleges fényezéséhez, valamint a Mipa 2K-HS-
Harter HS 25 edzdvel kombinalva a teljes fényezéshez is.

A szaradas a Mipa 2K-HS Harter HS 25 hasznalataval a kovetkezéképpen alakul:
a 60°C-on 15 percig vagy 40°C-on 30 percig tartdé szaritas utan a festett alkatrészek kihdlés utan polirozhatoak. Alternativ
megoldasként a polirozhatésag mar 3-4 6ra szobahémérsékleten torténd szaradas utan is lehetséges.

Edz6 hozzaadasa utan felhasznalasra kész. Kivaldan ellenall a kdrnyezeti és id6jarasi hatasoknak, sargulasmentes, valamint
fényességét hosszu ideig megdbrzi.

Kiaddssag: 9,0 - 10,0 m?/l

Feldolgozasi tudnivalok

Szin

szintelen

Keverési arany

Edzo6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)
|:| . |:| Mipa 2K-HS-Express-Harter HX4 ~ — 2:1

Mipa 2K-HS-Harter HS 10 - 2:1

Mipa 2K-HS-Harter HS 25 - 2:1

Mipa 2K-HS-Harter HS 10

Fazékido

80 perc Mipa 2K-HS-Express-Harter HX 4 edzével 20°C-nal
100 perc Mipa 2K-HS-Harter HS 10 edz6vel 20°C-nal

100 perc Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edzd6vel 20°C-nal

Edzo6

teljes fényezéshez részleges fényezéshez

Mipa 2K-HS-Harter HS 25 Mipa 2K-HS-Express-Harter HX 4
|

Higitas

Verzi6 szam: d 0725

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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mipa

Ismertetdjegyek

Tarolas:

VOC-szabalyozas:

Feldolgozasi feltételek: +15°C-t6l +25°C-ig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszelléztetésrél.

Egyéb tudnivalok:

Szorasi viszkozitas
Edz6 hozzaadasa utan szoraskész.

Szoropisztoly
17 - 20 s 4 mm DIN

Felhordas

Felhordasi mod Edzé6
Sz6roépisztoly

(magas nyomasu technika)
HVLP

(alacsony nyomasu technika)
HVLP /

fuvoka bels6 nyomas -

Szelldztetési idd
3 - 5 perc a szérasok kozott

5 - 10 perc forszirozott szaritas el6tt

Szarazréteg-vastagsag
40 -60 ym

Szaradasi id6
Targyhém.

20°C HX 4 /HS 10 10-20 perc
20°C HS 25 25-35 perc

60°C HX 4 /HS 10 -
60°C HS 25 -

Porszaraz

Nyomas (bar)
2-2,5
2-2,2

0,7

Erintésszaraz
35-60 perc

2 o6ra

5-10 perc

15 perc
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Airmix / Airless

Fuvéka (mm)
1,2-1,3

1,2-1,3

Szerelhet6
2 ora
4 6ra
kih(ilés utan
kih(ilés utan

Rétegszam Higitas (%)
1,5-2 -

1,5-2 -

Csiszolhaté Atvonhaté

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év.

Ez a termék legfeljebb 420 g/l tartalmu.

EU hatarérték erre a termékre ,B/d” kategériaban 420 g/l

A magas paratartalom és a magas hémérséklet gyorsitdé hatdssal van a szintelen lakk szaradasi

tulajdonsagaira.

révid hullamu infravorés-szaritas kb. 8 perc,
kdzéphullamu infravords-szaritas kb. 10-15 perc.

Infravoros-szaritas (Mipa 2K-HS-Express-Harter HX 4 edzével):

A bazisfestékeken vald optimalis kozbensd tapadas biztositasa érdekében az atfestés legfeljebb 2
Oras szobahémérsékleten térténd szaradas utan lehetséges. Ha ez az idétartam meghaladja a 2
orat, a bazisfesték kikeményedése sziikséges.
A hozzaadando mennyiségek az alabbiak:

Mipa BC + 10 % (10:1) Mipa 2K-MS-Harter MS 10 vagy 2K-HS-Harter HS 10.
Mipa WBC + 5 % (20:1) Mipa WBC-Harter
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