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Termékleiras

2K poliuretan nedves-a-nedvesre toltéanyag gyors atfestéssel és univerzalis tapadoképességgel: kdzvetlenul felhordhatd
acél, vas, aluminium és horganyzott fellletekre, valamint a jarmiiparban altalanosan hasznalatos mianyagokra (pl. PP-
EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PUR, PVC, uvegszallal megerdsitett miianyagok). Ehhez be kell tartani a 2. oldalon Iévé
.Feldolgozasi tudnivalék/miianyag aljzatok” részben talalhato részletes el6kezelési informaciokat.

Ezenkivil az ép, stabil KTL-bevonatok el6zetes csiszolas nélkil atfestheték. A Mipa 2K HS-NiN-Fller F 37 t6lt6anyag 5
napon belll kdztes csiszolas nélkil atfesthetd.

A Mipa 2K-HS-Nass-in-Nass-Flller F 37 téltdanyag mar kb. 15 perces 20°C-on torténé szaradas utan fényességvesztés
nélkul atfestheté és kivald szoraskdd-felszivodast biztosit. Kifejezetten autdjavitashoz fejlesztették ki. Alkalmazhaté
haszongépjarmi és ipari terlileteken is zart dobozos felépitményekhez, oldalfalakhoz, vezetéfulkékhez, gépekhez stb.

Kiadossag: 14,5 - 15,0 m?/l (20 um szarazréteg-vastagsagnal)

Feldolgozasi tudnivalok

Szin
vildgos szurke
sotétszurke

Keverési arany

Edzo6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)
|:| : |:| Mipa 2K-Harter H 10 - 5:1

Mipa 2K-MS-Harter MS 10 - 5:1

Mipa 2K-MS-Héarter MS 25 - 5:1

- magasabb hémérsékletnél, illetve nagyobb auto-

Edzo6
teljes lakkozashoz részlakkozashoz
- Mipa 2K-Harter H 10, Mipa 2K-MS-Harter MS 10
fellleteknél:
l

Mipa 2K-MS-Harter MS 25

Fazékido
2 6ra 20°C-nal

) |  Higitas

#EI) 25 - 30% Mipa 2K-Verdiinnung V 25

Szoérasi viszkozitas
Szoropisztoly Airmix / Airless
16 - 18 s 4 mm DIN _

Felhordas

g Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Széropisztoly
(magas nyomasu technika) — 1,6-2 1,3-1,5 1 25-30
HVLP
(alacsony nyomasu technika) — 16-2 1,3-1,5 1 25-30

Verzi6 szam: d 0623

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szelléztetési idd

Szarazréteg-vastagsag

20 -30 pym

Szaradasi id6

Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté Csiszolhato Atvonhaté

20°C - - - - 15 - 20 perc

- - - - - 20 - 30 perc MS

25 hasznalataval

Ismertetdjegyek

Tarolas:

VOC-szabalyozas:

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év.

EU hatarérték erre a termékre ,B/c” kategoriaban 540 g/l
Ez a termék legfeljebb 540 g/l tartalmu.

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszelléztetésrél.

Egyéb tudnivalok:

alapvet6éen csak egy egyenletes, teriilé szorasréteget kellene felvinni a lehetd legjobb teriilés
érdekében. Ha er6sebben szivddo teriletek vannak a festendd fellleten (pl. kittfoltok), ezeket egy
szoréréteggel el6 lehet alapozni és rovid, kb. 2-3 perces 20°C-on torténd szaradas utan elvégezhetd
a teljes fellileten a végsd szérasmenet.

Felllet el6készitése:
az aljzatnak tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell lennie.

Acél aljzatok: el6tisztitds Mipa Silikonentferner anyaggal, azt kovet6en csiszolas P 120
csiszolopapirral, majd zsirtalanitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

Aluminium aljzatok: el6tisztitas Mipa Silikonentferner anyaggal, azt kdvetéen csiszolas P 220
csiszolopapirral, majd zsirtalanitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

Horganyzott aljzatok (darabhorganyzas / szakaszos tizihorganyzas):
ammonias nedves mosas Mipa Zinkreiniger anyaggal.

Horganyzott aljzatok (szalaghorganyzas / folyamatos tlizihorganyzas) és galvanikus horganyzas:
elétisztitas Mipa Silikonentferner anyaggal, azt kdvetéen csiszolas P 220 csiszolopapirral, majd
zsirtalanitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

Mianyag aljzatok:
festés elétt a festend6 alkatrészeket 60 percig 60°C-on temperalni kell.

A feluletek alapos zsirtalanitasa ,Mipa Kunststoffreiniger antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner”
anyaggal. Alapos csiszolas ,MP Softpad Superfine” csiszoloparnaval ,Mipa Kunststoffreiniger
antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner” anyag hasznalataval. Utotisztitas ,Mipa
Kunststoffreiniger antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner” anyaggal.

Az alkatrészeket hagyni kell alaposan megszaradni.

FIGYELEM: a formaelvalaszto szereket teljesen el kell tavolitani!

A fenti el6kezelés elvégzése utan javasoljuk a vizes nedvesitési probat; amennyiben a viz
erbteljesen lepereg, ismételje meg az elékezelést.

Az alabbi mianyagokhoz kézvetlenll tapad: PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PUR, PVC és
Uvegszallal megerésitett mGanyagok.

Ezek és mas mlianyagok altalaban vagy kétség esetén el6kezelheték Mipa 1K-Kunststoffprimerrel
vagy Mipa 1K-Haftpromoterrel, hogy ellensulyozzak az esetleges tapadasi problémakat.

A piacon kaphaté sokféle mianyagtipus és keverék miatt javasolt egy el6zetes tesztelés az adott
mianyag alkatrészeken.
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