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Termékleiras

A Mipa Etch-Filler HB Spray kivalé egykomponensii korroziogatlé alapozo kit(ind tapadassal és nagyon magas toltéerével.
A kuléndsen nagy mennyiségli adagolas biztositja a gyors munkavégzést, ugyanakkor a nagy rétegvastagsagot. A nehezen
hozzaférhet6 teriiletek is kdnnyebben bevonhatdak a nagy hatotavolsagu permetsugarnak kdszénhetéen.

Professzionalis mindség!

Tapad vasra, acélra, cinkre és megfelel6 el6kezeléssel aluminiumra, valamint az autdiparban elterjedt festheté mianyagokon
(szlikség esetén atfestési tesztet javaslunk). Magas korréziévédelem!

Feldolgozasi tudnivalok

Aljzat:
vas, acél, cink, aluminium, autdiparban hasznalatos mianyagok

El6kezelés / tisztitas:
El6tisztitas Mipa Silikonentferner (szilikoneltavolité) anyaggal.

l mipa
Részletes informaciok a ,Felllet el6készitése” cimszo6 alatt talalhatdak.

Etch-Filler
HB

o

Fobb jellemzok:

gyors munkatempo

gyorsan szarad

kivalé csiszolhatésag

nagyon magas toltéeré

szilikon-eltavolitéval szemben ellenalld

kitiné tapadas

minden szokvanyos 1K és 2K feddlakkrendszerrel atfestheté
magas korréziévédelem

Szin / fényességi fok: vilagosszirke (0000) / s6tétsziirke (0001) / matt

El6készités:
Hasznélat elétt 1-2 percig erdteljesen razni kell a sprayt!

— Szérasmenetek:
—, Probafijas szérétavolsaga kb. 20-50 cm
— 2-3 szorasi réteg, szarazréteg-vastagsag 50-80 ym
2 2 2 Szelloztetési id6:
T T 3-5 perc a szérasmenetek kozott

Munkafolyamat befejezése:

Hasznalat utan fejjel lefelé kell forditani és nyomassal Kkiliriteni a fluvokat. Ez
megakadalyozza a festékanyag beszaradasat a fuvokafejben.

Verzié szam: d 1221

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szaradasi idék 20°C-nal:
g porszaraz: ~ 5 perc elteltével
érintésszaraz: ~ 10 perc elteltével
atfesthet6: ~ 30 perc elteltével
csiszolhato: ~ 30 perc elteltével

Tovabbi feldolgozas:

Szaraz csiszolas: egyrétegi fed6festéseknél P 400
kétrétegl fed6festéseknél P 500 - 600

Nedves csiszolas: egyrétegli fed&festéseknél P 600
kétrétegi fed6festéseknél P 800 - 1000

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig.
Gondoskodni kell a megfelel6 atszell6ztetésrol.

Tarolas: hlivés, szaraz helyiségben, jol lezarva 2 évig tarolhato

VOC-szabalyozas: EU hatarérték erre a termékre ,B/e” kategoriaban 840 g/l
Ez a termék legfeljebb 700 g/l tartalma.

Biztonsagi tanacsok: lasd Biztonsagi adatlap

Egyéb tudnivalok:
Poliészter anyagokkal nem vonhato be!

Feliilet el6készitése:

az aljzatnak tisztanak és szaraznak kell lennie. Olaj, zsir, rozsda, sorja, valamint minden egyéb anyag, mely karosan
befolyasolja a funkciot és a festéket, eltavolitandd!

A meg nem koétott vagy nem megfeleléen tapadoé régi festéket vagy alapozokat el kell tavolitani.
Nem alkalmas hére lagyulo fellleteken.

Acél aljzatok:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner (szilikoneltavolitd) anyaggal.

2. Utana szaraz csiszolas P 120 csiszolopapirral.

3. Azt kdvetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner (szilikoneltavolitd) anyaggal.

Aluminium aljzatok + horganyzott aljzatok (szalaghorganyzas / folyamatos tiizihorganyzas) és galvan
horganyzas:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner (szilikoneltavolitd) anyaggal.

2. Utana szaraz csiszolas P 220 csiszolopapirral.

3. Azt kdvetben zsirtalanitas Mipa Silikonentferner (szilikoneltavolitd) anyaggal.

Horganyzott aljzatok (szakaszos horganyzas / szakaszos tiizihorganyzas), ammonias nedvesitészeres mosas
Mipa Zinkreiniger termékkel:

Mipa Zinkreiniger (cinktisztitdé) anyagot 1 : 1 aranyban vizzel keverni.

Nedves korund-szintetikus gyapjuval alaposan mattra kell csiszolni.

Hagyni kell hatni a fémszlrke szuszpenziét korulbelul 10 percig.

Még egyszer at kell csiszolni.

Azt kdvetben alaposan le kell mosni vizzel és hagyni kell szaradni a fellletet.

oo

Verzié szam: d 1221
Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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GFK (=livegszallal megerdsitett miianyag):

1. Festés el6tt az alkatrészeket 60 percig 60°C-on temperalni kell.

2. Zsirtalanitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch (antisztatikus mlanyag tisztitd) vagy Mipa Silikonentferner
(szilikoneltavolitd) anyaggal.

3. Alapos csiszolas P 240-320 csiszolépapirral.

4. Utdtisztitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch (antisztatikus mianyag tisztitd) vagy Mipa Silikonentferner
(szilikoneltavolitd) anyaggal.

5. Az alkatrészeket hagyni kell teliesen megszaradni.

6. Elektrosztatikus toltések semlegesitésére ajanlott:
a felliletek MP X-ION ionizal6 pisztollyal torténd lefujasa, mely egy miveletben tisztit és semlegesit, csokkenti a
porzarvanyokat festéskor. Ezen tilmenden a festék felhdstdése megel6zheté metal-/effeki-bazislakkokkal
torténd atfestésnél.

FIGYELEM: a formaelvalaszté-szereket teljesen el kell tavolitani!

Az elBkezelés utan javasoljuk egy vizteszt elvégzését: amennyiben a viz erételjesen lepereg, meg kell ismételni az
elékezelést.

Sértetlen, teherbiré régi fényezések, gyari fényezések:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

2. Utana csiszolas P 320 csiszoldpapirral.

3. Azt kdvetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

KTL-bevonatok / gyari alapozasok:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

2. Utana csiszolas MP Softpad Superfine vagy P 400-500 csiszol6papirral.
3. Azt kdvetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner anyaggal.

Mianyag aljzatok:

1. Festés el6tt az alkatrészeket 60 percig 60°C-on temperalni kell.

2. Zsirtalanitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch vagy Mipa Silikonentferner anyaggal.

3. Alapos csiszolas MP Softpad Superfine termékkel Mipa Kunststoffreiniger antistatisch vagy Mipa Silikonentferner
alkalmazaséaval.

4. Utotisztitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch vagy Mipa Silikonentferner anyaggal.

5. Az alkatrészeket hagyni kell teliesen megszaradni.

6. Elektrosztatikus toltések semlegesitésére ajanlott:
a fellletek MP X-ION ionizal6 pisztollyal térténd lefujasa, mely egy miiveletben tisztit és semlegesit, csdkkenti a
porzarvanyokat festéskor. Ezen tiimenden a festék felhdstdése megelézheté metal-/effekt-bazislakkokkal
torténd atfestésnél.

FIGYELEM: a formaelvalaszté-szereket teljesen el kell tavolitani! Az el6kezelés utan javasoljuk egy vizteszt elvégzését,
amennyiben a viz er6teljesen lepereg, meg kell ismételni az el6kezelést. A forgalomban Iévd legklilénb6z6bb
mianyagtipusok és keveréekek miatt el6zetes vizsgalatok elvégzése javasolt az adott mlianyag alkatrészeken.

Csiszolo-toltéanyagként torténé hasznalatkor szaradas utan az alabbiak szerint kell eljarni:

1. Egyrétegl fed6lakkoknal P 400 csiszoldpapirral szarazon vagy P 600 csiszolopapirral nedvesen.

2. Kétrétegii feddlakkoknal P 500 / 600 csiszolépapirral szarazon vagy P 800 / 1000 csiszolopapirral nedvesen.

3. A csiszoldport alaposan el kell tavolitani Mipa Silikonentferner, vagy Mipa WBS Reiniger vagy Mipa WBS Reiniger
FINAL hasznalataval, tiszta, szoszmentes torlékendével.
Ajanlatos a csiszolt fellleteket és/vagy peremeket / illesztéseket, stb. olajmentes sdritett levegével alaposan ki-,
illetve lefujni.

4. A festendd felliletek végsé tisztitasa Mipa Silikonentferner, vagy Mipa WBS Reiniger, vagy Mipa WBS Reiniger
FINAL hasznalataval Uj tori6kenddvel.

Miutan a tisztitészer teljesen és csikmentesen felszaradt, elkezdhet6 a fed6réteg felhordasa.

Verzié szam: d 1221

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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