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Professional Coating Systems

Termékleiras

A Mipa P 27 Crystal egy szintelen gitt, melyet kifejezetten miiszalas hordozéfelliletek (pl. Uveg- vagy szénszalas kompozitok)
szintelen kitdltésére fejlesztettek ki, ami lehetévé teszi a latszé-karbon lakkozasoknal valé alkalmazast is. Ezaltal a karbon-
és mas kompozit anyagok, valamint a fa fellleteinek pérusai és egyenetlenségei gyorsan és hatékonyan kiegyenlithet6ek.
Ennek koszénhetben elkerilheté a tobbszéri kdzbensd csiszolassal jard lakk-felvitel, ami jelentds munkaid6- és
koltségmegtakaritast eredményez. A porusok és az egyenetlenségek teljes lezarasa, valamint egy kdztes csiszolas utan a
Mipa P 27 Crystal kézvetlenul atfestheté Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack festékkel. Alternativ megoldasként egy kéztes Mipa
P 67 S réteg is alkalmazhaté toltérétegként. A Mipa P 27 Crystal UV-allo dsszetétele gyakorlatilag sargulasmentes bevonatot
garantal. Ilgény esetén a Mipa PMI pigmentpasztakkal torténé beszinezés is lehetséges.

Kiadossag: -

Feldolgozasi tudnivalok

Szin

szintelen
igény esetén Mipa PMI pigmentpasztak hozzaadasa legfelijebb 10%-ig lehetséges
Keverési arany
Edzo6 festék : edzo6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)

:|:| Mipa Harter MEKP 100 : 2-3 -
Edzo6
E % teljes lakkozashoz részlakkozashoz
Fazékidd
Q 15 - 20 perc Mipa Harter MEKP edzével 20°C-nal
|

w, Higitas

Szérasi viszkozitas
| |S Szoropisztoly Airmix / Airless
Felhordas
| —
— Felhordasi mod Edz6 Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Rétegszam Higitas (%)

8 Szell6ztetési id6

Szarazréteg-vastagsag

Verzi6 szam: d 1224

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szaradasi id6

Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz  Szerelhetd Csiszolhato Atvonhaté

20°C - - - 2 é6ra -
Ismertetdjegyek

Tarolas: -

VOC-szabalyozas: EU hatarérték a termékre B/b kategoériaban 250 g/l.
A termék legfeljebb 25 g/l tartalmu.

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfeleld atszell6ztetésrol. A
poliészter gitt 10°C alatt mar nem keményedik meg.

Feldolgozasi tudnivalék:

Altalanos informacidk a "szintelen lathatd-karbon lakkozas" témaban:

A festék szerkezete, illetve a munkafolyamatok szama a karbon fellletek szintelen bevonasanal alapvetéen a kovetkez6
tényez6ktdl fugg:

1. A karbonréteg fellleti mindsége:
minél durvabb a karbon texturaja, illetve porozitasa, annal toébb réteg lakkra van sziikség koztes csiszolassal az optimalis
kiegyenlités biztositasahoz, illetve a mélyebb pdérusok és hianyossagok szintelen kitoltésére a Mipa P 27 Crystal anyaggal.

Amennyiben a karbonszerkezet kiegyenlitéséhez a lehetd legnagyobb t6ltéerére van sziikség, a Mipa P 67 S filler, mint
szintelen toltéréteg alkalmazasa ajanlott.

Figyelembe kell venni tovabba, hogy a kompozit fellleteknek a rendszeriikbdl adédéan zsugorodasra hajlamosak, ami (az
aljzat min&ségétél fliggben) tobbé-kevésbé erbteljes lehet és a késbbbiekben negativan befolyasolhatja a szintelen
bevonatréteg megjelenését.

2. Kivant megjelenés:

minél magasabbak a kdvetelmények az szintelen lakkbevonattal szemben, annal nagyobb a sziikséges raforditas.
Amennyiben a szintelen bevonattal szembeni kdvetelmények alacsonyak, a karbon minéségétdl fliggéen elegendd lehet
minddssze harom réteg szintelen bevonat koztes csiszolassal. Ha azonban egy ,zongora“ lakkfellilet az elvaras, akar 4-6
lakkrétegre is sziikség lehet kdztes csiszolassal. Ezen kivil sziikséges egy utolsé polirozasi 1épés egy sima és teljesen
hibatlan szintelen bevonatréteg biztositasa érdekében.

3. Mivel a karbon fellletek minésége a gyartastdl figgéen erésen ingadozik és a formalevalasztashoz tobbek kozott
levalasztoszereket hasznalnak, elviekben tapadasi problémak is el6fordulhatnak. Ezért javasolt egy megel6z8 probafestés
tapadasvizsgalattal a megbizhato tapadas biztositasa érdekében. Amennyiben tapadasi problémak lépnének fel, a Mipa 1K-
Haftpromoter tapadast el6segit6 anyag hasznalata javasolt.

Az alabbiakban kiilénb6z6 latszé-karbon lakkrendszereket ismertetliink, amelyek a karbonszerkezet mindségétél, illetve a
teljes bevonat minéségével szemben tamasztott kdvetelményektdl fliggéen tobb festési [épésbdl allnak:

El6készités:

A karbon fellleteknek tisztanak, szaraznak, por-, olaj- és zsirmentesnek, valamint mindenféle tapadast gatlo (pl.
formalevalaszatd) anyagtél mentesnek kell lennie. Emiatt alaposan meg kell tisztitani a fellletet Mipa Silikonentferner
anyaggal.

A karbonfelliletek szaraz csiszolasa P 240 - P 400-as szemcseméretii csiszolopapirral. Ugyelni kell ra, hogy a karbonfelllet
ne legyen atcsiszolva a szélrétegig.

Nagy mennyiségl csiszoldpor keletkezése esetén javasolt a karbonfeliiletek olaj- és vizmentes s(ritett leveg6vel térténd
alapos lefujasa. Ezutan alaposan meg kell tisztitani a fellletet Mipa Silikonentferner anyaggal.

Verzi6 szam: d 1224

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szintelen lakkfelépités: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

A. Szintelen toltéréteg Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és telitett felvitele
2. 10-30 perc szell6ztetés szobahdmérsekleten

3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edz6 alkalmazasa esetén) + hlési
fazis + szaraz koztes csiszolas P 240 - P 400 szemcseméret(i csiszolépapirral

Opcionadlisan a koztes csiszolas elhagyhatd, ha a karbonaljzat nagyon sima vagy a mindségi kévetelmények ezt nem igénylik.

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett térténhet a szdradas szobahémérsékleten. Ez esetben az atvonhatdsag
legkorabban 20°C-on torténé szaradas esetén 1 dra elteltével lehetséges. Amennyiben a téltéréteg tébb mint 10 éran at
szarad, kdztes csiszolas szikséges P 240 - P 400 szemcsemeéretl papirral.

B. Szintelen fed6réteg Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és terild felvitele

2. 10-30 perc szell6ztetés szobahémérsékleten

3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edzd alkalmazasa esetén) + hilési
fazis

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett torténhet a szaradas szobahémérsékleten. Ez esetben egy éjszakan at tartd
szaradasi id6 ajanlott.

Megjegyzés az elérhet6 szarazréteg-vastagsaggal kapcsolatban:

Szérasmenetenként kb. 25-30 um szarazréteg-vastagsag szintelen lakk épitheté fel. Ezek azonban a megereszkedés
(kulondsen a toltéréteg felhordasakor) és a csiszolasi kopas miatt ismét lebontédnak. Emiatt nem lehet meghatarozott
szarazréteg-vastagsagot javasolni az optimalis lakkbevonat eléréséhez.

Sokkal inkabb a karbonaljzatok jellegétdl fliggéen a kivant bevonat eléréséhez sziikséges szamu réteget kell felhordani. Az
optimalis UV-védelem érdekében a karbonbevonat 6ssz-szarazréteg-vastagsaganak legalabb 80 um-nek kell lennie.

C. Polirozas
Opcionadlisan alkalmazhatunk egy utols6 polirozasi Iépést a lehetd legjobb lakkbevonat elérése érdekében. Ez esetben a

1. elécesiszolas: P 800/ P 1000
2. koztes csiszolas: P 1500 / P 2000
3. végsd csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozdszer-sorrend:

1. csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish
2. polirozas: MP ONE-STEP Polish

3. magasfényi: MP Finish Polish

Kittelés + szintelen lakkfelépités:

A. Kittelés: Mipa P 27 Crystal

1. a poérusok és egyenetlenségek kiegyenlitése a karbon aljzaton Mipa P 27 Crystal anyaggal
2. kb. 2 6ra szobahémérsékletli szaradas elteltével szaraz kdztes csiszolas P 220 - P 360, végsé csiszolas P 400 - P 600
szemcsemeéretl csiszolépapirral

B. Szintelen lakk kitolt6 réteg: Mipa 2K-HS- Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és telitett felvitele

2. 10-30 perc szell6ztetés szobahdmérsékleten

3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edzd alkalmazasa esetén) + hilési
fazis + szaraz koztes csiszolas P 240 - P 400 szemcseméret(i csiszolépapirral

Opcionalisan a kbztes csiszolas elhagyhato, ha a karbonaljzat nagyon sima vagy a minségi kdvetelmények ezt nem igénylik.

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett térténhet a szaradas szobahémérsékleten. Ez esetben az atvonhatdsag
legkorabban 20°C-on torténd szaradas esetén 1 6ra elteltével lehetséges. Amennyiben a toltéréteg tobb mint 10 -12 éran at
szarad, kdztes csiszolas szikséges P 240 - P 400 szemcseméretli papirral.

Verzi6 szam: d 1224

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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C. Szintelen fedéréteg: Mipa 2K-HS- Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és terild felvitele

2. 10-30 perc szell6ztetés szobahdmérseékleten

3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edz6 alkalmazasa esetén) + hlési
fazis

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett torténhet a szaradas szobahdmérsekleten. Ez esetben egy éjszakan at tartd
szaradasi id6 ajanlott.

D. Polirozas

Opciondlisan alkalmazhatunk egy utolsé polirozasi lépést a lehetd legjobb lakkbevonat elérése érdekében. Ez esetben a

1. el6csiszolas: P 800/ P 1000
2. kdztes csiszolas: P 1500 / P 2000
3. végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozészer-sorrend:

1. csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish
2. polirozas: MP ONE-STEP Polish

3. magasfényi: MP Finish Polish

Kittelés + filler + szintelen lakk:

A. Kittelés: Mipa P 27 Crystal

1. a porusok és egyenetlenségek kiegyenlitése a karbon aljzaton Mipa P 27 Crystal anyaggal

2. kb. 2 6ra szobahémérsékletli szaradas elteltével szaraz kdztes csiszolas P 220 - P 360, végsé csiszolas P 400 - P 600
szemcsemeéretl csiszolopapirral.

B. Toltéréteg: Mipa P 67 S

1. 2-3 réteg egyenletes és telitett felvitele

2. 10-15 perc szell6ztetés szobahémérsékleten

3. 30 perc koztes szaritas 60°C-on + hlilési fazis + szaraz koztes csiszolas P 240 - P 400 szemcseméreti csiszolopapirral

Alternativ megoldasként a termék a kabin-szaritas helyett 6 6ran at szobah6mérsékleten is szaradhat.

C. Szintelen fedéréteg: Mipa 2K-HS- Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és terild felvitele

2. 10-30 perc szell6ztetés szobahémérsékleten

3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edz6 hasznalatanal) + hilési fazis

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett torténhet a szaradas szobahémérsékleten. Ez esetben egy éjszakan at tartd
szaradasi id6 ajanlott.

D. Polirozas
Opcionadlisan alkalmazhatunk egy utolsé polirozasi Iépést a lehetd legjobb lakkbevonat elérése érdekében. Ez esetben a

1. elécesiszolas: P 800/ P 1000
2. kdztes csiszolas: P 1500 / P 2000
3. végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozészer-sorrend:

1. csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish
2. polirozas: MP ONE-STEP Polish

3. magasfényl: MP Finish Polish

Verzi6 szam: d 1224

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
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Filler + szintelen lakk:

A. Toltéréteg: Mipa P 67 S

1. 2-3 réteg egyenletes és telitett felvitele

2. 10-15 perc szell6ztetés szobahémérsékleten

3. 30 perc koztes szaritas 60°C-on + hilési fazis + szaraz kdztes csiszolas P 240 - P 400 szemcseméreti csiszolopapirral

Alternativ megoldasként a termék a kabin-szaritas helyett 6 6ran at szobahémérsékleten is szaradhat.

B. Szintelen fedéréteg: Mipa 2K-HS- Carbonic-Klarlack

1. 2-3 réteg egyenletes és terild felvitele
2. 10-30 perc szell6ztetés szobahdmérseékleten
3. 15 perc koztes szaritas 60°C-on vagy 25 perc 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 edzd hasznalatanal) + hilési fazis

Alternativ megoldasként a kabin-szaritas helyett torténhet a szaradas szobahémérsekleten. Ez esetben egy éjszakan at tartd
szaradasi id6 ajanlott.

C. Polirozas

Opcionadlisan alkalmazhatunk egy utols6 polirozasi Iépést a lehetd legjobb lakkbevonat elérése érdekében. Ez esetben a
1. el6éesiszolas: P 800 / P 1000

2. koztes csiszolas: P 1500 / P 2000

3. végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozészer-sorrend:

1. csiszolas eltavolitdsa: MP Cutting Polish
2. polirozas: MP ONE-STEP Polish

3. magasfényi: MP Finish Polish

Verzi6 szam: d 1224

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
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