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A Mipa P 67 S egy nagy tolt6képességi, kétkomponensu filler, amelyet kifejezetten miianyag kompozit (pl. Gveg- vagy
szénszalas) aljzatok szintelen kiegyenlitésre fejlesztettek ki a tényleges szintelen lakkbevonat felvitele el6tt.

Magas toltéképességeének kdszénhetéen a kompozit feliileteknél gyakran eléfordulé porusok és hibak gyorsan és hatékonyan
kiegyenlithetéek. Amint a szikséges fellleti simasag létrej6tt, a Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack alkalmazaséaval kivalé
minéségl szintelen lakkbevonat alakithato ki. A Mipa P 67 S és a Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack altal biztositott magas UV-
védelemnek kbészénhetben a sargulasra hajlamos aljzatok (ide tartoznak a karbon aljzatok is) hatékonyan védhet6ek az
id6jaras okozta elszinezédestdl. Tapadas karbon- és egyéb kompozit anyagokon, acéllemezen, horganyzott lemezeken,
aluminiumon és fa aljzatokon. Szikség / igény esetén Mipa PMI pasztakkal szinezhetd.

Kiaddssag: 4,0 - 6,0 m?/

Feldolgozasi tudnivalok

Szin
szintelen
Sziikség / igény esetén Mipa PMI pasztakkal szinezhet legfeljebb 10%-ban.

Keverési arany

Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)
Mipa MEKP-Harter 25% =

Edzo6

teljes lakkozashoz részlakkozashoz

Fazékidd

20 perc Mipa MEKP-Harter edzével 20°C-nal

Higitas
0 - 5 % Mipa PE-Verdiinnung

Szorasi viszkozitas

edz6 hozzaadasa utan szérasra kész; szikség esetén higitando

Szoropisztoly Airmix / Airless
Felhordas

Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam
Széropisztoly - 16-2 2-25 2-3

(magas nyomasu technika)

Szelldztetési idd
3 - 5 perc a szérasok kozott

10 - 15 perc forszirozott szaritas el6tt

Szarazréteg-vastagsag
150 - 300 pm
legfeljebb 800 um

Higitas (%)

Verzi6 szam: d 0524

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szaradasi id6
Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté Csiszolhaté Atvonhato
20°C 1 d6ra - - 6 ora -
60°C - - - 30 perc —
infravoros-
szaritas - - - 10-15 perc -

(tavolsag kb. 80 cm
és max. 80°C)

Ismertetéjegyek

Tarolas:

VOC-szabalyozas:

eredeti zart kiszerelésben legalabb 1 év

EU hatarérték a termékre B/b kategdriaban 250 g/l.
Ez a termék legfeljebb 175 g/l tartalmu.

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelelé atszell6ztetésrél. A

Egyéb tudnivalok:

poliészter kitt 10°C alatt mar nem keményedik ki.

Osszetételébdl adodoan a Mipa P 67 S enyhén zdldes szinl, amely az edzé hozzaadasa utan
halvanyul. Karbon aljzatokon a Mipa P 67 S bevonat a szokasos szarazréteg-vastagsag mellett
tiszta és szintelen.

Altalanos informaciok a ,,szintelen karbon festés” témajahoz:

A festékréteg felépitése, illetve a felhordas mennyisége a karbonfellletek szintelen bevonasanal
alapvetéen a kdvetkez6 tényez6ktdl fugg:

1. A karbonréteg aljzatmindsége: minél durvabb a szerkezete, illetve a pérusossaga, annal tébb
szintelen lakkréteg szikséges koztes csiszolassal a szintelen lakkbevonattal térténd optimalis
kiegyenlités biztositasahoz, illetve a mélyebb pdrusok és hibak kitéltéséhez Mipa P 27 szintelen
kitt szilkséges.

Amennyiben a karbonszerkezet kiegyenlitéséhez a lehetd legnagyobb t6ltéerd sziikséges, akkor a
Mipa P 67 S filler szintelen toltérétegként alkalmazando.

Ezenkivil figyelembe kell venni, hogy a kompozit-aljzatok dsszetételiikb6l adéddan zsugorosodasi
hajlamot mutatnak, amely (az alapfelllet minéségétdl fiiggéen) tobbé-kevéshé erbteljes lehet és
utélag negativan befolyasolhatja a szintelen lakkréteg optikai megjelenését.

2. Kivant megjelenés: minél magasabbak a szintelen lakkbevonattal szemben tamasztott
kdvetelmények, annal magasabb a bevonatolasi raforditas is. A karbon min6ségétdl fliggden
példaul alacsony kdvetelmények esetén elegendd lehet 3 szintelen lakkréteg, kdztes csiszolassal.
Amennyiben zongoralakk-minéség fellilet a cél, akkor ez akar 4 - 6 lakkréteget is igényelhet,
szintén koztes csiszolassal. Emellett egy végsé polirozasi lIépésre is szilkség van ahhoz, hogy
teljesen sima, hibamentes, magas fény( lakkréteg jojjon létre.

3. Mivel a karbon aljzatok el6allitasuktdl fliggéen erésen valtozé fellileti minéséggel rendelkeznek,
illetve a formabdl valé kivételhez tébbek kozott szétvalasztdszerek is hasznalatosak, alapvetéen
tapadasi problémak is felmeriilhetnek. Ezért a szilard tapadas biztositasa érdekében el6zetes
probafestés és azt kovetdé tapadasvizsgalat ajanlott. Tapadasi problémak esetén a Mipa 1K-
Haftpromoter (tapadasjavitd) alkalmazasa javasolt.
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Az alabbiakban kulénb6zd latszd szénszalas (carbon) lakkrendszerek kerlinek bemutatasra,
amelyek a karbonstruktura mindségétdl, illetve a végsé bevonattal szemben tamasztott minéségi
kovetelményektdl fliggéen tébb lakkozasi Iépésbél allnak.

El6kezelés:

A karbonfellileteknek tisztanak, szaraznak, por-, olaj- és zsirmentesnek, valamint minden tapadast
akadalyozd anyagtdl (pl. levalasztoszerek) menteseknek kell lennitik. Emiatt alapos el6tisztitas
szikséges Silikonentferner (szilikoneltavolitd) anyaggal.

A karbonfelllletek szarazcsiszolasa P240-P400 szemcseméretii csiszolopapirral torténik. Ugyelni kell
ra, hogy a csiszolas ne hatoljon be a karbonfelilet szalrétegéig.

Amennyiben sok csiszolopor keletkezik, ajanlott a fellileteket olaj- és vizmentes siritett levegbvel
alaposan leftjni. Ezt kdvetéen Silikonentferner (szilikoneltavolité) anyaggal gondosan meg kell
tisztitani a fellletet.

Szintelen lakkfelépités: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack
A. Szintelen lakk toltéréteg Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és telitetten

2. Szellbztetés 10-30 percig szobahémérsékleten

3. Koztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hillési fazis + kdztes szaraz csiszolas P240-P400 szemcsemérettel.

Opcionalisan el lehet hagyni a koztes csiszolast, ha a karbonfelllet nagyon sima, vagy a minéségi
kovetelmények nem teszik sziikségessé.

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett szobahémérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az atlakkozas legkorabban 1 éra elteltével lehetséges 20°C-nal. Ha a toltéréteg 10-12 6ranal
hosszabb ideig szarad, akkor kdztes szaraz csiszolas sziikséges P240-P400 szemcsemérettel.

B. Szintelen lakk fed6réteg Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és teriilén

2. Szell6ztetés 10-30 percig szobah6mérsékleten

3. Koztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hiilési fazis

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett szobahé&mérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az egy éjszakan at tarté szaradas ajanlott.

Megjegyzés az elérhetb szarazréteg-vastagsaggal (TSD) kapcsolatban:

rétegenként korulbelil 25-30 ym TSD szintelen lakkréteg épithetd fel. Ezek azonban a
megereszkedéstdl (féleg a toltéréteg felhordasakor) és a csiszolastol fliggéen ismét eltavolithatoak.
Ezért az optimalis szintelen lakkfedés elérése érdekében nem lehet specidlis TSD-ajanlast tenni.
Sokkal inkabb a karbon aljzatok tulajdonsagaitdl fiiggéen kell felvinni a kivant lakkozott felllet
eléréséhez szilkséges szamu lakkréteget. Az optimalis UV-védelem biztositasa érdekében a
szintelen karbonbevonat teljes szarazréteg-vastagsaga legalabb 80 ym legyen.

C. Polirozas

Opcionalisan egy végsé polirozasi lépéssel a lehetd legjobb szintelen lakkfeliilet érheté el. Ehhez a
végso szintelen lakkréteg a meghatarozott szaradasi és csiszolasi eljaras (szaraz vagy nedves) utan
a kovetkez6 fokozatokban polirozhato:

1. Elécsiszolas: P 800 / P 1000

2. Koztes csiszolas: P 1500 / P 2000

3. Végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozasi Iépések:
1. Csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish

2. Polirozas: MP ONE-STEP Polish
3. Fényesités: MP Finish Polish
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Kitt + szintelen lakkfelépités:

A. Kitt: Mipa P 27

1. A karbon aljzaton |év6 pérusok és egyenetlenségek Mipa P 27 kittel tortén kiegyenlitése.
2. Korulbelul 2 6ra szobahémérsékleten torténd szaradas utan kdztes szaraz csiszolas P220-P360,
majd végso csiszolas P400-P600 szemcsemérettel.

B. Kit6lt6 lakkréteg: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordéas 2-3 rétegben egyenletesen és telitetten

2. Szellbztetés 10-30 percig szobahémérsékleten

3. Koztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hillési fazis + kdztes szaraz csiszolas P240-P400 szemcsemérettel.

Opciondlisan el lehet hagyni a kdzbensd csiszolast, ha a karbonfelllet nagyon sima, vagy a minéségi
kovetelmények nem teszik sziikségessé.

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett szobahémérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az atlakkozas legkorabban 1 dra elteltével lehetséges 20°C-nal. Ha a toltéréteg 10-12 6ranal
hosszabb ideig szarad, akkor kodztes szaraz csiszolas szikséges P240-P400 szemcsemérettel.

C. Szintelen fedéréteg: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordéas 2-3 rétegben egyenletesen és tertlén

2. Szellbztetés 10-30 percig szobahémérsékleten

3. Koztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hilési fazis

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett szobahémérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az egy éjszakan at tarté szaradasi id6 ajanlott.

D. Polirozas

Opciondlisan egy végsd polirozasi lépéssel a lehetd legjobb szintelen lakkfeliilet érheté el. Ehhez a
végso szintelen lakkréteg a meghatarozott szaradasi és csiszolasi eljaras (szaraz vagy nedves) utan
a koévetkez6 fokozatokban polirozhato:

1. Elécsiszolas: P 800 / P 1000

2. Koztes csiszolas: P 1500 / P 2000

3. Végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozasi 1épések:

1. Csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish

2. Polirozas: MP ONE-STEP Polish

3. Fényesités: MP Finish Polish

Kitt + filler + szintelen lakk:

A. Kitt: Mipa P 27

1. A karbon aljzaton Iévé porusok és egyenetlenségek Mipa P 27 kittel torténé kiegyenlitése.

2. Korllbelll 2 éra szobahémérsékleten torténd szaradas utan kdztes szaraz csiszolas P220-P360,
majd végsod csiszolas P400-P600 szemcsemérettel.

B. Filler: Mipa P 67 S

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és telitetten

2. Szell6ztetés 10-15 percig szobah6mérsékleten

3. Koztes szaritds 30 percig 60°C-on + hilési fazis + koztes szaraz csiszolas P240-P400
szemcsemeérettel.

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett 6 6ra szobahémérsékleten térténé szaradas
is lehetséges.

C. Szintelen fedéréteg: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és tertilén

2. Szellbztetés 10-30 percig szobah6mérsékleten

3. Kdztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hillési fazis

Alternativ megoldaskeént a forszirozott szaritas helyett szobahémérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az egy éjszakan at tarté szaradasi idd ajanlott.
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D. Polirozas

Opcionalisan egy végs6 polirozasi [épéssel a lehetd legjobb szintelen lakkfelllet érheté el. Ehhez a
végso szintelen lakkréteg a meghatarozott szaradasi és csiszolasi eljaras (szaraz vagy nedves) utan
a kovetkez6 fokozatokban polirozhato:

1. Elécsiszolas: P 800 / P 1000

2. Kdztes csiszolas: P 1500 / P 2000

3. Végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozasi 1épések:
1. Csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish

2. Polirozas: MP ONE-STEP Polish
3. Fényesités: MP Finish Polish

Filler + szintelen lakk:

A. Filler: Mipa P 67 S

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és telitetten

2. Szellbztetés 10-15 percig szobahémérsékleten

3. Koztes szaritds 30 percig 60°C-on + hilési fazis + koztes szaraz csiszolas P240-P400
szemcsemeérettel.

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett 6 6ra szobahémérsékleten térténd szaradas
is lehetséges.

B. Szintelen fed6réteg: Mipa 2K-HS-Carbonic-Klarlack

1. Felhordas 2-3 rétegben egyenletesen és teriilén

2. Szellbztetés 10-30 percig szobahémérsékleten

3. Koztes szaritas 15 percig 60°C-on vagy 25 percig 40°C-on (Mipa 2K-HS-Harter HS 25 hasznalata
esetén) + hiilési fazis

Alternativ megoldasként a forszirozott szaritas helyett szobahémérsékleten is szaradhat. Ebben az
esetben az egy éjszakan at tarté szaradasi id6 ajanlott.

C. Polirozas

Opcionalisan egy végs6 polirozasi [épéssel a lehet6 legjobb szintelen lakkfellilet érhetd el. Ehhez a
végs6 szintelen lakkréteg a megadott szaradasi és csiszolasi eljaras (szaraz vagy nedves) utan a
kovetkez6 fokozatokban polirozhato:

1. El6écsiszolas: P 800/ P 1000

2. Kdztes csiszolas: P 1500 / P 2000

3. Végso csiszolas: P 3000

Ajanlott polirozasi 1épések:
1. Csiszolas eltavolitasa: MP Cutting Polish

2. Polirozas: MP ONE-STEP Polish
3. Fényesités: MP Finish Polish
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