Mipa Quick-Primer-Spray mi a
Cikkszam 21307 + szinarnyalatszam
Ml'l'szaki adatlap Oldal 1 / 3 Professional Coating Systems

Termékleiras

A Mipa Quick-Primer-Spray kifejezetten kis javitasokhoz és atcsiszoland6 részekhez, tobbek kdzoétt spot-javitashoz lett
kifejlesztve. Ez a kivaldé egykomponens( alapozé rendkivil sima tertléssel és alacsony tulszorassal tlnik ki, igy a szorasi
koéd zénajaban nincs sziikség tovabbi koztes csiszolasra. A Mipa Quick-Primer Spray kézvetlenil ,nedves a nedvesre”
eljarassal atfesthetd és kivaldan tapad vasra, acélra, cinkre, aluminiumra, valamint a legtdbb, az autéiparban hasznalatos
mianyagra (PU, ABS, PC és PS; sziikség esetén prébafestést kell végezni). Magas korréziévédelem.

Feldolgozasi tudnivalok

Aljzat:
vas, acél, cink és aluminium
mianyagok (PU, ABS, PC és PS)

Elokezelés / tisztitas:
Elétisztitas Mipa Silikonentferner (szilikon-eltavolitd) termékkel.
Részletes informacidk a ,Felllet elékészitése“ cimszé alatt talalhatéak.

Fobb jellemzdk:

gyorsan szarad

magas korrézidvedelem

nagyon magas toltéerd

kivalo tapadas

minden szokvanyos olddszeres és vizbazisu 1K és 2K fedblakkrendszerrel atfesthetd
nagyon alacsony szorasi kdd és tulszoras a javitasi zonaban

nincs szikség tovabbi kdztes csiszolasra

kivaléan alkalmas tébbek kozott spot-javitasokhoz vagy vastag rétegi toltéanyagként
Vario- és FAN-szoérofejjel univerzalis felhasznalas lehetséges

vilagosszirke (0000) / s6tétszirke (0001) / fehér (0002) / matt

Eldkészités:
Hasznalat el6tt 1-2 percig er6teljesen razni kell a sprayt!

— Szérasmenetek:
a— Probafujas-szorotavolsag kb. 20-30 cm
1-3 szorasmenet, szarazréteg-vastagsag 15-60 pym, a Vario szorofej beallitasatol
fuggben
2 2 Szelldztetési ido6:
T T 3-5 perc a szérasmenetek kozott

Munkafolyamat befejezése:

Hasznalat utan fejjel lefelé forditva ki kell Uriteni a fuvokat, ez megakadalyozza a
festékanyag beszaradasat a fuvokafejben.
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Szaradasi id6k 20°C-nal:
g porszaraz: ~ 5 perc elteltével
érintésszaraz: ~ 10 perc elteltével
atfesthetd: ~ 30 perc elteltével
csiszolhato: ~ 30 perc elteltével

Tovabbi feldolgozas:

Szaraz csiszolas: egyrétegil fedéfestéseknél P 400
kétrétegl feddfestéseknél P 500 - 600

‘ Nedves csiszolas: egyrétegii fedéfestéseknél P 600
‘ kétrétegl fed6festéseknél P 800 - 1000
%

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig.
Gondoskodni kell a megfeleld atszell6ztetésrél.

Tarolas: jol lezarva hiivés, szaraz helyiségben 2 évig tarolhatd

VOC-szabalyozas: EU hatarérték erre a termékre ,B/e” kategoriaban 840 g/l
Ez a termék legfeljebb 750 g/l tartalmu.

Biztonsagi tanacsok: lasd Biztonsagi adatlap

Feldolgozasi tudnivalok
Poliészter anyagokkal nem dolgozhat6 at.

Feliilet el6készitése:

az aljzatnak tisztanak és szaraznak kell lennie. Olaj, zsir, rozsda, sorja, valamint minden egyéb anyag, mely karosan
befolyasolja a funkciot és a festéket, eltavolitandd!

A meg nem koététt vagy nem megfelel6en tapado régi festéket vagy alapozokat el kell tavolitani.
Nem alkalmas hére lagyuld fellleteken.

Acél aljzatok:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner (szilikon-eltavolito) termékkel.

2. Utana szaraz csiszolas P 120 csiszolopapirral.

3. Azt kovetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner (szilikon-eltavolitd) termékkel.

Aluminium aljzatok + horganyzott aljzatok (szalaghorganyzas / folyamatos tilizihorganyzas) és galvan
horganyzas:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner (szilikon-eltavolito) termékkel.

2. Utana szaraz csiszolas P 220 csiszoldpapirral.

3. Azt kovetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner (szilikon-eltavolitd) termékkel.

Horganyzott aljzatok (szakaszos horganyzas / szakaszos tiizihorganyzas), ammoénias nedvesitészeres mosas
Mipa Zinkreiniger termékkel:

Mipa Zinkreiniger (cinktisztitd) terméket 1 : 1 aranyban vizzel keverni.

Nedves korund-szintetikus gyapjuval alaposan mattra kell csiszolni.

Hagyni kell hatni a fémszirke szuszpenziot kérulbelll 10 percig.

Még egyszer at kell csiszolni.

Azt kdvetben alaposan le kell mosni vizzel és hagyni kell szaradni a felliletet.

agrON -~
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Uvegszallal megerésitett milanyagok:

1. Festés el6tt az alkatrészeket 60 percig 60°C-on temperalni kell.

2. Zsirtalanitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch (antisztatikus mianyag tisztité) vagy Mipa Silikonentferner
(szilikon-eltavolito) termékkel.

3. Alapos csiszolas P 240-320 csiszol6papirral.

4. Utdtisztitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch (antisztatikus miianyag tisztitd) vagy Mipa Silikonentferner
(szilikon-eltavolito) termékkel.

5. Az alkatrészeket hagyni kell teliesen megszéaradni.

6. Elektrosztatikus téltések semlegesitésére ajanlott:
a fellletek MP X-ION ionizal6 pisztollyal torténé lefujasa, mely egy miveletben tisztit és semlegesit, csdkkenti a
porzarvanyokat festéskor. Ezen tulmenéen a festék felhésodése megelézhetd metal-/effekt-bazislakkokkal
torténd atfestésnél.

FIGYELEM: a formaelvalaszto-szereket teljesen el kell tavolitani!
Az el6kezelés utan javasoljuk egy vizteszt elvégzését: amennyiben a viz erételjesen lepereg, meg kell ismételni az
elékezelést.

Sértetlen, teherbiré régi fényezések, gyari fényezések:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner termékkel.

2. Utana csiszolas P 320 csiszolopapirral.

3. Azt kovetden zsirtalanitas Mipa Silikonentferner termékkel.

KTL-bevonatok / gyari alapozasok:

1. Elétisztitas Mipa Silikonentferner termékkel.

2. Utana csiszolas MP Softpad Superfine csiszoldszivaccsal vagy P 320 csiszolopapirral.
3. Azt kdvetben zsirtalanitas Mipa Silikonentferner termékkel.

Mianyag feliiletek:

1. Festés el6tt az alkatrészeket 60 percig 60°C-on temperalni kell.

2. Zsirtalanitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch (antisztatikus mianyag tisztitd) vagy Mipa Silikonentferner

(szilikon-eltavolito) termeékkel.

3. Alapos csiszolas MP Softpad Superfine csiszoldszivaccsal, Mipa Kunststoffreiniger antistatisch vagy Mipa
Silikonentferner anyag hasznalataval.

Utdtisztitas Mipa Kunststoffreiniger antistatisch vagy Mipa Silikonentferner termékkel.

Az alkatrészeket hagyni kell teliesen megszaradni.

Elektrosztatikus toltések semlegesitésére ajanlott:

a feltletek MP X-ION ionizal6 pisztollyal torténé lefujasa, mely egy miveletben tisztit €s semlegesit, csdkkenti a

porzarvanyokat festéskor. Ezen tuimenéen a festék felhdsddése megelézheté metal-/effekt-bazislakkokkal

torténé atfestésnél.

I

FIGYELEM: a formaelvalaszto-szereket teljesen el kell tavolitani!
Az el6kezelés utan javasoljuk egy vizteszt elvégzését: amennyiben a viz erételjesen lepereg, meg kell ismételni az
elékezelést.

Kozvetlen tapadas a kdvetkezd mianyagok esetében biztositott: PU, ABS, PC és PS.

A piacon talalhaté mianyagok és keverékek nagy valasztéka miatt el6zetes vizsgalatok elvégzése ajanlott az adott
eredeti miianyag alkatrészeken.

Csiszoloé-toltéanyagként torténé hasznalatkor szaradas utan az alabbiak szerint kell eljarni:
1. Egyrétegl fed6lakkoknal P 400 csiszolopapirral szarazon vagy P 600 csiszolopapirral nedvesen.

2. Keétrétegl feddlakkoknal P 500 / 600 csiszolopapirral szarazon vagy P 800 / 1000 csiszolopapirral nedvesen.

3. A csiszoldport alaposan el kell tavolitani Mipa Silikonentferner, vagy Mipa WBS Reiniger vagy Mipa WBS Reiniger
FINAL hasznalataval, tiszta, szészmentes torlékendével.
Ajanlatos a csiszolt fellleteket és/vagy peremeket / illesztéseket, stb. olajmentes siritett levegével alaposan
ki- illetve lefgjni.

4. A festendo felliletek vegsé tisztitasa Mipa Silikonentferner, vagy Mipa WBS Reiniger, vagy Mipa WBS Reiniger
FINAL hasznalataval 0j térl6kendével.

Miutan a tisztitdszer teljesen és csikmentesen felszaradt, elkezdhet6 a fedéréteg felhordasa.
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