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Rendeltetésszerii hasznalat

A Mipa Rapidfiller-Spray egy kiemelked®, egykomponensi korréziovedd alapozo, kivalo tapadasu és nagyon jo toltberével
rendelkezik. Kilondsen alkalmas kisebb javitasokhoz és atcsiszolt terlleteken. Professzionalis minéség! Tapad vashoz,
acélhoz, zinkhez, valamint megfelel§ el6kezelést kdvetéen aluminiumon, és az autdiparban altalanosan hasznalt atfesthetd
mianyagokhoz (teszt alkalmazasa javasolt). Magas korrézio elleni védelem!

Felhasznalasi utasitasok

Felulet

Vas, acél, zink és aluminium, autdiparban altalanosan hasznalt mGanyagok

El6okezelés / Tisztias

El6tisztitas Mipa Szilikonlemosoéval.
Részletes informaciokért olvassa el a "Felllet el6készitése" cimii részt.

Jellemzdk

Gyors szaradas

Kivalé csiszolhatésag

Nagyon magas t6ltéerd

Kivalé tapadas

Atfesthetd az 6sszes altalanos viz- és oldészerbazisti 1K és 2K fedéfesték rendszerrel
Magas korréziovédelem

Szin / Fényesség beézs (0000) / s6tét sziirke (0001), kérésre tovabbi szinekben / matt

- El6késziilet
/ Hasznalat elétt 1-2 percig erételjesen razza fel a dobozt!
M

— Alkalmazas
Tesztfujas — szorasi tavolsag kb. 20 — 30 cm
2 — 3 réteg, szaraz rétegvastagsag: 50 — 60 gm
Szelléztetés

)T RT R 3 — 5 perc a rétegek kdzott
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Jelen adatlap tdjékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi dllasdnak és a termékeink gyartdsa soran szerzett,
sokéves tapasztalatokon alapulnak. A fentiek nem mentesitik a felhaszndlét az aldl, hogy szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és
felhasznaldsat a tervezett felhasznalas céljara, a mindenkori targyi feltételek kozott. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason
1évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informadciok tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizaldsi kotelezettség nélkil, barmikor
megvaltoztassuk és kiegészitsik.
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Hasznalat utan
Hasznalat utan forditsa fejjel lefelé a edényt és permetezzen, amig a szérdéfej tiszta nem lesz, ez
megakadalyozza a szoérofej eltombdését.

=

Szaradasi id6 20°C-on

Porszaraz kb 5 perc

Szerelhetd kb. 10 perc

Atfesthetd kb. 30 perc

Csiszolhato kb. 30 perc

Utdlagos felhasznalas

Szaraz csiszolas: 1 rétegii bevonat P 400
2 rétegli bevonat P 500 - 600

Nedves csiszolas: 1 rétegl bevonat P 600

‘. 2 rétegl bevonat P 800 - 1000
ot
Felhasznalasi feltételek: +10°C-tol és 80% relativ paratartalomig. Biztositson megfelel6 szell6zést.
Tarolas: HUvOs és szaraz helyen 2 évig tarolhato.
VOC szabalyozas: EU hatarérték a termékre (kat. B/e): 840 g/l

Ez a termék max. 668 g/l VOC.

Biztonsagi informaciok: Lasd a biztonsagi adatlapot.

Felhasznalasi utasitasok:
Ne vonja be poliészter alapu anyagokkal.

Felilet el6készitése:

Az alapfellletnek tisztanak és szaraznak kell lennie. Tavolitsa el az olajat, zsirt, rozsdat, sorjakat, valamint minden egyéb
anyagot ami karos hatassal lehet a bevonatra!

Tavolitsa el a nem kemény vagy nem szilard régi festéket/alapozot.

Ne hasznélja hére lagyulé feluleteken.

Acél hordozok:

1. Elé6tisztitas Mipa Szilikonlemosoéval.

2. Ezutan szaraz csiszolas P120-as csiszolopapirral.
3. Utana zsirtalanitas Mipa Szilikonlemosoéval.
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Aluminium feliilet + Horganyzott feliilet (szalaghorganyzas / teljes tlizihorganyzas) és elektrogalvanizalas
1. Elétisztitas Mipa Szilikonlemosoéval.

2. Ezutan szaraz csiszolas P220-as csiszolopapirral.

3. Utana zsirtalanitas Mipa Szilikonlemosoéval.

Horganyzott feliilet (szakaszos horganyzas / szakaszos tiizihorganyzas), feliilettisztitas ammoniaval: Mipa
Zinkreiniger:

1. Keverje 6ssze a Mipa Zinkreinigert 1:1 aranyban vizzel.

2. Alapos nedves csiszolas sz6szmentes kendSvel a matt felllet eléréséig.

3. Hagyja hatni a kapott fémszurke szuszpenziot kb. 10 perc.

4. Ujracsiszolas.

5. Ezt kdvetben alaposan Oblitse le vizzel, és hagyja megszaradni a fellletet.

GRP:

1. Festés el6tt melegitse Ujra a festend6 targyat 60 percig 60°C-on.

2. Zsirtalanitsa a Mipa Minyagtisztio (antisztatikus) vagy Mipa Szilikonlemosé segitségével.

3. Alaposan csiszolja meg a P240 - P320 csiszolépapirral.

4. Tisztitsa meg Ujra Mipa Minyagtisztio (antisztatikus) vagy Mipa Szilikonlemosé segitségével.

5. Hagyja az alkatrészeket teljesen megszaradni.

6. Elektrosztatikus toltések semlegesitésére ajanlott:

Fujja le a feltleteket az MP lonisierungspistole X-ION segitségével, egyetlen miveletben tisztit és semlegesit, megkéti a port
felhordaskor. Ezen tdalmenden elkerlli a pigment orientaciobeli kiildnbségeket fémes/effektusos atfestéskor

bazisfesteknél.

FIGYELEM: A levalaszté anyagokat teljesen el kell tavolitani! A korabban emlitett el6készités utan javasoljuk
nedvesitési teszt elvégzése vizzel. Ha a vizcseppek gyorsan leperegnek, ismételje meg az elékezelést.

Ep, hibatlan régi fényezések, gyari festés:

1. Elé6tisztitas Mipa Szilikonlemosoéval.

2. Ezutan csiszolas P320-as csiszoldpapirral.
3. Utana zsirtalanitas Mipa Szilikonlemosoval.

Katéd e-bevonat / hegeszthetd alapozé:

1. Elétisztitas Mipa Szilikonlemosoéval.

2. Ezutan csiszolas MP SoftPad Superfine szivaccsal vagy P320-as papirral.
3. Utana zsirtalanitas Mipa Szilikonlemosoval.

Miianyag feliiletek:

1. Festés el6tt melegitse Ujra a festend6 targyat 60 percig 60°C-on.

2. Zsirtalanitsa a Mipa Minyagtisztio (antisztatikus) vagy Mipa Szilikonlemosé segitségével.

3. Alaposan csiszolja meg MP Softpad Superfine szivaccsal, hasznaljon Mipa Milnyagtisztiét (antisztatikus) vagy Mipa
Szilikonlemosot

4. Tisztitsa meg Ujra Mipa Minyagtisztié (antisztatikus) vagy Mipa Szilikonlemosé segitségével.

5. Hagyja az alkatrészeket teljesen megszaradni.

6. Elektrosztatikus toltések semlegesitésére ajanlott:

Fujja le a fellletet az MP lonisierungspistole X-ION segitségével, egyetlen miveletben tisztit és semlegesit, megkdti a port
felhordaskor. Ezen tulmenden elkerdli a pigment orientaciobeli kilonbségeket fémes/effektusos atfestéskor
béazisfestéknél.

FIGYELEM: A levalaszt6é anyagokat teljesen el kell tavolitani! A korabban emlitett el6készités utan javasoljuk
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nedvesitési teszt elvégzése vizzel. Ha a vizcseppek gyorsan leperegnek, ismételje meg az el6kezelést.

A piacon elérheté mianyag tipusok és keverékek széles skalaja miatt az eredeti alkatrészek el6zetes tesztelése
elengedhetetlen.

Ha toltéalapozoként hasznalja, kovesse az alabbi csiszolasi utasitasokat szaradas utan:

1. 1 rétegli fed6bevonatoknal szarazon csiszoljon P400-al vagy nedvesen P600-al.

2. 2 rétegli fedébevonatoknal P500 / 600-as szaraz csiszolas vagy P800 / 1000-es nedves csiszolast javasolunk.

3. Alaposan tavolitsa el a csiszolasi port a Mipa Szilikonlemosd, vagy Mipa WBS Tisztité vagy Mipa WBS Tisztitd FINAL

segitségével. Hasznaljon tiszta, sz6szmentes torl6kendék.

Javasoljuk, hogy a csiszolt feluleteket és/vagy illesztéseket, hornyokat stb. olajmentes sritett levegével alaposan fujja le.
4. Ezutan tisztitsa meg a festendd felletet Mipa Szilikonlemoso, vagy Mipa WBS Tisztitd vagy Mipa WBS Tisztité FINAL
festékkel. Hasznaljon uj, tiszta torl6kend6t.

Miutan a tisztitoszerek teljesen megszaradtak anélkil, hogy csikokat hagynanak, vigye fel a fedéréteget.
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felhasznaldsat a tervezett felhasznalas céljara, a mindenkori targyi feltételek kozott. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason
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