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Jellemz6k

A Mipa Rapidprimer egy egykomponensi alapoz6 amely aktiv korroziovédelmet biztosit a jarmivek szamara.Alkalmas vas-,
acél, cink és aluminium fellletre, valamint mianyagra (tesztelés javasolt). Csak jol zsirtalanitott fellletre szabad felhordani. a
fellletnek csiszoltnak kell lennie.Ne hasznalja hére lagyul6 fellletre. Ezt a terméket nem lehet bevonni poliészter
tltéanyaggal.Atfesthetd oldoszeres és vizbazisu 1K és 2K festékekkel.

Kiaddssag: 6-8 m¥/l

Felhordasi utasitasok

Szin
E vorésbarna,(RAL9002)

Keverési arany

|:| |:| Edz6 Suly (lacquer : hardener) Térfogat(lacquer : hardener)

Edzé

Teljes fényezéshez Részleges fényezéshez

Vi
Ral

Higitas
50 % Mipa 2K-Verdiinnung V 25

50 % Mipa Verdinnung UN/UN 21

Szoras viszkozitas
S Felso tartalyos sz.pisztoly Airmix / Airless

18-22s4 mm DIN
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Jelen adatlap téjékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasdnak és a termkeink gydartasa soran szerzett, sokéves
tapasztalatokon alapulnak. Az adatok nem kételezé jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé
figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciodk tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor
megvaltoztassuk és kiegészitsiik.
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Felhordasi javaslat

— Felhordas Edz6 Nyomas(bar) Fuvoka méret Rétegszam Higito
(mm)

Felsétartalyos -- 1,6-2 1.3-1.8 1-2 50
(magasnyomasu)

Atszellbztetés

2 I 2 Ie 5-8 perc rétegek k6zott

10-15 perc szaritas elott

Szaraz rétegvastagsag

10-15pum

Szaradasi idd

Targy porszaraz érinthetd szerelheté csiszolhato atfestheto
hémérséklet

20 °C 5-10 perc 20-30 perc -- -- 40-50 perc

Megjegyzés.

Tarolas: Zart eredeti dobozaban legalabb 2 évig

VOC szabalyozas: EU-hatarérték a B / c termékkategodria esetében 780 g / IEz a termék max. 680 g /| tartalmaz.

Feldolgozasi feltételek: + 10 ° C és legfeljebb 80% relativ paratartalom. Gondoskodni kell megfelel$ levegGszellGztetésrél.

Feldolgozasi utasitasok: A tulmelegedést a 0501 DVS tajékoztaté utmutatasanak megfeleléen tesztelti,kvalamint a
hegesztéstechnikai oktatas 275/670/99/925 szA Halle Kutatokdzpont megerdsitette.
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Jelen adatlap téjékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasdnak és a termkeink gydartasa soran szerzett, sokéves
tapasztalatokon alapulnak. Az adatok nem kételezé jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé

figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciodk tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor
megvaltoztassuk és kiegészitsuk.



