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Termékleiras

Gyorsan szarado egyrétegl szérasra beallitott festék aceélbdl, horganyzott acélbdl és aluminiumbdl késziilt szerkezetek
(csarnokok, csovek, kapuk, fal- és mennyezetburkolatok, tartalyok, konténerek, jarmiiszerkezetek) bevonasara bel- és
kiltéren.

Feldolgozasi tudnivalok

Keverési arany

|:| |:| Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
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Feldolgozasi viszkozitas
| I g Szoropisztoly Airmix / Airless
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Felhordas

—
,:E Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam  Higitas (%)
Szérépisztoly / HVLP - 20-25 1,2-13 2-4 0-5

Szaradasi ido

Edz6  Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheto Csiszolhaté Atvonhaté

- 20°C 15 - 25 perc 25 - 35 perc 8 ora - -
- 60°C - 30 perc 1 6ra - -

Teljes kikeményedés 4 - 5 nap (20°C) elteltével.

Verzi6é szam: d 16/0525

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az aldl, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felnasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes bejelentés
vagy aktualizalasi kételezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Ismertetdjegyek
Jellemzok: Kétbéanyag bazis: Akrilat

Szarazanyag-tartalom (témeg%): ~49

Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~ 34

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): Tixotrop

Siriiség ISO 2811 (kg/l): ~1,3

Fényességi fok ISO 2813 W 60° (fényességi egyseég): 35 - 45 selyem matt
Tulajdonsagok: - rovid szaradasi id6

Elméleti kiadéssag:

Tarolhatésag:

VOC.:

- nagyon jo vizallésag

- kitlné UV- és id&jarasallosag

- héallésag rovid ideji héterhelés esetén: 130°C
- h6allésag tartos héterhelés esetén: 70°C

- tapad acélra, horganyzott feliletre, aluminiumra

~ 30 m?/kg 10 um szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben legalabb 2 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz
vezethetnek.

<50 g/l

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 70% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszell6ztetésrél.

Feliilet el6készitése:

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a
festést, eltavolitandodak!

Figyelem: a fémtipusok, otvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a
kozvetlen tapadas nem feltételezheté automatikusan. Emiatt az adott fellileten tapadasprobat kell
végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2. tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat eltavolitani a
fellletr6l és mihamarabb atfesteni

- kézi tisztitas esetén St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyzott fellletek:
- Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitdas Mipa 2K-Verdinnung termékkel, alaposan P 360/400 szemcsefinomsagu
csiszolopapirral csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

Asvanyi aljzatok (beton, vakolat):
- a megkotott, mérettartd és teherbird asvanyi aljzatoknak hamlé részektél és egyéb elvalasztod
hatasu anyagoktol (pl. gumimaradvany, zsir, olaj, rozsda, por stb.) mentesnek kell lenni
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Javasolt rétegrend:

*Tovabbi alapozdék
technikusunkhoz.

Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

1 rétegl bevonat:
acél, horganyzott aljzatok, aluminium:
WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 ym

2 rétegli bevonatrendszer:
acél, horganyzott aljzatok:
alapozo: *WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym
feddréteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um

Aluminium:
alapozo: *WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 25 - 30 um
feddréteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um

Beton, asvanyi aljzatok:
alapoza: Tiefgrund LH (kiltéren) vagy Tiefgrund LF (beltéren)
fedbréteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym

is elérhetéek termékkinalatunkban; kérjik, forduljon szaktanacsaddjahoz vagy alkalmazas-

csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemzdk”, ,Elméleti kiadéssag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok
a RAL 7035 szinre vonatkoznak. Mas szinek esetén ezek eltérhetnek.

Alkidgyanta-(tartalmu) termékek esetében — 0sszetételikbdl adéddan — a tarolas soran fellletiikdn
bérréteg képzddhet, aminek altaldanossagban nincs negativ kihatasa a mindségre (az anyag el6zetes
vizsgalata ajanlott!). Amennyiben képz&6dott bérréteg, azt felkeverés elbtt (bazisok esetében
szinezés el6tt) dvatosan el kell tavolitani és a terméket feldolgozas el6tt szliikség szerint el6 kell
sz{rni.

Az aluminium-pasztakkal szinezett festéket dvni kell a hétél. Legfeljebb 35°C-on tarolhat; ellenkezé
esetben tulnyomas alakulhat ki a taroléedényben.

A szaradasi id6k lerdvidilnek a légmozgas mértékének novekedésével és a relativ paratartalom
csokkenésével. Légfuvokakkal torténd szaritas esetén a szaradasi idék jelentésen lecsokkennek.

Optimalis felhasznalasi feltételek:

- levegé hémérséklete: 20 - 25°C

- targy hémérséklete: > 15°C

- leveg@ relativ paratartalma: 40 - 60%

- leveg6 aramlasi sebesség: > 0,4 m/s

Kiléndsen UV-allé pigmentalassal is rendelhetd.

Felhasznalas elétt ellendrizni kell a szinarnyalatot.

Airless alkalmazashoz hasznalja a Mipa WAY 2010-40-et (= WAY 2000-40 beallitasa airlesshez).
A szemcseszort fémfellileten a bevonas soran esetlegesen fellépd futorozsda-képzédés elkeriilése
érdekében hozzaadhaté Mipa WBS Korrosionsinhibitor termék a miszaki adatlapjaban foglaltak
szerint.

Az aljzat érdességétdl fliggben a fényesség csOkkenése lehetséges.

kdzvetlen hasznalat utdn Mipa WBS-Pistolenreiniger anyaggal.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskérébe tartozik.

A csomagolé anyagoknak tisztanak, szdraznak, idegen anyagoktdl mentesnek és teljesen

kitritettnek kell lennie. Mianyag tarolok esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason
fel kell tlintetni az utolsé toltet termékcimkéjét.
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