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Termékleiras

Szilikongyanta alapu, specialis héalld festék acél fellletekre, mint pl. kipufogérendszerekhez, sutékhoz, grillekhez stb.; hdallésag
400°C-ig.

Szinarnyalatok:
kék, arany, sziirke (kb. RAL 7016), vilagoskék (kb. RAL 5012), atlatszo*, fehér, citromsarga**. Tovabbi szinarnyalatok kérésre

elérhetdek.

Feldolgozasi tudnivalok

Keverési arany
|:| |:| Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)

Edzo

Fazékid6

Higitas

Szorasi viszkozitas
Felhasznalasra kész bedllitas, szikség esetén higithaté Mipa 2K-Verdiinnung V 10, V 25 vagy V 40 higitéval.
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Sz6ropisztoly Airmix / Airless

Felhordas

Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam  Higitas (%)
Szérépisztoly/HVLP - 20-25 1,3-15 2 0

Airmix /Airless - 1,0-2,0 0,23-0,28 1-2 0
anyagnyomas 100 - 120

Szaradasi id6

Edz6 Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelhetd Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C*** 30-60 perc 5 o6ra 24 éra - -

- 60°C*** 10-15 perc 40-60 perc kihtilés utan - -

- 200°C**** - - 1-2 6ra - -

- 300°C - - 1 6ra - -

Annak érdekében, hogy elkerdiljiik a hdlyagképzddést a tul gyors héterhelésnél, be kell tartani a megfelel6 hosszusagu szellbztetési
id6ket.

Verzi6 szam: d 2/0822

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi alldsanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkiil barmikor médositsuk és kiegészitsik.
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Ismertetéjegyek
Fébb jellemzdk: Kétéanyag bazis: Szilikongyanta-poliészter-kombinacio

Szarazanyag-tartalom (t6meg%): 28 -32

Szarazanyag-tartalom (térfogat%): 16 - 20

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): 18-25

Sirlség 1SO 2811 (kg/l): 1,0-11

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatoésag:

VOC-szabalyozas:

Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): matt
- héallésag tartos héterhelés esetén 400°C-ig
- tapadas acélon

18,2 - 20,2 m?/kg 10 um szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kozvetlen
napsugarzastél védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

EU hatarérték erre a termékre a Decopaint-iranyelvek (ChemVOCFarbV) szerint "B/e" kategoriaban: 840 g/l
Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC értékek:
szorassal: < 750 g/l

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és 80% relativ paratartalomig alkalmazhaté a termék. Gondoskodni kell a megfeleld

Feliilet el6készitése:

Javasolt rétegrend:

Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

atszell6ztetésrol.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciét és a festést,
eltavolitandodak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvdzetek, fémbevonatok és konverziés rétegek stb. sokfélesége miatt a kbzvetlen
tapadas nem feltételezheté automatikusan. Emiatt az adott fellileten tapadasprébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 27 tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat tavolitsa el a fellletrél
és azonnal fesse at

- kézi rozsdamentesités esetén az St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

egyrétegl felépités
acel:
Mipatherm 400, szarazréteg-vastagsag: 15 - 20 ym

* héallésag tartos héterhelés esetén 200°C-ig, héalldsag rovid idejl héterhelés esetén 400°C-ig

** reverzibilis szinvaltozas 400°C-on vordsesre

*** viszonylagosan érintésszaraz, enyhe krétasodas lehetséges

**** viszonylagos olddszerallésag (atmeneti terhelés esetén)

Csak szakipari felhasznalasra ajanlott.

Alkalmazas elétt ellendrizni kell a szinarnyalatot.

Ecsettel és hengerrel valo felhordas csak korlatozottan lehetséges.

Az optimalis rétegtulajdonsag és a teljes kémiai és mechanikai ellenalloképesség az elsé hdhatés utan
érhet6 el (kb. 1 6ra legalabb 300°C-on).

kdzvetlen hasznalat utdn Mipa Nitroverdunnung higitéval.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagold anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktol mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. Mlianyag tarolok esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tiintetni az
utolso toltet termékcimkéjét.
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