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Professional Coating Systems

Szilikongyanta alapu, specialis héallo festék acél fellletekre, mint pl. kipufogérendszerekhez, sutékhoz, grillekhez stb.; héallésag

800°C-ig.

Kiadossag: 9,0 - 12,0 m?/I

Feldolgozasi tudnivalok
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Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint)

Edzo

Fazékid6

Higitas

szoérasra kész

Szorasi viszkozitas

Szoropisztoly
Felhordas
Felhordasi mod Edz6

Szorépisztoly

(magas nyomas) -
HVLP

(alacsony nyomas) -
HVLP nyomotartalyos

szoras (anyagnyomas) -
Airmix /Airless -

Szellbzési idd
5 - 8 perc a rétegek kozott

10 - 15 perc forszirozott szaritas el6tt

Szarazréteg-vastagsag
15-20 ym

Airmix / Airless

Nyomas (bar) Fuvéka (mm)

20-25

20-22

0,7
100 - 120

1,3-15
1,3-15

0,23-0,28

Rétegszam

2

1-2

festék : edzo (térfogat szerint)

Higitas (%)

Verzi6 szam: d 0325

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Professional Coating Systems
Szaradasi id6
Edz6 Targyhém. Porszéaraz Erintésszaraz Szerelhet6 Csiszolhaté  Atvonhaté
- 20°C 30 - 60 perc 5 ora* 24 6ra - -
- 60°C 10 - 15 perc 40 - 60 perc* kih(ilés utan - -
Ismertetdjegyek

Tarolhatoésag:

VOC-szabalyozas:

Feldolgozasi feltételek:

Egyéb tudnivalok:

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év.

EU hatarérték erre a termékre ,B/e” kategoriaban 840 g/l
Ez a termék maximum 750 g/l tartalmaz.

+10°C felett és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6 atszell6ztetésrél.

Aljzat-el6készités:

az aljzatnak tisztanak és szaraznak kell lennie.

Olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciét és a
festést, eltavolitanddak!

Acélfellletek:

1.Elétisztitas Mipa Silikonentferner termékkel.

2.Ezutan szarazon el6csiszolas P 120 szemcsefinomsagu csiszoldpapirral + végsé csiszolas: P 220-320
3.Ezt kdvetéen Mipa Silikonentferner termékkel zsirtalanitas.

Mivel a Mipatherm 15-20 ym-es szarazréteg-vastagsaggal kerul felhordasra, az aljzatot nem szabad tul
durvara csiszolni. Kerulni kell a szemcseszoras alkalmazasat el6kezelési modszerként.

Ennek oka, hogy a keletkez6 érdes acélfellletet mar nem tudja filmréteggel fedni, ami id6 el6tti korr6zidhoz
vezethet.

Altalanos tudnivalok:

*Viszonylagosan érintésszaraz azt jelenti, hogy enyhe krétasodas még lehetséges. A bevonat még
érzékeny a mechanikai és kémiai igénybevételre, emiatt a bevonatolt targyak 6vatos kezelése szlikséges.

Viszonylagosan terhelhet6: az olddszerekkel szembeni viszonylagos ellenallas rovid ideig tarté terhelés
esetén 200°C-nal korllbelll 1-2 ora elteltével érhetd el. A bevonat ekkor kevésbé érzékeny a mechanikai
és kémiai igénybevételre.

Az optimalis rétegtulajdonsag és a teljes kémiai és mechanikai ellenalloképesség az elsd héhatas utan
érhet6 el (kb. 1 6ra legalabb 300°C-on).

Tul gyors héterheléskor a hdlyagképzddés elkeriilése érdekében be kell tartani a megfelelé hosszusagu
végso szell6ztetési iddt, illetve a hémérséklet-emelésnek lehetéség szerint lassan kell torténnie.

Ecsettel és hengerrel valo felhordas csak korlatozottan lehetséges.

GISCODE: BSL40

Verzi6 szam: d 0325

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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