Mipa 2K-Multifiller

Miiszaki adatlap Oldal 1/2

mipa

Prefesmionsl Coating Systems

Termékleiras

A Mipa 2K-Multifiller egy gyorsan szaradd, univerzalisan alkalmazhato csiszold-, valamint nedves-a-nedvesre toltéanyag

egyben.

Univerzalis tapadas: kézvetlenll felhordhaté acél, vas, aluminium és horganyzott fellletekre, valamint a jarmiiparban
altalanosan hasznalt miianyagokra (pl. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PUR, PVC, GfK=livegszallal megerdsitett

mianyag). Ezenkivil az ép, stabil KTL bevonatok el6zetes csiszolas nélkil atfestheték.

A Mipa 2K-Multifiller 5 napon bellil atfesthetd kéztes csiszolas nélkiil.

Univerzalis feldolgozas: csiszolo-fillerként és nedves-a-nedvesre fillerként egyarant alkalmazhato.

Ezaltal egy termékben egyesilnek a csiszolé-, a nedves-a-nedvesre és a muanyag-filler terméktulajdonsagai. Ez
leegyszerlsiti a mindennapi festési munkalatokat a kulonb6zé tipusu toltéanyagok és a hozzajuk tartozé adalékok

kiiktatasaval. Mipa 1K és 2K lakkokkal atfesthet6.

Kiaddssag: 5,0 - 7,0 m?%/| (45 um szaraz rétegvastagsagnal)

Feldolgozasi utasitasok

Szin

! | S vildgos szurke (kb. RAL 7047)
sOtétszirke (kb. RAL 7011)

Keverési arany
Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)
DiD Mipa 2K-Harter H 10 = 4:1
Mipa 2K-MS-Harter MS 10— 4:1
Mipa 2K-MS-Harter HS 10 - 6:1
Edzé
i é% teljes lakkozashoz részlakkozashoz

Fazékido
1 6ra Mipa 2K H 10/ MS 10/ HS 10 edzével 20°C-nél

“Z’ Higitas
% Mipa 2K Verdiinnung V 25

Szorasi viszkozitas

25 - 30% (Mipa 2K-HS-Harter HS 10)

Szoropisztoly Airmix / Airless

20 - 30 s 4 mm DIN csiszol6-filler —
15 - 20 s 4 mm DIN nedves-a-nedvesre filler —
15 - 20 s 4 mm DIN mianyag-filler -

g Higité hozzaadasa csiszold-fillerként: 0 - 5% (Mipa 2K-Harter H 10 / MS 10)
5 - 10% (Mipa 2K-HS-Harter HS 10)
Nedves-a-nedvesre / miianyag filler: 10 - 15% (Mipa 2K- Harter H 10 / MS 10)

Verzié szam: d 0821

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartdsa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az aldl, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason 1évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes

bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsik.
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Felhordas

— Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Favoka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Szo6ropisztoly
(magas nyomasu technika) — 16-2 1,2-1,8 1-3 0-30
HVLP
(alacsony nyomasu technika) — 16-2 1,2-1,8 1-3 0-30

Szell6ztetési id6

et 212 5 - 8 perc a szérasok kozott

LA 10 - 15 perc forszirozott szaritas elétt

Szaraz rétegvastagsag

20 - 180 pm, feldolgozastél figgden:

Csiszolo-filler: 60 - 180 ym

Nedves-a-nedvesre filler: 40 - 60 um

Muanyag filler: 20 - 30 ym

Szaradasi idd

Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelhetd Csiszolhato Atvonhaté

20°C - - - 4-56ra 15 - 20 perc

60°C - - - 30 - 40 perc -
Ismertetbjegyek

Tarolas:

VOC-szabalyozas:

eredeti zart kiszerelésben minimum 3 év.

EU hatarérték erre a termékre ,B/c” kategdriaban 540 g/l
Ez a termék maximum 533 g/I-t tartalmaz.

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és maximum 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelel6

atszell6ztetésrol.

Feldolgozasi utasitasok: a fellletnek tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell lennie.

Csiszolhatd P 400 szaraz vagy P 600 nedves csiszolopapirral 1 rétegli fed6rétegekhez, 2 rétegl
feddrétegekhez P 500 / 600 szaraz vagy P 800/ 1000 nedves csiszoldpapir hasznalata javasolt.

Felllet el6készités: minden feliletet el6zetesen meg kell tisztitani ,Mipa Silikonentferner”
termékkel. Horganyzott aljzatokhoz ammanias nedves mosas javasolt.

El6kezelés: aluminium csiszolasa P 220-szall, acél csiszoldsa P 120-szal. Csiszolas utan ismét
alapos tisztitas ,Mipa Silikonentferner” termékkel.

Mianyagra torténé felhordaskor: festés el6tt a festendd részeket 60 percig temperalja 60°C-on. A
fellletek alapos zsirtalanitasa ,Mipa Kunststoffreiniger antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner”
termékkel. Alapos csiszolas ,MP Softpad Superfine” termékkel ,Mipa Kunststoffreiniger
antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner” termékek hasznalataval. Utdtisztitas ,Mipa
Kunststoffreiniger antistatisch” vagy ,Mipa Silikonentferner” termékkel. Hagyja az alkatrészeket
alaposan megszaradni.

FIGYELEM: a formaelvalasztd szereket teljesen el kell tavolitani! A fenti el6kezelés elvégzése
utan javasoljuk a vizes nedvesitési prébat és amennyiben a viz erételjesen lepereg, ismételje meg
az elbBkezelést. A piacon kaphatd sokféle mianyagtipus és keverékek miatt javasolt a megfelelé
eredeti mGanyag alkatrészek el6zetes vizsgalata.

Verzié szam: d 0821
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