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Professional Coating Systems

Termékleiras

Kivalé min6éségi 2K poliuretan akril alapozé aktiv korroziovédelemmel és kitliné tapadoképességgel acélhoz, horganyzott
aljzatokhoz és aluminiumhoz. 1K és 2K festékekkel atfesthet. Alkalmazhaté mint tapadas-el6segitd, alapozé és toltéalapozo.
,Nedves-a-nedvesre” feldolgozasra is alkalmas.

Feldolgozasi tudnivalok

Keverési arany

Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
|:| PU 900-25, P 912-XX 10:1 7:1

Edzdék

Mipa PU 900-25, PU 912-10, PU 912-25

Fazékido

-25 edz6 hasznalataval kb. 8-9 6ra 20°C-nal

w, | Higitas

# Mipa 2K-Verdunnung V 10, V 25, V 40

Feldolgozasi viszkozitas

s Toltéalapozokeént alkalmazva 60 um-nél nagyobb rétegvastagsag eléréséhez a megadott higitast csokkenteni kell
5%-kal és nagyobb favoékat (2 mm-ig) kell hasznalni.

Tapadasfokozdként alkalmazva (rétegvastagsag 20-25 um) ndvelni kell a megadott higité hozzaadast 10%-kal és

kisebb favokat (1,3 -1,5 mm) kell hasznalni.

Szoropisztoly Airmix / Airless
20 -30 s 4 mm DIN 50 - 60 s 4 mm DIN
Felhordas

g Felhordasi méd Edzé Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam Higitas (%)
Széropisztoly/HVLP - 20-25 1,5-1,8 2-3 15
Airmix /Airless - 1,0-2,0 0,28 - 0,33 1-2 5
anyagnyomas 100 - 120

Szaradasi id6

Edz6 Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelhet6 Csiszolhato Atvonhaté
- 20°C 25-30 perc 50-60 perc 5-6 6ra - 50-60 perc
- 60°C - - 30 perc - 30 perc

60 uym rétegvastagsag felett a szaradasi id6 meghosszabbodik.

Verzié szam: d 12/1123
Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Ismertetdjegyek
Fébb jellemzok: Kétdanyag bazis: Poliuretan-Akril rendszer

Szarazanyag-tartalom (témeg%): ~ 66

Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~47

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): 170 - 190

Siriiség DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~1,4

Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): 10 - 20 matt

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadéssag:

Tarolhatosag:

VOC:
Feldolgozasi feltételek:

Feliilet el6készitése:

Javasolt rétegrend:

- révid szaradasi id6

- magas toltéképesség

- elektrosztatikusan felhordhato

- aktiv korréziévédd (cinkfoszfat)

- héallésag rovid ideji héterhelés esetén: 180°C

- héalloséag tartds héterhelés esetén: 150°C

- tapad acélra, horganyzott felliletre és aluminiumra

~ 36,0 m?/kg tdmeg szerint 10:1 aranyban PU 900-25 edzével 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben legalabb 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastél védve. Eltéré tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

<450 g/I*
+10°C felett és maximum 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfeleld atszellztetésrél.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitandodak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvdzetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kbzvetlen
tapadas nem feltételezhet6é automatikusan. Emiatt az adott fémfellileten tapadasprébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2 tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat eltavolitani a fellletrél
és mihamarabb atfesteni

- kézi tisztitas esetén St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyzott fellletek:
- Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitas Mipa 2K-VerdlUnnung termékkel, alaposan P 360/400 szemcsefinomsagu csiszolopapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

acél, horganyzott fellletek:
alapozas: PU 100-20, szarazréteg-vastagsag: 40-50 pm
fedoréteg: **PU 200-XX / PU 240-XX, szarazréteg-vastagsag: 50-60 uym

acél, horganyzott fellletek magasabb korréziévédelmi kdvetelményekhez:

alapozas: PU 100-20, szarazréteg-vastagsag: 80-100 ym

feddréteg: **PU 200-XX / PU 240-XX, szarazréteg-vastagsag: 50-60 pm
aluminium:

alapozas: PU 100-20, szarazréteg-vastagsag: 20-25 ym

fedéréteg: **PU 200-XX / PU 240-XX, szarazréteg-vastagsag: 50-60 uym

Verzié szam: d 12/1123

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszeriien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

Professional Coating Systems

*Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC értékek:
szorassal, PU 900-25 / PU 912-XX edzével: < 540 g/l

**Tovabbi fedéfestékek is elérhetéek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsaddéjahoz vagy
alkalmazas-technikusunkhoz.

Csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemz8k”, ,EIméleti kiaddssag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok a
RAL 7035 szinre vonatkoznak. Mas szinek esetén ezek eltérhetnek.

Tapadéas-el6segitéként alkalmazva kemény-aluminiumon be kell tartani a 20-25 pm szarazréteg-
vastagsagot.

Legkorabban 30 perc/60°C vagy 50 perc/20°C és legkésébb 4 hét elteltével festhet6 at. 4 hétnél hosszabb
szaradast kovetéen kdzbensd csiszolas szikséges.

Igény esetén kétkomponensii berendezésekhez fejlesztett edz6k és tisztitdszerek is rendelkezésre allnak,
kérjuk forduljon szaktanacsadojahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

kozvetlen hasznalat utan Mipa Nitroverdinnung higitéval.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagold anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktol mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. Mianyag tarolék esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tintetni az
utolso toltet termékcimkéjét.

Verzié szam: d 12/1123
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