PU 250-70 2K-PU-Lack seidengldnzend -
Miiszaki adatlap Oldal 1/4 mlpn

Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

2K-poliuretan-akril-festék hosszu nyitott idével, homlokzatok, gépek, illetve szerkezetek kivalé min6ségli bevonataként. Ecsettel és
hengerrel is felhordhato.

Mipa EP 100-20 alapozéval egy bevonatrendszerben alkalmazva megfelel az EN 1SO 45545-2:2013 + A1:2015 szabvany az
anyagok és osszetevok tlizben torténd viselkedésére vonatkozo kdvetelményeinek.

Feldolgozasi utasitasok

Keverési arany

Edzo6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
D : D PU 900-25, PU 912-XX

PU 933-XX, PU 950-25 5:1

PU 914-XX 8:1 6:1

PU 916-XX, A 60 10:1 8:1

Edz6k

Mipa PU 900-25, PU 912-10, PU 912-25, PU 912-40, PU 933-05, PU 933-10, PU 950-25
Mipa PU 914-10, PU 914-25, PU 914-40

Mipa PU 916-10, PU 916-25

Mipa PUR Plus-Harter A 60

Fazékido
-10 edz6 hasznalataval kb. 1,5 éra 20°C-nal

A 60 edz6 hasznalataval kb. 8 6ra 20°C-nal

“!’ Higitas

% Mipa 2K-Verdiinnung V 10, V 25, V/ 40

Feldolgozasi viszkozitas

Széropisztoly Airmix / Airless

7]

20 - 25 s 4 mm DIN 30 - 40 s 4 mm DIN

Felhordas
g Felhordasi méd Edzé Nyomés (bar)  Favéka (mm)  Rétegszam  Higitas (%)
Szérépisztoly / HVLP ~ PU 900/912/ 2,0-25 1,2-13 2-4 15-20
933
Szorépisztoly / HVLP  PU 914/916 20-25 15-2,0 1-3 0-5
Airmix / Airless PU 900/912/ 1,0-2,0
anyagnyomas 933/950 100 - 120 0,23 -0,28 1 0-10
Airmix / Airless PU 914/916 1,0-2,0 0,23 -0,28 1 0-5
anyagnyomas 100 - 120
Ecset, henger* A 60 - - - 0-5

*Javasolt henger tipusok: pl. mohair, velur, rolloplan, habhenger; nem javasolt tipusok: —

Verzié szam: d 24/0124

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgdl! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi alldsanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az alél, hogy sajat feleldsségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason |év6 figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes bejelentés
vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Szaradasi id6

Edz6 Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté Csiszolhaté Atvonhaté
-10 20°C 15 - 30 perc 2 -3 ora 12 6ra - -

-10 60°C - 20 perc 30-40perc — -

-25 20°C 30 - 45 perc 3-4o¢ra 16 ora - -

-25 60°C - 30 perc 45 perc - -

-40/ A 60 20°C 1,5-2 6ra 8-10 odra 24 ora - -

-40/ A 60 60°C - - 1 dra - -

PU 933-05 20°C 30 - 45 perc 1-2¢dra 12 6ra - -

PU 933-10 20°C 15-2 ¢6ra 2 -3 ora 12 6ra - -

Teljes kikeményedés 7 - 8 nap (20°C) elteltével.

Ismertetéjegyek

Fébb jellemzok:

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatésag:

VOC:

Kotéanyag bazis:

Szarazanyag-tartalom (tdmeg%):

Szarazanyag-tartalom (térfogat%):

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben):

Siiriiség DIN EN 1SO 2811 (kg/l):

Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek):

- hosszu nyitott id6, vastag rétegben felhordhatd

- elektrosztatikusan feldolgozhaté

- nagyon j6 vizallésag

- kitliné id6jaras- és UV-allésag

- héallésag rovid ideji héterhelés esetén: 180°C

- héallésag tartos héterhelés esetén: 150°C

- tapad acélra, horganyozott felliletekre és tvegre
- tapadasi érték aluminiumra: Gt 1

Poliuretan-Akril rendszer
~71

~53

Tixotrép

~1,4

70 - 80 selyemfényi

~ 44,0 m?/kg témeg szerint 10:1 aranyban A 60 edzével 10 um széarazréteg-vastagsagnal
~ 39,0 m%/kg témeg szerint 5:1 aranyban PU 900-25 edzével 10 um szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben minimum 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kodzott, kozvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

< 400 g/I**

Feldolgozasi feltételek: +10°C felett és maximum 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfeleld atszellztetésrél.

Verzié szam: d 24/0124

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgdl! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi alldsanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
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targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason |év6 figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes bejelentés
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Feliilet el6készitése:

Javasolt rétegrend:

Profegmional Coating Systeme

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitandoak!

Figyelem:
A fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kdzvetlen tapadas
nem feltételezhetd automatikusan. Emiatt az adott fémfellileten tapadasprobat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 27 tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat tavolitsa el a fellletrdl
és mihamarabb fesse at

- kézi rozsdamentesités esetén az St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyozott feluletek:
- Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitas Mipa 2K-Verdinnung termékkel, alaposan P 360 / 400 szemcsefinomsagu csiszolopapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

Porszért feluletek és festett homlokzatburkol6 acélpanelek:

- el6tisztitas Mipa WBS Reiniger termékkel, majd vizzel atmosni

- Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

- krétasodott régi festékek esetén az alapot Mipa Tiefgrund LH termékkel megszilarditani

Uveg:

- festés el6tt egyértelmlien meg kell hatarozni az Uvegfelilet atfestheté oldalat (pl. megfeleld
mérbeszkozzel az Usztatott lveg onfiird6 oldalanak azonositasara), mivel az Giveg énfiirdd oldali atfestése
altalanossagban nem lehetséges.

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

1 rétegll bevonat:
horganyozott fellletek, aluminium:
PU 250-70, szarazréteg-vastagsag: 60 - 70 pm

2 rétegl bevonatrendszer:
acél, horganyzott fellletek:

Alapozas: ***EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 pm
Fedéréteg: PU 250-70, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 pm
Aluminium:

Alapozas: ***EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 25 - 30 ym
Fedéréteg: PU 250-70, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 pm

Porszért fellletek és festett homlokzatburkol6 acélpanelek:
Alapozas a régi festék sérlt helyein: ***EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 ym
Fedéréteg: PU 250-70, szarazréteg-vastagsag: 60 - 80 ym

Uveg:

2 rétegl bevonatrendszer:

El6kezelés: 1K-Glasprimer

Fedéréteg: PU 250-70, PU 950-25 edzével, 50 - 60 uym szarazréteg-vastagsaggal

1 rétegli bevonat:
PU 250-70, PU 950-25 edzével, 50 - 60 uym szarazréteg-vastagsaggal

Megjegyzés: A fokozott mechanikai és/vagy nedvességterhelésnek kitett terlileteken a Mipa 1K-
Glasprimer Uvegalapozoéval torténd elékezelés nyomatékosan ajanlott.

***Tovabbi alapozok is elérhetéek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsadoéjahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

Verzié szam: d 24/0124

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgdl! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi alldsanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az alél, hogy sajat feleldsségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason |év6 figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes bejelentés
vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Egyéb informaciok:

Eszk6zOk tisztitasa:

Hulladékkezelés:

Prefesmionsl Coating Systems
**Ebben a termékben maximalisan el6fordulé VOC értékek:

Felhordas ecsettel / hengerrel, A 60 edz6 esetén: < 400 g/

Felhordas szérassal PU 914-XX, PU 916-XX edz6 esetén: < 420 g/l

Felhordas szoérassal PU 900-25, PU 912-XX, PU 933-XX, PU 950-25 edz esetén: < 500 g/l

Csak szakipari felhasznélasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemzdk”, ,Elméleti kiaddssag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok a
RAL 7035 szinre vonatkoznak.

Kulénosen UV-allo pigmentalasok (pl. pasztell arnyalatok homlokzati elemekhez) igény esetén kaphatoak.

Lehetéség van neon szinarnyalatok keverésére, melyeket egy rétegben fel lehet hordani. Ez esetben a
,Mipa neon szinarnyalatok PMI egyrétegii festékek” termékinformécioit kell betartani.

Felhasznalas el6tt ellendrizni kell a szinarnyalatot.

Airmix / Airless technika alkalmazésa esetén ajanlott a hasznalandd eszkoéztipus alkalmassaganak
ellen6érzése. Amennyiben Airmix / Airless eszkdz alkalmazasa kézben mikrohab- vagy kraterképzddés
lépne fel, javasolt a higit6 mennyiségének nodvelése, vagy a Mipa 2K-Systemzusatz PUA és PUS
adalékanyagok hasznalata. A rétegvastagsagokat a lehetd legalacsonyabban kell tartani.

A Mipa PU 250-70 asvanyi aljzatokra is felhordhato termék.
Ez esetben a Mipa PU 250-70 Fullbodenbeschichtung miiszaki adatlap szerinti felhasznalasi utasitas és
tulajdonsagok a mérvaddak.

Igény esetén kétkomponensi berendezésekhez fejlesztett edzdk és tisztitdszerek is rendelkezésre allnak,
kérjuk forduljon szaktanacsaddjahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

A fényességi fok az alkalmazott edz6 és a felhordasi korilmények fliggvényében lehet magasabb vagy
alacsonyabb. Az itt megadott értékek a PU 900-25, PU 912-XX, PU 933-XX, PU 950-25 edz&sorozatokra
vonatkoznak.

GISCODE: PU35

az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Mipa Nitroverdiinnung termékkel tisztitani.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagolé anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktdl mentesnek és teljesen kilritettnek kell

lennie. Mlanyag taroldk esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tlintetni az
utolso toltet termékcimkeéjét.

Verzié szam: d 24/0124
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