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mipa

Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

Magas szarazanyag-tartalmi 2K poliuretan-akril vastagrétegli bevonat aktiv korréziévédelemmel HS min&ségben, magas
allékonysaggal 250 pm-es szarazréteg-vastagsagig. Gépek, alkatrészek, szerkezetek, épitbipari gépek ipari, vastagrétegii és kivaléd
min&ségl bevonatara bel- és kiltéren. Kdzvetlenil tapad acél és horganyozott felliletekre.

Megfelel az EN 1SO 45545-2:2013 + A1:2015 szabvany az anyagok és Osszetevdk tlizben torténd viselkedésére vonatkozo
kdvetelményeinek.

Feldolgozdsi utasitasok

Keverési arany

Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)
+D PU 914-XX 6:1 4:1
- PU 916-XX 8:1 6:1

Edzo6k

Mipa PU 914-10, PU 914-25, PU 914-40
Mipa PU 916-10, PU 916-25

Fazékido
-10 edz6 hasznalataval kb. 1 éra 20°C-nal

-40 edz6 hasznalataval kb. 5 éra 20°C-nal

‘Z, Higitas

% Mipa 2K-Verdiinnung V 10, V 25, V/ 40

Feldolgozasi viszkozitas

S Az edz6 hozzakeverése utan felhasznalasra kész, sziikség esetén higithaté Mipa 2K-Verdiinnung higitéval.

Szo6ropisztoly Airmix / Airless
Tixotrép Tixotrép
Felhord'afs ' ) ] o ] ' o

— Felhordasi méd Edzd Nyomas (bar) Fuvoka (mm) Rétegszam  Higitas (%)
Szorépisztoly / HVLP - 20-2.2 15-25 2 0
Airmix / Airless - 1,0-2,0 0,28 - 0,33 1 0
anyagnyomas 100 - 120

Szaradasi id6

Edzo Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheto Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C 20 - 25 perc 1-2éra 24 6ra - -
- 60°C - - 30 perc - -

Teljes kikeményedés 5 - 6 nap (20°C) elteltével.

Verzié szam: d 5/0224
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A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az aldl, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason 1év6 figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes bejelentés
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Ismertetdjegyek

Foébb jellemzok:

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatésag:

VOC:
Feldolgozasi feltételek:

Feliilet el6készitése:

Profegmional Coating Systeme

Kétdanyag bazis: Poliuretan-Akril rendszer
Szarazanyag-tartalom (témeg%): ~74
Szarazanyag-tartalom (térfogat%): ~54

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): Tixotrép

Siriiség DIN EN ISO 2811 (kg/l): ~15

Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): 40 - 50 félfényes

- elektrosztatikusan megmunkalhaté

- aktiv korroziévédelem (cinkfoszfat)

- kitiiné UV- és id6jarasallosag

- nagyon jo viz- és oldészerallésag

- nagyon jol ellenall Gzemanyagoknak, olajoknak

- magas allékonysag (kb. 250 ym szarazréteg-vastagsagig)
- héalléséag rovid idejl héterhelés esetén: 180°C

- héallosag tartds héterhelés esetén: 150°C

- tapad acélra

- tapadasi érték horganyozott aljzatokra: Gt 0 - 1

~ 40 m?/kg tdmeg szerint 8:1 aranyban PU 916-25 edz6vel 10 ym szarazréteg-vastagsagnal
~ 38,3 m?/kg tomeg szerint 6:1 aranyban PU 914-25 edz6vel 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben minimum 3 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kozvetlen
napsugarzastol védve. Eltéré tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

<430 g/I*
+10°C felett és maximum 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfeleld atszellztetésrél.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitandéak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzids rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen
tapadas nem feltételezheté automatikusan. Emiatt az adott fellileten tapadasprébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszOras az Sa 2 tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat eltavolitani a fellletrol
és mihamarabb atfesteni

- kézi tisztitas esetén St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyozott fellletek:
- Sweep

Aluminium:

- zsirtalanitas Mipa 2K-Verdiinnung termékkel, alaposan P 360 / 400 szemcsefinomsagu csiszolopapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani
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PU 266-50 2K-PU-HS-Einschichtlack halbglénzend mipﬂ

Javasolt rétegrend:

Prefesmionsl Coating Systems
1 rétegl bevonat:

Acél, horganyozott fellletek:
PU 266-50, szarazréteg-vastagsag: 80 - 150 ym

2 rétegl bevonatrendszer:
Acél, horganyozott fellletek:

alapozas: **EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 pm
fedoréteg: PU 266-50, szarazréteg-vastagsag: 80 - 150 um
Aluminium:

alapozas: **EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 25 - 30 ym
fedéréteg: PU 266-50, szarazréteg-vastagsag: 80 - 150 ym

3 rétegli bevonatrendszer:
Acél, horganyozott fellletek:

alapozas: **EP 100-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 ym
kdzbensé réteg: EP 564-20, szarazréteg-vastagsag: 80 - 150 ym
fedéréteg: PU 266-50, szarazréteg-vastagsag: 80 - 150 ym

**Tovabbi alapozok is elérhetéek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsadojahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

Egyéb informaciok:

Eszko6zok tisztitasa:

Hulladékkezelés:

*Ebben a termékben maximalisan eléfordulé VOC értékek:
szorassal, PU 916-XX edzével: < 440 g/l
szoérassal, PU 914-XX edzével: < 460 g/l

Csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

A ,Javasolt rétegrend”, ,Jellemz6k”, ,Elméleti kiadéssag” és ,VOC” bekezdésekben megadott adatok a
RAL 7035 szinre vonatkoznak. Mas szinek esetén ezek eltérhetnek.

Kifejezetten UV-all6 pigmentalasok (pl. pasztell arnyalatok homlokzati elemekhez) igény esetén
kaphatoéak.

Felhasznalas elétt ellendrizni kell a szinarnyalatot.

Airmix / Airless technika alkalmazasa esetén ajanlott a hasznalandé eszkdztipus alkalmassaganak
ellenérzése. Amennyiben Airmix / Airless eszkdz alkalmazasa kézben mikrohab- vagy kraterképzédés
Iépne fel, javasolt a higitd6 mennyiségének ndvelése vagy a Mipa 2K-Systemzusatz PUA és PUS
adalékanyagok hasznalata. A rétegvastagsagokat a leheté legalacsonyabban kell tartani.

Igény esetén kétkomponens(i berendezésekhez fejlesztett edz6k és tisztitdszerek is rendelkezésre allnak,
kérjuk forduljon szaktanacsadojahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

A fényességi fok az alkalmazott edz6 és a felhordasi korilmények fliggvényében lehet magasabb vagy
alacsonyabb. Az itt megadott értékek a PU 914-XX edzésorozatra vonatkoznak.

az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Mipa Nitroverdiinnung termékkel tisztitani.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagold anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktdl mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. Mianyag tarolok esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tintetni az
utolso toltet termékcimkéjét.
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