Rakoll® isarit E1 miiszaki adatlap

Ragaszto jellege felhasznalasra kész, poralaku karbamid-formaldehid gyanta,
héprésekhez
Termékeldnyok - egykomponensui gyanta, vizzel keverve azonnal hasznalhato

- alacsony formaldehid tartalom,megfelel az EN 13986 szabvany
kibocsatasi hatarértékeinek

- nagyon j6 reaktivitas

- az ezzel a termékkel ragasztott elemek megfelelnek az EN314 1-2
szabvanynak(1. tipus)

Alkalmazasi teriilletek ezt a terméket a faipar szokasos ragasztasi alkalmazasaihoz
fejlesztették ki, mint pl.:
- tdmorfa ragasztas hé - vagy nagyfrekvencias présben
- ajtd és rétegelt lemez, valamint méhsejt szerkezetli panelok gyartasa
- faalapu hordozok furnérozasa, vagy dekorpapir ragasztasa héprésben
- furnérok élragasztasa héprésben

Megfeleléfelilet tomorfa vagy faalapu anyag, furnér, dekorpapir

Jellemzé tulajdonsagok

Tulajdonsag

alapanyag karbamid formaldehid gyanta
szin fehér por

slirliség kb. 0,6

pH-érték kb. 6 (50 % vizes diszperzio)
tarolhatésag 9 hénap

Utolsé moédositas: 2015.06.26
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Alkalmazasi tudnivalék

A ragasztokeverék nyitott ideje, a fazékideje és a zart ideje jelentésen a munkakoérilményektdl fligg,
pl. a nedvességtartalomtél, a munkadarabok alakjatél és méretétél, a prés fajtajatol, valamint a
felhordott enyv mennyiségétél.

Jo eredményeket az alabbi feltételekkel lehet elérni:
o terem/anyag/enyvhémeérséklet: 18 — 20°C
o fanedvesség: 8 — 10%
o relativ paratartalom: 60-70 %

A ragasztot ennek a terméknek vizzel valo keverésével lehet elkésziteni, melyet kézzel
vagy mechanikus keveréssel lehet elvégezni. Azt javasoljuk, hogy a teljes ragaszto
mennyiséget a teljes vizmennyiség ¥2-nek hozzaadasaval kell alaposan, néhany
percen at keverni addig, amig egy homogén, csomomentes pasztat nem kapunk. Ezt
kovetéen, folyamatos keverés mellett kell hozzaadni a maradék 4 rész vizet. A
diszperzi6 elkészitéséhez hasznalt vizmennyiség fligg a kever6 rendszertél és a
fafajtol is, melyre a ragaszt6 fel lesz hordva.

A gyanta javasolt minimalis aranya 50 % legyen.

A tablazatban csak jellemz6 értékeket, nem pontos adatokat tlintettlink fel.

Ragaszt6 jellemzé értékei kiilonb6z6 koncentraciok esetén
Rakoll isarit E1 100 100 100 100
Viz 100 80 70 55
Koncentracié 50% 55% 60% 65%
Viszkozitas 20 °C (mPa.s) 450 800 2500 12000
Fazékid6 20 °C > 5 6ra
Fazékid6 30 °C kb. 3 6ra
Fazékido6 70 °C kb. 4,5 perc

Az enyvet altalaban egy sik fellletli hordozéra viszik fel. Ha a munkadarab nagyon nedvszivo,
nagyobb mennyiségi enyv szikséges. Durvabb rostszerkezetli furnér esetén az enyvnek nagyobb
viszkozitasunak, a felhordott rétegnek pedig vékonyabbnak kell lenni az enyvatutés elkerilése
érdekében.

Felhordand6 mennyiség:

- élragasztas: 150-200 gr/m?

- furnérozas: 100-150 gr/m?

Préselés:

A ragasztas szilardsagat tobb tényezd is befolyasolja, melyeket a préselés elbtt figyelembe kell venni.

A f8bb paraméterek a nyomas, a h6mérséklet és az id6.

- Présnyomas: 0,3 - 0,8 N/'mm?

- 1d8: a présid6 fugg a prés h6mérséklettdl, az anyag nedvesség tartalmatdl, az enyvréteg és a
préslap tavolsagatol.

Altalaban alacsonyabb nyomast puhabb fafajokhoz, nagyobb nyoméast keményebb és ellenallébb

fafajokhoz kell alkalmazni.
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A préshémérsékletet a munkafolyamathoz kell beallitani 100 °C kérul. Tul magas hémeérseklet és tul
hosszu berakas a présbe idé el6tti kondenzaciohoz, a ragaszté megkotéséhez vezethet. A tul
alacsony hémérséklet és a tul rovid présidé pedig elégtelen kondenzaciot okozva alacsony ragasztasi
szilardsagot és gyenge vizallésagot eredményez. A nyomasnak olyan nagynak kell lenni, hogy az
alkatrészek teljesen dsszeilleszkedjenek.

Fontos tudnivalék

Egyes fafajoknal, mint pl. nyir, szelidgesztenye, erdei feny6, kéris, indiai rozsafa, a faanyaguk magas
hemicellul6z és poliszacharid tartalma miatt gyenge kotés alakulhat ki. Javulast lehet elérni 15 %
diszperziés ragaszté hozzaadasaval.

Tisztitas
A gépeket és a szerszamokat a ragaszté szaradasa el6tt vizzel lehet tisztitani.

Csomagolas
Keérjik vegye fel a kapcsolatot a helyi képviselettel a csomagolasi lehetéségek tekintetében.

Tarolas
Eredeti gyari csomagolasban, nedvességtdl, portdl, napfénytdl és magas hémérséklettél védve,
15-25 °C kozott.

Artalmatlanitas: biztonsagi adatlap eléirasai szerint

Biztonsagi eldirasok: biztonsagi adatlap eléirasai szerint



