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Mszaki Informacio

Jellemzé6k: kivaldan toltd, kétkomponensd(, poliésztergyanta alapu télt6anyag, j6 szigetel6 hatassal
és csiszolhatdsaggal. Ez a termék kilondsen alkalmas egyenetlenségek és erGs csiszolasi
nyomok kiegyenlitésére.

Kifogdstalan eredmény csak az aldbbi Utmutatasok betartdsdval érhetd el.

Alkalmazasi teriilet:  a Polyester Grundierung weil} alapozdként szolgal a csiszoldlakk-szerti kivitelhez.

Feliiletek: megfelel6 aljzatok az MDF-, a fa- és a forgacslapok. A nagy keresztmetszet(i, er6sen
dolgozd asztaloslemezek és tomor fak nem alkalmasak. A tomor fabol készilt
szegélyszalagok / élburkolatok szintén nem alkalmasak, mivel a nagy zsugorodasi
képességik miatt hajlamosak fesziiltségi repedésekre.

Edzé: Rosner PE-Harter
Keverési arany: 10 rész lakk : 1 rész edz6 tomeg szerint

6 rész lakk : 1 rész edz6 térfogat szerint

Fazékidé: legfeljebb 1 6ra 20°C és 65%-0s relativ paratartalom mellett.
Figyelem: a magasabb anyag és kérnyezeti h6mérséklet csokkenti a fazékid6t.

Felhordas: a Polyester Grundierung weiB szérassal (levegd, Airless, Airmix) kertl felhorddsra.

Ajanlott szitaméret Airless ill. Airmix rendszernél: 80 mesh

Alkalmazas: Airless Airmix felsotartdlyos
széropisztoly
Szdorasi nyomas: 80 - 100 bar 60 - 80 bar
Levegényomas: 1,0-1,5 bar 3,5-4,0 bar
Fuvdka mérete: 0,28 -0,33 mm 0,28 - 0,33 mm 1,8-2,3mm

Feldolgozasi
viszkozitas: ~ 50 s/4 mm ~ 50 s/4 mm ~50s/4mm

Az alkalmazott szordeszkoztél figgben eltérések lehetnek a szérdsi nyomads, a
levegbnyomas és a fuvokaméret tekintetében. A feldolgozasi hémérséklet nem eshet
+15°C al3; ez az alapfeliletre is vonatkozik, egyéb esetben a megfelels filmképz&dés mar
nem garantalhatd. Hengerezéshez és ecseteléshez nem alkalmas.

Higitas: a Polyester Grundierung weil a Rosner PE-Harter edzGvel egyitt szérhatd keveréket
eredményez.
A felhordas maédjatél és a kovetelményektél fligg6en Rosner PE-Verdiinnung higitéval
higithato.

Kiaddssag: felhordasi mennyiség: kb. 200-300 g/m?

(az aljzat nedvszivé képességétdl és a felhordas madjatdl fliggben)
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Szaradasi id6:

Eszkoztisztitas:

Tarolhatésag:

Kérjiik vegye
figyelembe:

A felhordas médjatdl és a felhordott mennyiségtdl fliggéen szobahémérsékleten
(20°C/65% relativ paratartalom):

- porszaraz kb. 10-15 perc elteltével

- érintésszaraz kb. 3-3,5 dra elteltével

- csiszolhaté kb. 8-10 éra elteltével, legjobb egy éjszakan at tartd szaradas

Waschloser Nr. 52 és PUG Pinsel- u. Geratereiniger (ecset- és eszkoztisztitd)

eredeti bontatlan csomagoldsban legaldabb 1 év

A termék és a jelen adatlapban lévé informaciék megfelelnek a technika jelenlegi
alldsdnak. irasbeli és szébeli alkalmazastechnolégiai  ajanlasaink, melyeket
tapasztalatainkon alapulva legjobb tuddsunk szerint adunk, nem kotelez6 érvénylek és
nem képeznek szerz6déses jogviszonyt, valamint az adds-vételi szerz6désbél eredé
madsodlagos kotelmet. Nem mentesitik a felhasznaldt azon kotelezettsége aldl, hogy sajat
felel6sségére ellenbrizze az adott aljzat és termékeink alkalmassagat a tervezett
felhaszndlasra. Kétség esetén ajanlott egy mintateriilet |étrehozasaval megvizsgdlni az
alkalmassdgot és a sziikséges felhaszndlasi anyagmennyiséget.

Termékeink harmadik fél termékeivel valé keverésekor, vagy harmadik fél termékeivel
egyltt torténd feldolgozaskor nem all mdédunkban garancialis kotelezettséget vallalni a
fellilet allaganak tokéletes minGségéért.

Altalanos szerz6dési feltételeink a mérvaddak.
Ezzel az adatlappal minden korabbi verzid érvényét veszti.
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