WAY 1000-20 WBS 1K-Allgrund
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mipa

Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

Vizzel higithatd 1K cinkfoszfat alapozé acélhoz, horganyozott aljzatokhoz és aluminiumhoz. A feldolgozas ecsettel, hengerezéssel
és szorassal lehetséges. Minden vizzel higithatd vagy oldoszeres 1K és 2K fed&festékkel atfesthetd.

Feldolgozasi utasitasok

Keverési arany
Edzé

gl

Edzé6

festék : edzd (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)

Fazékido

Higitas

Mipa WBS VE-Wasser

Szorasi viszkozitas
Airmix / Airless
50 - 60 s 4 mm DIN

Szoéropisztoly
30 - 40 s 4 mm DIN

Felhordas

:ﬁ

— Felhordasi mod Edz6 Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam  Higitas (%)
Szorépisztoly/HVLP - 2,0-2.2 15-18 2-3 2-7
Airmix/Airless - 100 - 120 0,28 -0,33 1-2 0-2
Ecset/henger - - - - 0

[ Szaradasi id6

C\/) Edz6 Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheté Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C 20 - 30 perc 30 - 40 perc 24 d6ra - 45 perc - 2 6ra*
- 60°C - 7 — 10 perc 1 6ra - 15 perc

*45 perc vizzel higithato, 2 6ra oldoszeres festékeknél

Ismertet6jegyek

Fébb jellemzok: Kotéanyag bazis: Akril-Poliészer-Hibrid
Szarazanyag-tartalom (t6meg%): 46 - 50
Szarazanyag-tartalom (térfogat%): 36 - 37
Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): Tixotrop
Sirtiség ISO 2811 (kg/l): 1,2-1,3
Fényességi fok DIN EN ISO 2813 W 60° (fényességi egységek): 10 - 20 matt

Verzié szam: d 14/0520

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgdl! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az aldl, hogy sajat felel6sségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason 1évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat el6zetes bejelentés
vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsik.
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WAY 1000-20 WBS 1K-Allgrund mipn

Miiszaki adatlap

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatésag:

VOC-szabalyozas:

Feldolgozasi feltételek:

Feliilet elokészitése:

Javasolt rétegrend:

Prefesmionsl Coating Systems
- magas korroziévédelem

- kivalo kémiai és mechanikai ellenallasok

- j6 ellenall6 képesség a zsirokkal és olajokkal szemben

- héallésag révid ideji héterhelés esetén: 180°C

- hballoséag tartds héterhelés esetén: 130°C

- jol tapad acélon, horganyozott fellileten és aluminiumon

~ 31 m?/kg 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben minimum 1 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kdzvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

EU hatérérték erre a termékre a Decopaint-iranyelvek (ChemVOCFarbV) szerint "A/j" kategodridban: 140 g/l
Ebben a termékben maximalisan eléfordulé VOC értékek:
ecsettel, hengerrel, szérassal: <119 g/l

+10°C felett, maximum 70% relativ paratartalomig alkalmazhat6 a termék. Gondoskodni kell a megfelelé
atszelléztetésrol.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciot és a festést,
eltavolitanddak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen
tapadas nem feltételezhet6 automatikusan. Emiatt az adott fémfellleten tapadasprébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2 tisztasagi fokozat szerint; a szérdbanyag maradvanyokat tavolitsa el a feluletrél
és mihamarabb fesse at

- kézi rozsdamentesités esetén az St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitds Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horgany:
-Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitas Mipa 2K-Verdinnung termékkel, alaposan P 360/400 szemcsefinomsagu csiszolépapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

Acél, horganyozott acél:
alapozo: WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym
fed6réteg: *WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym

Aluminium:
alapozo6 réteg: WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 25 - 30 ym
fedéréteg: *WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym

*Tovabbi fedéfestékek is elérhetéek termékkinalatunkban, kérjuk forduljon szaktanacsadéjahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

Egyéb informaciok:

Eszk6zOk tisztitasa:

Hulladékkezelés:

csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

Az aluminium pasztakkal szinezett festéket évni kell a hétél. Legfeljebb 35°C-on tarolando.
Amennyiben ezt nem tartjak be, tilnyomas alakulhat ki a taroléedényben.

A szaradasi idok lerdvidilnek a légmozgas mértékének novekedésével és a relativ paratartalom
csokkenésével. Légfuvokakkal torténd szaritas esetén a szaradasi id6k jelentdsen lecsokkennek.

Optimalis felhasznalasi feltételek:

- leveg6 hémérséklete: 20 - 25°C

- targy hémérséklete: > 15°C

- leveg® relativ paratartalma: 40 - 60%
- leveg6 aramlasi sebesség: > 0,4 m/s

A szemcseszort fémfellleten a bevonas soran esetleg fellép6 futdrozsda képzédés elkeriilése érdekében
Mipa WBS Korrosionsinhibitor termék hozzaadhaté a miiszaki adatlapjaban foglaltak szerint.

az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Mipa WBS-Pistolenreiniger termékkel tisztitani.
az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik. A csomagolé anyagoknak

tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktél mentesnek és teljesen kiuritettnek kell lennie. Manyag tarolok
esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tiintetni az utolsé toltet termékcimké;jét.
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