WAY 2000-40 WBS Einschicht-Spritzlack seidenmatt -
Miiszaki adatlap Oldal 1/3 mlpn

Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

Gyorsan szarado egyrétegl szérasra bedllitott festék acélbol, horganyozott acélbdl és aluminiumbdl készilt szerkezetek (csarnokok,
csovek, kapuk, fal- és mennyezetburkolatok, tartalyok, konténerek, jarmiszerkezetek) bevonasara bel- és kultéren.

Feldolgozasi utasitasok

Keverési arany

D D Edzo6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edzo (térfogat szerint)

Edzé

Fazékido

Higitas

Mipa WBS VE-Wasser termékkel

Szorasi viszkozitas
| | g Szoéropisztoly Airmix / Airless

30 - 40 s 4 mm DIN =

Felhordas

 —
(:-E Felhordasi mod Edzé Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam  Higitas (%)
Szorépisztoly / HVLP - 2,0-25 1,2-13 2-4 0-5

Széaradasi id6

Edz6  Targyhém. Porszaraz Erintésszaraz Szerelheto Csiszolhaté Atvonhaté
- 20°C 15 - 25 perc 25 - 35 perc 8 ora - -
- 60°C - 30 perc 1 6ra - -

Teljes kikeményedés 4 - 5 nap (20°C) elteltével.
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Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalé6t az aldl, hogy sajat feleldsségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmass agat és alkalmazasat a tervezett felhaszndlas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason |évé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes bejelentés
vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
MIPA SE - Am Oberen Moos 1 - D-84051 Essenbach - Telefon: +49(0)87 03/922-0 - www.mipa-paints.com
MIPA Hungaria Kft. - H-8000 Székesfehérvar, Zsurlé utca 2. - Telefon: 0622 514-518 - info@mipahungaria.hu - www.mipa-paints.hu



WAY 2000-40 WBS Einschicht-Spritzlack seidenmatt mipﬂ

Miiszaki adatlap

Oldal 2/3

Ismertet6jegyek

Fébb jellemzok:

Tulajdonsagok:

Elméleti kiadossag:

Tarolhatésag:

VOC-szabalyozas:

Feldolgozasi feltételek:

Feliilet elokészitése:

Profegmional Coating Systeme

Kotéanyag bazis: Akrilat
Szarazanyag-tartalom (tdmeg%): 42 - 49
Szarazanyag-tartalom (térfogat%): 33-34

Szallitasi viszkozitas DIN 53211 4 mm (mp-ben): Tixotrop

Sirliség ISO 2811 (kg/l): 11-1.3
Fényességi fok ISO 2813 W 60° (fényességi egyséqg): 35 - 45 selyem matt

- révid szaradasi id6

- nagyon j6 vizallésag

- kitiné UV- és idéjarasallésag

- héalloséag révid ideji héterhelés esetén: 130°C
- hballoséag tartdés héterhelés esetén: 70°C

- tapad acélra, horganyzott fellletre, aluminiumra

~ 30 m?/kg 10 ym szarazréteg-vastagsagnal

eredeti zart kiszerelésben minimum 2 év. Optimalis tarolasi feltételek +5°C és +25°C kozott, kozvetlen
napsugarzastol védve. Eltérd tarolasi feltételek az anyag nemkivanatos tulajdonsagaihoz vezethetnek.

EU hatérérték erre a termékre a Decopaint-iranyelvek (ChemVOCFarbV) szerint "A/i" kategdridban: 140 g/l
Ebben a termékben maximalisan eléfordulé VOC értékek:
szorassal: <50 g/l

+10°C felett, maximum 70% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfelelé atszelléztetésrél.

olaj, zsir, rozsda, hengerlési reve, valamint az egyéb anyagok, melyek befolyasoljak a funkciét és a festést,
eltavolitanddak!

Figyelem: a fémtipusok, 6tvozetek, fémbevonatok és konverzios rétegek stb. sokfélesége miatt a kozvetlen
tapadas nem feltételezhet6 automatikusan. Emiatt az adott fellleten tapadasprébat kell végezni.

Acél:

- szemcseszoras az Sa 2V tisztasagi fokozat szerint; a széréanyag maradvanyokat eltavolitani a feluletrél
és mihamarabb atfesteni

- kézi tisztitas esetén St 3 tisztasagi fokozat szerint

- zsirtalanitas Mipa WBS Reiniger vagy Mipa Silikonentferner termékkel

Horganyzott feliletek:
- Sweep

Aluminium:
- zsirtalanitas Mipa 2K-Verdinnung termékkel, alaposan P 360/400 szemcsefinomsagu csiszolépapirral
csiszolni, majd Mipa Silikonentferner termékkel tisztitani

Asvanyi aljzatok (beton, vakolat):
- a megkotott, mérettartd és teherbird asvanyi aljizatoknak hamlo részektdl és egyéb elvalasztd hatasu
anyagoktdl (pl. gumimaradvany, zsir, olaj, rozsda, por stb.) mentesnek kell lenni
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Javasolt rétegrend:

Prefesmionsl Coating Systems
1 rétegl bevonat:

acél, horganyozott aljzatok, aluminium:
WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 70 ym

2 rétegi bevonatrendszer:
acél, horganyozott aljzatok:

alapozo: *WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 ym
fed6réteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um
Aluminium:

alapozé6: * WAY 1000-20, szarazréteg-vastagsag: 25 - 30 ym
fed6réteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um
Beton, asvanyi aljzatok:

alapozé6: Tiefgrund LH (kiltéren) vagy Tiefgrund LF (beltéren)
fedoréteg: WAY 2000-40, szarazréteg-vastagsag: 50 - 60 um

*Tovabbi alapozok is elérhetdek termékkinalatunkban, kérjik forduljon szaktanacsaddjahoz vagy alkalmazastechnikusunkhoz.

Egyéb informaciok:

Eszk6zOk tisztitasa:

Hulladékkezelés:

csak szakipari felhasznalasra ajanlott!

Az aluminium pasztakkal szinezett festéket 6vni kell a hétél. Legfeljebb 35°C-on tarolhatd.
Amennyiben ezt nem tartjak be, tilnyomas alakulhat ki a taroléedényben.

A szaradasi id6k lerdvidilnek a légmozgas meértékének ndvekedésével és a relativ paratartalom
csOkkenésével. Légfuvokakkal torténd szaritads esetén a szaradasi idok jelentésen lecsdkkennek.

Optimalis felhasznalasi feltételek:

- levegd hémérséklete: 20 - 25°C

- targy hémérséklete: > 15°C

- leveg® relativ paratartalma: 40 - 60%
- leveg6 aramlasi sebesség: > 0,4 m/s

Kuldnlegesen UV-allo pigmentalassal is rendelhetd.
Felhasznalas el6tt ellendrizni kell a szinarnyalatot.
Airless alkalmazashoz hasznalja a Mipa WAY 2010-40-et (= WAY 2000-40 beallitasa airlesshez).

A szemcseszort fémfellleten a bevonas soran esetleg fellépd futdrozsda képz6édés elkerilése érdekében
Mipa WBS Korrosionsinhibitor termék hozzaadhaté a miiszaki adatlapjaban foglaltak szerint.

Az aljzat érdességétdl fliggden a fényesség csokkenése lehetséges.
az eszkozoket kozvetlen hasznalat utan Mipa WBS-Pistolenreiniger termékkel tisztitani.

az artalmatlanitas orszagonként az arra jogosult cég(ek) hataskorébe tartozik.

A csomagolé anyagoknak tisztanak, szaraznak, idegen anyagoktol mentesnek és teljesen kilritettnek kell
lennie. Mianyag taroldk esetében a fémfogantyut el kell tavolitani. A csomagolason fel kell tlintetni az
utolso toltet termékcimkeéjét.
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